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CALA OFERTA /SKLEP/

gm ® STRUGARKI-GRUBOSCIOWKI
Holz- und Metallbearb h PILY TARCZOWE | TASMOWE

o netieetbeerbatingsmascinen WIELOCZYNNOSCIOWE
OKLEINIARKI

OBRABIARKI / Austria SZLIFIERKI
TOKARKI | ODCIAGI

ZESTAW PItA FORMATOWA + ODC|AG w Polsce pracuje ponad 500 sztuk
CLASSIC3200 + DC230

Specyfikacja to m.in.: Zakres dostawy to m.in.:

Dhugos¢ stotu 3200 mm Pita formatowa CLASSIC 3200

Tarcza315mmi 120 mm Pita gtéwna i podcinacz

Ciecie 95/64 mm Odciag DC230/230V 3 Etencssae
Pita gtdwna S6 40% 5,5 kW Waz 6m - g 100 mm

Podcinacz 750 W Transport i ustawienie w cenie

Waga 850 kg Gwaranja 2 lata

netto

14 990 zt

TRANSPORT MONTAZ DOSTAWA GWARANCIJA
GRATIS GRATIS GRATIS 2LATA

W ofercie ponad kilkaset modeli obrabiarek do drewna - cafa, aktualna oferta z mozliwoscia zakupu na www.hafen.pl

PItA FORMATOWA STRUGARKO-GRUBOSC. FREZARKA DOLNOW. SZLIFIERKA TASMOWA

HV 80 0SzI

= #
netto
7 200 zit

z transportem

Bezposredni i wytqczny przedstawiciel w Polsce, JOSVAL - Hiszpania,
producenta sprezarek ttokowych i Srubowych oraz BERNARDO Austria

- jednej z najbogatszych ofert obrabiarek do metalu, blachy i drewna

WWW HAFEN.PL z 2-letnia gwarangja.

= netto v fi netto
2 850 zt = : 3100 zt
z transportem z transportem

z transportem

SALON
" BYDGOSZCZ

CENTRALA
SIEDLCE



WWW.HAFEN.PL

SPREZARKI SRUBOWE BEZPOSREDNIE

SPREZARKI SRUBOWE PASOWE

SPREZARKI BEZOLEJOWE E
SPREZARKI SPALINOWE

SPREZARKI TLOKOWE SPREZARKI / Hiszpania
OPRZYRZADOWANIE | PERYFERIA

Najwyzszaklasa JosvaL=sakos¢ ~ SPREZARKA SRUBOWA
SILENTUM 10/270Y A

Specyfikacja to m.in.: =
Mocsilnika 7,5 kW JOS AL
Naped pasowy
Cisnienie 10 bar
Wydajnos¢ 1020 I/min.

S. SRUBOWA 22 kW /3330 l.m

MISTRAL 30-B-AS

Zbiornik 2701. E
Hatas 65 dB

z transportem

CLASSIC MC-AF-300

4FUATTRO C5,5/270

netto
8 900 zi
z transportem

netto

14 990 zit

w tej cenie tylko 5 sztuk

@ © O

model bez osuszacza

w ofercie kilkanascie modeli - wigkszych i mniejszych TRGAI'!\IR'?%RT Dé)RSAT\"?'\IAéA GW?T.AA'\"'CJA
ZAPRASZAMY SIEDLCE BYDGOSZ(Z WALBRZYCH BYTOM / RADZIONKOW
DO NASZYCH CZTERECH ul. ARTYLERYJSKA 11 ul. MODRZEWIOWA 1A ul. CHROBREGO 37 ul. NALKOWSKIEJ 8
SALONOW WYSTAWOWYCH tel. 505 105 586 tel. 733 355 000 tel. 796 004 004 tel. 570 166 266

> b biuro@hafen.pl bydgoszcz@hafen.pl walbrzych@hafen.pl katowice@hafen.pl



WYDARZENIA

Ztote Medale |
— targowy przewodnik

Co roku przed rozpoczeciem targow DREMA Sad Konkursowy, czyli zespot
ekspertow, w ktorego sktad wchodza wybitni specjalisci reprezentujacy odpowiednie
dziedziny zycia gospodarczego, poszukuje produktow nowoczesnych, innowacyjnych
i wytworzonych w oparciu o najwyzszej klasy technologie. Po wnikliwej ocenie
przyznaje on Ztoty Medal - jedna z najbardziej rozpoznawalnych na polskim rynku
nagrod, ktora jest potwierdzeniem wysokiej jakosci produktu, a takze elementem jego
promocji na rynku. Prezentujemy liste laureatow tegorocznej edycji konkursu.

Centrum obrébcze
MONOFAST

(CMS S.p.A., Wlochy; zglaszajacy: CMS Pol-
ska Sp. z 0.0., Skorzewo)

Monofast to kompaktowe centrum ob-
rébcze do toczenia, frezowania i wiercenia
matych elementdw drewnianych. Jest to wy-
faczny system CMS dedykowany do produk-
¢ji w petni zautomatyzowanej elementéw
ztozonych. Maszyna jest w petni niezalezna,
a wymiana narzedzi odbywa sie bez straty
czasu pracy. Wyposazona jest w automa-
tyczny system zatadowczy elementdéw su-
rowych i roztadowczy elementéw gotowych.
Urzadzenie pozwala na obrdbke elementu
z szesciu stron. Producent zatroszczyt sie
tez o komfort pracy, dlatego uktad operatora
maszyny jest bardzo ergonomiczny i zapro-
jektowany tak, aby zapewni¢ maksymalne
bezpieczenstwo obstugi.

Centrum obrébcze MONOFAST.
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Glowice ProfilCut Q Diamond
(LEITZ GmbH & Co. KG, Austria; zglaszajacy:
LEITZ Polska Sp. z 0.0., Radomsko)
Unikatowa kombinacja ultralekkiego,
aluminiowego korpusu narzedzia i diamen-
towych nozy wymiennych wielokrotnego
ostrzenia o statej $rednicy zapewnia mak-
symalng wydajnos¢ i rentownos¢. Growice
mozna stosowac¢ do precyzyjnej obrébki
drewna, tworzyw drzewnych, sklejki, alumi-
nium i tworzyw sztucznych. Przeznaczone
sg do obrébki HSC (High-Speed-Cutting)
z wyjatkowo wysoka predkoscia skrawania.

Glowice ProfilCut Q Diamond

IRIDEA BIO
(ICA S.p.A, Wlochy; zglaszajacy: ICA Polska
Sp. z 0.0., Piotrkéw Trybunalski)

Zwiekszenie $wiadomosci szkdd wyrza-
dzanych $rodowisku spowodowanych uzy-
ciem polimerdw z surowcéw kopalnych byto
bodzcem do podjecia badan nad powtokami

wodorozcienczalnymi wykonanymi z zywic
ze zrodet odnawialnych. Wodorozcienczalne
biolakiery w poréwnaniu z konwencjonalny-
mi lakierami wodorozcienczalnymi pozwala-
ja na redukcje emisji CO, 0 34%, jesli chodzi
o tzw. ,$lad weglowy” (CFP). Kalkulacja CFP
bierze pod uwage catkowita emisje produk-
téw lub catkowity cykl trwania ustugi ,od
kotyski az po gréb’, wyrazong w tonach
ekwiwalentu dwutlenku wegla CO,e.

IRIDEA BIO.

Oprogramowanie Corpus 4
(Tri D Corpus d.o.o., Chorwacja; zglaszajacy:
Lignumsoft Adam Wilenski, Kobytka)

Corpus to kompletne rozwiagzanie dla
kazdej firmy produkcyjnej, ktéra, dobiera-
jac oprogramowanie CAD/CAM, stawia na
szybkos¢, prostote i jako$¢ projektowania,
a nastepnie na efektywnos¢ i elastycznosé
przeniesienia danych na produkcje. Rewela-
cyjna cena sprawia, ze Corpus jest w zasiegu

www.wydawnictwofaktor.pl



reki kazdego, a jego prostota obstugi pozwa-
la na natychmiastowe rozpoczecie pracy.

i

Oprogramowanie Corpus 4.

Pilarka formatowa
Rema Fx550
(REMA S.A., Reszel)

Rema Fx550 to nowa konstrukcja pilarki
formatowej. Precyzyjne uktady bazowania
i ciecia materiatu zapewniaja fatwiejsza
i szybsza prace. Innowacyjne systemy od-
pylania poprawiaja warunki pracy. Trwa-
ta konstrukcja zapewnia bezawaryjnos¢
i sprawnos¢ maszyny na dtugie lata. Model
Fx550 pozwala przecina¢ wiele réznych ma-
teriatdw na tej samej obrabiarce do wysoko-
$ci pitowania maksymalnie 200 mm.

Pilarka formatowa Rema Fx550.

Profilarka czterostronna
WEINIG POWERMAT 1500
z WEINIG SYSTEM PLUS
(MICHAEL WEINIG AG, Niemcy)

Dzieki wysokiej jakosci wyposazenia
w standardzie, opartego na najnowszej
technologii, Powermat 1500 gwarantuje

Profilarka czterostronna
‘WEINIG POWERMAT 1500.

www.4woodi.pl

WYDARZENIA

doskonaty komfort obstugi przy najwyzszej
ekonomice, a uzupetniona o wiele przy-

datnych opcji moze zostac idealnie
dopasowana do potrzeb klienta.

Prozniowo-

-ciSnieniowa

jednostka

centralna VACS

(Gebr. Becker GmbH, Niemcy;

zglaszajgcy: Becker Polska

Sp. z 0.0., Koscian)
Prézniowo-cisnieniowa

jednostka centralna VACS

z technologia VariAir to in-

teligentne i kompaktowe roz-

wigzanie stanowigce optymalne

i energooszczedne Zrédto zasilania

prézni i nadcisnienia w zaleznosci od

biezacego zapotrzebowania. Panel sterujacy

automatycznie rozpoznaje przecigzenie,
ktére potencjalnie moze rozkalibrowa¢ ma-
szyne i w cyklu w petni zautomatyzowanym
dokonuje pomiaréw i kompensuje powstate
przesuniecia, co wielokrotnie redukuje kosz-
ty i czas przestoju maszyny.

Prézniowo-ci$nieniowa jednostka centralna VACS.

umozliwia obstuge i peten monitoring pracy
systemu, zapewniajac regulacje w wymaga-
nym pasmie cisnienia. Urzadzenia w syste-
mie VACS wyposazone sa w przetwornice
czestotliwosci VariAir, ktére umozliwiaja
ptynna i precyzyjna regulacje wydajnosci
pomp, co przektada sie na oszczednos¢
energii. Dzieki odrebnej lokalizacji i kom-
paktowej zabudowie zredukowany zostat
poziom hatasu i ilo$¢ emitowanego ciepta
w obszarze roboczym. Dodatkowo system
zapewnia mozliwo$¢ odzysku ciepta.

System autokalibracji do wieloosiowych
maszyn CNC.

System odprowadzania
wioréw TORNADO
(FREZITE Polska Sp. z 0.0., Radomsko)

Firma FREZITE opracowata system
TORNADO z mysla o wydajnym syste-
mie odsysania widréw podczas operacji
System autokalibracji do
wieloosiowych maszyn CNC
(Fanum Skorupski - Wéjcik Sp. j., Wielopole
Skrzynskie)

Zaledwie 15% kolizji na maszynach
wymaga interwencji serwisu mechanicz-
nego obrabiarki, reszta to gtéwnie mozol-
na i skomplikowana, reczna rekalibracja.
Innowacyjny system autokalibracji maszyn
Fanum jest rewolucja na rynku wieloosio-
wych CNC do drewna i kompozytéw. System

System odprowadzania wiéréw TORNADO.
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skrawania na maszynach CNC, utatwiajac
szybkie usuwanie wiéréw powstajacych
podczas frezowania, profilowania i rozkroju.
Zastosowanie tego systemu zapewnia czy-
sto$¢ i poprawia jako$¢ powietrza, dbajac
o zdrowie w miejscu pracy.

Wielooperacyjne centrum
CNC do produkcji mebli
InfoTEC PRO Hybrid
(InfoTEC CNC Sp. z 0.0., Poznan)

InfoTEC PRO Hybrid to potaczenie
maszyny o dwdch réznych funkcjach ob-
robczych, dzieki czemu zmniejsza sie ko-
niecznos¢ transportu miedzyoperacyjnego,
zwieksza sie doktadnos$¢ produkcji, zwiek-
sza sie elastycznos¢ (uniwersalnos¢) proce-
su produkcji oraz zdolno$¢ do wytwarzania
réznych elementéw. Obrabiarka wychodzi
naprzeciw aktualnym trendom w produkcji
meblarskiej i jest bezsprzecznie innowacja
dla przemystu drzewnego.

REKLAMA

Wielooperacyjne centrum CNC do produkgji
mebli InfoTEC PRO Hybrid.

»ZaK” — urzadzenie do
identyfikacji rzeczywistego
zarysu poprzecznego kot
pilarek tasmowych
(ASPI Sp. z o0.0. Sp. k., Suwatki)

Urzadzenie umozliwia identyfikacje za-
rysu kota tasmowego bezposrednio w pilar-
ce. Cechuje sie prosta budowa, niewielkim

gabarytem i ciezarem. Ze wzgledu na wy-
magany prawidtowy sposéb naprezania pit
tasmowych jego wartos¢ powinna by¢ do-
stosowana do rzeczywistego zarysu kota.
Bardzo pomocny jest cyfrowy zapis dajacy
wygodna forme prezentacji rzeczywistego
zarysu kota pilarki tasmowej.

,ZaK” - urzadzenie do identyfikacji
rzeczywistego zarysu poprzecznego kot
pilarek tasmowych.

Pobierz aplikacje,
czytaj i ogladaj wiecej

niz w papierowym wydaniu

m "“I]LE

| materialy i akeesoria
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maszyny do obrébki drewna

Wola Komborska 39
38-420 Korczyna
tel./fax 013 43 545 39
kom. 0 604 975 870

e-mail: drewmet@maszyny-drewmet.pl
www.maszyny-drewmet.pl

WIELOPILA DWUWALOWA /

tel. 52 381 02 18, fax 52 381 01 97
e-mail: oska@oska.com.pl
Przyteki, ul. Wydmowa 7, 86-005 Biate Blota

(v OSKA )

WIELOPILY, REBAKI BEBNOWE | ZASYPOWE,
LINIE DO ROZKROJU TARCICY
| PRODUKCJI BIOMASY Z ODPADOW DRZEWNYCH

WWW.OSKA.COM.PL

ODCIAGANIE PYLOW, WIOROW I TROCIN

» ODCIAGI STANOWISKOWE » WENTYLATORY PROMIENIOWE
+ WEZE POLIURETANOWE « RURY, KOLANA, TROJNIKI
« CYKLONY, SLUZY, ZASUWY

Y
v 09-402 Ptock, ul. Nowoosiedlowa 9
- G A B 0 R tel. 24 264 55 70, fax 24 367 47 99
- e-mail: info@gabor.com.pl
i F I 1 www.gabor.com.pl

WEERUIEVINE
* urzadzenia wyciagowe
* systemy lakiernicze

* materialy filtracyjne

* filtry weglowe

* weze przemystowe

* pomiary systeméw wentylacyjnych
* projekty instalacji

tel. 509 645 509
tel. 75 782 25 60
fax 757822282
e-mail: techfilter@techfilter.pl
wwwi.techfilter.pl
www.andreae.pl

,Nasz system
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Eliminuje
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powstaniem
duzych
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Frank Heilen
Dziat Sprzedazy
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MASZYNY

FANUM wsrod laureatow
/10tego Medalu kolejne) edycji DREMY

Kazdy rok przynosi nowe rozwiazania techniczne w maszynach 1 urzadzeniach
oferowanych dla przemystu meblarskiego i drzewnego. Producenci staraja sie
wyposazyc swoje produkty w coraz bardziej uzyteczne funkcje. Z drugiej strony,
planujac inwestycje, przyszli uzytkownicy maszyn bacznie przygladaja sie
aktualnej ofercie rynkowej. Wszelkiego rodzaju innowacje znajduja uznanie nie
tylko wsrod przemystowcow, ale sa tez nagradzane przez organizatorow targow

i wystaw. Wsrod tegorocznych laureatow Ztotego Medalu targow DREMA znalazta
sie ponownie podkarpacka firma FANUM, producent wysokiej klasy centrow
obrobczych sterowanych CNC.

FANUM

Uzytkownicy maszyn i urza-
dzen we wszystkich branzach
przemystu, wyszukujac nowinki
techniczne, zwracaja uwage nie
tylko na elementy przynoszace
bezposrednie usprawnienie pra-
cy i powiekszenie produktyw-
nosci, ale réwniez takie, ktére
w sytuacjach awaryjnych poma-
gaja jak najszybciej rozwigzac
biezace problemy. Wiasnie tego
rodzaju uktad stat sie przedmio-
tem wyréznienia firmy FANUM
w tym roku.

Maszyny sterowane nume-
rycznie sa bardzo uzytecznymi
i juz od lat powszechnie stoso-
wanymi urzadzeniami przy pro-
dukcji wielu wyrobdéw. Niestety,
podczas pracy zdarzaja sie na-
gte, nieprzewidziane sytuacje,
jak np. uszkodzenie materiatu
obrabianego, ktérego odtamki
sa w stanie zablokowac¢ ktérys
z mechanizméw maszyny. Moze
sie tez zdarzy¢ niezamierzony

btad operatora, w wyniku kté-
rego najczesciej nastepuje ko-
lizia gtowicy roboczej z innym
podzespotem maszyny. Kon-
struktorzy maszyn oczywiscie
biora pod uwage takie sytuacje
i przewiduja wyposazenie ma-
szyny w odpowiednie sprzegta
przecigzeniowe i inne, podobne
zabezpieczenia. Jednak w na-
stepstwie nieprzewidzianej sytu-
acji zostaje naruszona geometria
maszyny i nie jest mozliwe pra-
widtowe wykonywanie zadanej
pracy. Dla przywrdcenia petnej
sprawnoéci urzadzen jest ko-
nieczne wykonanie ponownego
kalibrowania. Aby wykona¢ taka
procedure, jest potrzebny odpo-
wiednio wykwalifikowany perso-
nel i specjalistyczne przyrzady, co
w warunkach fabryki nie zawsze
jest dostepne.

Wychodzac naprzeciw ta-
kim sytuacjom, firma FANUM
opracowata system automa-
tycznej kalibracji maszyny.
W sterowniku maszyny jest za-
pisana odpowiednia procedura,
ktéra po uruchomieniu przez
operatora jest wykonywana
automatycznie. Do wykonania
automatycznej kalibracji jest po-
trzebna dotykowa sonda pomia-
rowa, ktéra operator umieszcza
w miejsce narzedzia roboczego.
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Wszystkie powyzsze czynnosci
zajmuja zaledwie kilka minut. Po
ich zakonczeniu wyniki pomiaréw
Sg zapisywane w pamigci ste-
rownika maszyny i na ich pod-
stawie nastepuje automatyczna
korekta parametréw ustawienia
maszyny.

Nowosci
w ofercie FANUM

W ostatnich dwdch latach
firma FANUM rozpoczeta bu-
dowe maszyn wielowrzeciono-
wych, skierowanych do fabryk
produkujacych dtugie serie me-
bli i ich podzespotéw. Do takich
zastosowan czesto sa potrzeb-
ne maszyny wielogtowicowe
o duzych rozmiarach. W od-
niesieniu do takich zamdéwien
powstaty maszyny, w ktérych
pracuje jednoczesnie 6, a na-
wet 8 narzedzi. Wszystko to dla
zapewnienia bardzo wysokiej
wydajnosci produkcji. Takie ob-
rabiarki pracuja m.in. w firmie
BEROTU z Nowego Tomysla.

Maszyny
o wielu funkcjach

Na potrzeby innej, duzej
fabryki powstata konstrukcja
z dwoma stotami podci$nienio-
wymi o wymiarach 2,2 x 2,5 m
— Sigma L. Aby umozliwi¢ prace

System automatycznej kalibracji.

z wykorzystaniem tak duzych
powierzchni, musiata powstac
nowa konstrukcja — tréjkolum-
nowa brama o rozpietosci 12 m.
Maszyna ta pracuje juz od pra-
wie roku w jeleniogérskiej fabry-
ce ZORKA. Zespotem roboczym
jest tutaj zespét trzech identycz-
nych elektrowrzecion, z ktérych
kazde jest wyposazone w indy-
widualny 8-pozycyjny magazy-
nek narzedzi i towarzyszaca mu
dodatkowa, wielowrzecionowa
gtowice wiertarska. Oprécz
wrzecion wiertarskich rozsta-
wionych w standardowym roz-
stawie 32 mm na wyposazeniu
sg dodatkowe wrzeciona z pitami
tarczowymi do rowkowania ob-
rabianych ptyt. Maszyna Sigma
L moze pracowac nie tylko stan-
dardowymi narzedziami, ale tez

www.wydawnictwofaktor.pl



Maszyna FANUM pracujaca w fabryce BEROTU z Nowego Tomysla.

ztozonymi agregatami roboczy-
mi. Obrabiarka ta stata sie moc-
nym uzupetnieniem zasobdéw
produkcyjnych fabryki.

Centra obrobcze
z wieloma osiami
interpolowanymi

Inny rodzaj maszyn dedyko-
wanych do wielkoseryjnej produk-

¢jito centra obrébcze 0 10§ wiecej
jednoczesnie interpolowanych

REKLAMA

osiach. Prezentuja one daleko
wyzszy niz opisane wczesniej
stopien zaawansowania tech-
nicznego, gdyz jest tutaj wykony-
wana obrébka 3D jednoczesnie
przez dwie gtowice robocze.
Dual - pierwsza 2-gtowico-
wa wersja bramowej maszyny
Sigma powstata w FANUM po-
nad dwa lata temu réwniez dla
duzej firmy meblarskiej z Wiel-
kopolski. Powiekszono nie tylko

Sigma L w fabryce ZORKA.

liczbe zespotéw mechanicznych
i elektromechanicznych, ale réw-
niez liczbe osi interpolowanych.
Sigma Dual posiada dwie iden-
tyczne gtowice robocze, ktére
pracujg w systemie 5 jednocze-
$nie interpolowanych osi. Rozbu-
dowa konstrukcji byta mozliwa
dzieki duzemu doswiadczeniu
w programowaniu i stosowa-
niu we wszystkich budowanych
przez FANUM maszynach wysoko

MASZYNY

wydajnych sterownikéw CNC
marki OSAI.

Wsréd uzytkownikéw po-
dwdjnych maszyn 5-osiowych
jest tez znana na catym $wiecie
firma FAKRO z Nowego Sacza.
W jednym z jej oddziatéw Sigma
Dual stuzy do obrébki elementéw
i podzespotdw okien dachowych
i schoddéw strychowych. Maszyna
ta jest wyposazona w specjalnie
skonstruowane na potrzeby

FANUM

FANUM Skorupski-Wojcik Sp.J.
39-110 Wielopole Skrzynskie 11B

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJI:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej « obrébki elementow z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrébki elementow wiezb dachowych

POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

PONAD 100 MASZYN
5-0OSIOWYCH W POLSCE

)DREMA APRASZAMY DO ODWIEDZENIA NASZEGO STOISKA NR 22 W PAWILONIE 6A NA TARGACH DREMA W POZNANIU W DNIACH 12-15 WRZESNIA

www.4woodi.pl
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Centrum obrobcze Sigma Dual.

FAKRO wielowrzecionowe gto-
wice rewolwerowe z elektrow-
rzecionami o réznej mocy (7,5
i 12 kW) oraz konstrukcji dosto-
sowanej do biezacych potrzeb.
W obu gtowicach jedno z elek-
trowrzecion (to o wiekszej mocy)
posiada mozliwos¢ wspdtpracy
z magazynkiem do automatycz-
nej wymiany narzedzi. Przy wy-
konywaniu podstawowych zadan
produkcyjnych nie ma potrzeby
wymiany narzedzi podczas pracy,
co skutkuje uzyskaniem bardzo
wysokiej wydajnosci maszyny.
Gdy potrzeba wykonywac obréb-
ke bardziej skomplikowanych ele-
mentéw, mozna tez skorzystac
z funkcji wymiany automatycz-
nej. Kazda z gtowic ma wtedy do
dyspozycji odrebny magazynek
mieszczacy po 6 narzedzi.

Frezowanie
na ,,okraglo”

Jedna z niedawno zamé-
wionych w FANUM maszyn
wielogtowicowych zostata na zy-
czenie klienta — fabryki Dolux-M

z Boreczna, wyposazona w do-
datkowa przystawke tokarska.
Nie ma ona petnych funkgji ty-
powej tokarki (toczenie szybko-
biezne) — maksymalna szybkos$¢
obrotowa wynosi tutaj tylko 50
obr./min, ale jest to w zupetno-
$ci wystarczajaca wartos¢, gdyz
stuzy do frezowania dowolnych
profili i konturéw na obwodzie
elementéw obtych, jak np. nogi
do stotdéw, tralki itp. Element
obrabiany jest zamocowany
w ktach, jak w zwyktej tokarce,
a wrzeciono jest dodatkowa osia
interpolowana. Poprzez dowolne
obracanie elementu wokét jego
osi wzdtuznej mozliwe jest wy-
konanie zdobien, ztaczy, otwordw
lub innych operacji w sposéb cia-
gty lub przerywany na catym jego
obwodzie.

Ciagly rozwoj

oferty FANUM
Maszyny wielogtowicowe

maja zwykle o wiele wieksze

gabaryty i zakresy osi niz ich

prostsze odpowiedniki. Aby

Maszyna FANUM z dodatkowa przystawka tokarska.

mdc sprosta¢ bardzo wyso-
kim wymaganiom nowej grupy
klientéw, w FANUM musiaty
by¢ poczynione odpowiednie
inwestycje. Wczesniej zakupiono
kilka olbrzymich, sterowanych
numerycznie obrabiarek, ktére
umozliwiaja obrébke elementéw
konstrukcyjnych o dtugosci nawet
do 10 m. Dziat techniczny zostat
wyposazony w bardzo wysokiej
klasy sprzet kontrolno-pomiaro-
wy, dzieki czemu obecnie moga
by¢ w FANUM budowane ma-
szyny o wiele wieksze niz to ma
miejsce w przypadku zamdwien
od firm meblarskich.

Powstate nowe mozliwosci
wytworcze zostaty bardzo szyb-
ko wykorzystane do szerszego
wejscia na te rynki, na ktérych
zachodzi konieczno$¢ obrobki
materiatéw o wiasciwosciach
podobnych do drewna (two-
rzywa sztuczne, kompozyty
polimerowe, aluminium itp.).
Mowa tutaj o produkcji modeli
odlewniczych, modeli kadtubdw
jachtéw i todzi oraz elementéw

poszycia pojazdéw drogowych
i szynowych.

Na potrzeby tych branz
przemystu powstaja maszyny
o wspdlnej nazwie — Lambda. Sa
one budowane w kilku wersjach
i 0 wielkosci dostepnej przestrzeni
roboczej od ok. 2 metréw i 700
mm w osi pionowej do wartosci
ponad 6 m szerokosciiponad25m
dtugosci. Wartos¢ skoku w osi
pionowej Z tez osiggneta impo-
nujace rozmiary — 4 metry!

Maszyny o takich wymiarach
zostaty zakupione m.in. przez jed-
na z najwiekszych polskich stocz-
ni jachtowych — Delphia z Olecka.

taczac powyzsze wartosci
i przyktadajac wielka uwage do
niezawodnej i szybkiej obstu-
gi serwisowej swych klientéw,
FANUM buduje coraz bardziej
znaczaca i stabilng pozycje
na rynku wsréd producentéw
maszyn zaawansowanych
technologicznie i o wszech-
stronnym zastosowaniu. ]

B | FANUM

Maszyna Sigma L moze pracowac nie tylko standardowymi
narzedziami, ale tez ztozonymi agregatami roboczymi.
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Maszyny zakupione przez jedna z najwiekszych polskich stoczni
jachtowych - Delphia z Olecka.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Frez trzpieniowy prosty PGD

Zaawansowany technologicznie i wyjatkowo precyzyjny
frez trzpieniowy z diamentowym ostrzem wiercacym
i powiekszonym katem osiowym. Plytki diamentowe,
dobierane indywidualnie dla typu materiatu i technologii
skrawania, gwarantuja idealng jako$¢ obrébki krawedzi
okleinowanych materiatéw drewnopochodnych.
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MASZYNY

Obrabiarki

Zz najwyzszej potki

. Oferta firmy Lazzoni Group obejmuje roznorodne rozwiazania w zakresie
oklejania, wiercenia i optaszczowania profili MDF, aluminium i PCV.

Na targach DREMA w Poznaniu zaprezentowana zostanie optaszczowarka

firmy UNIMAK, ktérej LAZZONI GROUP jest dystrybutorem.

I Jh
PN 5, B S k-
AL fleehpd: olpe -y

Oplaszczowarka
PW 35 F6-E

Optaszczowarka PW 35
F6-E to uniwersalne urza-
dzenie stuzace do optaszczo-
wywania materiatéw MDF,
profili drewnopochodnych
oraz oscieznic foliami finish
i papierowa oraz okleing natu-
ralng o szerokosci do 350 mm.
W tym modelu optaszczowarki
standardowo uzywany jest klej
EVA, jednak istnieje mozliwos¢
dostosowania urzadzenia pod
potrzeby klienta, w zaleznosci
od uzywanego przez niego ro-
dzaju kleju.

Prezentowana maszyna
pracuje z predkoscia od 5 do
60 m/min. W wyposazeniu

LA
Z R

standardowym optaszczowarki
znajduja sie podajniki: do okle-
iny naturalnej oraz na jedna
rolke folii. W standardzie otrzy-
mujemy réwniez trzy agregaty
szczotek czyszczacych, lam-
py nagrzewajace profil oraz
sze$¢ nagrzewnic goracego
powietrza. Maszyna ma sze$¢
metréw dtugosci, dzieki czemu
mozna obrabia¢ wiekszos¢ do-
stepnych profili.

Producent Unimak nie
oszczedza na materiatach.
Komponenty elektryczne po-
chodza od europejskich produ-
centdw, z kolei rolki oraz napedy
produkowane sa bezposrednio
w fabryce Unimak. Solidna,
spawana konstrukcja o wadze

14 MAszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (43) 2017

m:
e

Okleinowanie o$cieznicy drzwiowej na PW 35 F6-E.

www.wydawnictwofaktor.pl
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DANE TECHNICZNE
OPLASZCZOWARKI PW 35 F6-E:

e maksymalna szerokosc folii - 350 mm

e maksymalna szerokosc profilu - 350 mm

e maksymalna wysokos¢ profilu - 125 mm

» maksymalna szeroko$c¢ maszyny - 850 mm

e dlugosc maszyny - 6000 mm

e wysokosc¢ maszyny - 2000 mm

e waga maszyny - 2150 kg

e farba - maszyna lakierowana proszkowo

e moc silnika gtéwnego - 1,5 kW

» moc silnika gornej szczotki - 0,37 kW

e moc silnika bocznych szczotek - 2 x 0,18 kW
e moc grzalek klejowych - 1,1 kw

e moc silnika podgrzewajacego klej - 3 x 1,5 kW
e moc grzatki klejowej - 2 x 3 kW

e moc podgrzewacza profilowego - 3 x 1 kW

e moc pistoletéw cieptego powietrza - 12-18 kW

e czestotliwosc: - 50-60 Hz
* napiecie - 400 V

e moc catkowita maszyny - 22-34 kW

okoto 2000 kg daje maszynie
stabilnos¢ i redukuje do zera
drgania wywotane na folii pod-
czas optaszczowywania.
Podsumowujac, model PW
35 F6-E jest kompaktowym

Wiertarka
urzadzeniem dla 0séb szuka-  przelotowa
i ; _ Boring
Ja}.cych .profeSJon.alnego. roz Syster 406
wigzania do okleinowania we  Lazzoni
wihasnym zakresie. Group.

Maszyna, ktéra zostanie
zaprezentowana na targach
DREMA 2017, posiada naste-
pujaca specyfikacje:

+  materiaty, ktére moga
by¢ optaszczowane: MDF

i profile drewniane, futry-

ny i opaski;

dostepne typy folii: fornir,

folie wykonczeniowe, P.P.

folie, folie CPL (melaminy);

uzywalne typy kleju: klej

EtilVinilAsetat (EVA), po-

liolefin (APAO);

maksymalna szeroko$¢ folii

Maszyny mozna bedzie
obejrze¢ na stoisku firmy Laz-
zoni Group na targach DREMA
w Poznaniu, pawilon 5, stoisko
numer 61.

- 350 mm; Poza optaszczowarka na
minimalna szerokos¢ folii:  stoisku tym prezentowany
20 mm; bedzie réwniez automat wier-

szybkos$¢ optaszczowywa-
nia: 15-30 m/min (opaski),
30-40 m/min (ramy), 50-
60 m/min (profil meblowy),
80-100 m/min (profil listew
przypodtogowych).

www.4woodi.pl

cacy do potaczen wraz z ma-
gazynkiem NEXT 2+2 oraz
wiertarka przelotowa Boring
System 406. ]

@ | Lazzoni Group

REKLAMA

- 907 W3LSAS ONINOS

LAZZONI

BORING EDGING & WRAPPING TECHNOLOGIES

LAZZONI GROUP SP. Z O.0.
ul. Rozdzieriska 28/12
40-387 Katowice
tel. +48 694 616 166

GROUP
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Szlifierka z serii
PROFI 150.

Strukturyzacja
| szlifowanie

dila wymagajacych

Na targach DREMA réwniez w tym roku nie zabraknie firmy GUMET z Bydgoszczy.
Na stoisku polskiego producenta maszyn bedzie mozna zapoznac sie z oferta szlifierek

oraz specjalistycznych urzadzen do podcinania desek podtogowych.

Szlifierki PROFI
150 do obrobki
wzdluznej

Jednym z najbardziej popu-
larnych urzadzen z asortymentu
firmy GUMET sa szlifierki z se-
rii PROFI 150, ktére stanowia
baze dla zaawansowanej linii
szlifujacej. Szlifowanie odbywa
sie przy uzyciu dowolnej ilosci
szczotek — gérnych, dolnych lub
bocznych. Kazda z gtowic po-
siada precyzyjna regulacje od-
legtosci od elementu oraz kata
pochylenia. Predkosci obrotowe
szczotek oraz posuw sa ptyn-
nie regulowane, dzieki czemu
mozna dostosowac obrébke do
zréznicowanej produkgji. Szero-
kos¢ robocza maszyny wynosi
150 mm i jest wystarczajaca

przy produkgji listew. Konfigu-
racja maszyny jest dowolna,
moze by¢ ona wyposazona
w minimum 3 sztuki agregatéw
szlifujacych. Przy zaawansowa-
nych procesach technologicz-
nych maksymalna ilo$¢ gtowic
moze dochodzi¢ do kilkunastu.

Seria PL -
szlifowanie
adekwatne do
wymagan

Seria PL to urzadzenia,
ktére sa w stanie zaspoko-
i¢ oczekiwania najbardziej
wymagajacych klientéw. Ich
nowa, ulepszona wersje cha-
rakteryzuje przede wszystkim
zabudowana konstrukcja ramy.
Dzieki temu maszyna jest

16 MASzYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (43) 2017

bezpieczniejsza w obstudze
oraz lepiej odpylona. Niezalez-
na regulacja rolek dociskajacych
oraz zastosowanie systemu
szybkiej wymiany szczotek
walcowych znaczaco utatwia
obstuge. Klient ma mozliwos¢
wyboru rodzaju oraz ilosci sekgji
roboczych. Mozliwe jest wypo-
sazenie maszyny w standardo-
we bebny robocze (moc od 3
do 11 kW), dyski oscylujace lub
stacje planetarne. Konstrukcja
maszyny umozliwia bezpieczna
obrébke elementdw o dtugosci
od 350 mm. W przypadku po-
trzeby szlifowania krétszych
elementéw proponowane jest
zastosowanie podcisnienio-
wego stotu posuwu. Maszyna
jest przystosowana do pracy

w linii produkcyjnej. Istnieja
dwie opcje sterowania: za po-
moca standardowych potencjo-
metréw, przyciskéw i korb lub za
posrednictwem dotykowego
panelu PLC.

ACM - nacinarka
do deski podlogowej

Ciekawa propozycja firmy
GUMET, kierowang do pro-
ducentéw podtdg, jest seria
maszyn ACM, przeznaczona
do poprzecznego nacinania
spodniej strony deski podto-
gowej.

Wielu producentéw war-
stwowych podtég drewnianych,
podazajac za panujacymi tren-
dami i wymaganiami klientéw,
stosuje poprzeczne podciecia

www.wydawnictwofaktor.pl
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na spodniej stronie deski. Ma
to na celu odprezenie deski
i zwiekszenie jej elastyczno-
$ci. Nacinarka ACM umozliwia
precyzyjne okreslenie odlegto-
$ci nacie¢ od poczatku i konca
deski, a takze ich gtebokosci.
Programowalna jest réwniez
dtugos¢ deski, a klient ma moz-
liwo$¢ wyboru rozstawu i sze-
rokosci nacie¢. Maszyna moze
pracowac w potaczeniu z podaj-
nikiem buforowym oraz stotem
odbiorczym — dzieki temu do jej
obstugi zaangazowana bedzie
tylko jedna osoba.

Szczotkarka P1350L-DIWB3.

Szlifierki US250
— maszyny
wielofunkcyjne

Dla mniej wymagajacych
klientéw lub zaktadéw o wiek-
szym zréznicowaniu produkgji
proponowane sg uniwersalne
szlifierki US250, w ktoérych
proces szlifowania odbywa sie
za posrednictwem dwdch beb-
néw szlifujacych. Elastycznos¢
uzytkowania maszyny powodu-
je znaczne obnizenie kosztéw
rozbudowy parku maszynowe-
go, ktére ograniczone jest do
zakupu jednego, wielofunkcyj-
nego urzadzenia. ]

B | Gumet

Nacinarka ACM 650.

Szlifierka z serii P. ' Szlifierka US250.
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Kompleksowa odpowliedz
na potrzeby rynku

Firma VANHOLD MACHINERY Sp. z 0.0. powstata pottora roku temu na bazie
doswiadczen w sprzedazy maszyn nowych i uzywanych, remontach i serwisowaniu
oraz sprowadzaniu maszyn z roznych czesci Europy i $wiata. Celem powstania
przedsiebiorstwa byto wtasciwe odpowiadanie na zapotrzebowanie rynku, ktory
poszukuje dzis kompleksowych rozwiazan i technologii.

Linia do strugania i czopowania

Klasyk - najbardziej popularne potaczenie maszyn w linie z mozliwoscig
rozbudowy o zatadunek automatyczny oraz uktadarke pakietow.

,Zatozeniem byto panowac
nad dostarczanymi maszy-
nami, nad ich wyposazeniem
i sterowaniem, a to nie zawsze
byto nam chetnie udostepniane
przez producentdw, a juz za-
wsze ze — zrozumiatg oczywi-
$cie — niechecia do dania nam
dostepu do softwareu, ktory jest

Linia do strugania z podajnikiem
i odbiornikiem krzyzowym

To podstawowy modul, ktéry stanowi serce wielu linii,
moze by¢ rozbudowany o automatyczny zatadunek
materiatu na podajnik przed strugarkg, jak réwniez o inne 'I s
maszyny za odbiornikiem krzyzowym, np. czopiarke, :

szczegdlnie wazny w przypadku
serwisowania maszyn z uwagi
na czas reakcji na ewentualng
awarie” — méwi Ewelina Zembol,
dyrektor sprzedazy z VANHOLD
MACHINERY.

Na poczatku w planach
przedsiebiorstwo miato pro-
dukcje strugarek czterostron-
nych, bo te dostarczane przez
producentdw zawsze wymagaty
dodatkowych prac, aby mogty

uktadarke elementéw, optymalizacje lub inne.
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spetni¢ oczekiwania klientéw
i wymogi przepiséw.
,Wymagato to bardzo duzo
zachodu, od znalezienia dobrej
odlewni, przez firmy specjali-
zujace sie w obrébce wielkoga-
barytowych korpuséw, dobrych
producentéw wrzecion, prze-
ktadni i innych, poprzez lakier-
nie oraz dobrych integratoréw
zespotdw urzadzen, az po wy-
bér osprzetu elektrycznego....
Zanim wiec powstata pierwsza
strugarka, zaczelis$my od produ-
kowania prostych podajnikéw,

a ze gtéwnym sprzedawanym
produktem byta strugarka czte-
rostronna, wiec i ten pierwszy
podajnik byt do strugarki cztero-
stronnej, nastepnie — sita rzeczy
— powstat odbiornik ze strugar-
ki czterostronnej, przekazuja-
cy do formatyzerko-czopiarki.
W miedzyczasie dostalismy za-
mowienie na linie produkcyjna
sktadajaca sie z pity formatu-
jacej na poczatku linii poprzez
podajnik, strugarke czterostron-
na, urzadzenia do odwracania
elementéw na prawa i lewa
strone i sztaplarki elementéw
z przektadkami. | to byt impuls
do tego, zeby przyspieszyc¢ pra-
ce nad strugarka czterostronna.
Od tego zamdwienia produkcja
strugarki odbywa sie w kontro-
lowanym czasie, a jakos¢ jest
wysoka, czyli taka, jak powinna
by¢” — wspomina Ewelina Ze-
mbol.

Gtéwne zatozenie przy pla-
nowaniu strugarki czterostron-
nej byto takie, ze ma to by¢
urzadzenie wysokiej jakosci,
z zeliwnym korpusem, bardzo
ciezkie, masywne i z dosko-
natymi blatami, odpornymi na
$cieranie i wymiennymi na catej
dtugosci, a takze z bardzo do-
bra elektryka. Naturalnie przy
takim zatozeniu cena koncowa
maszyny nie bedzie najnizsza.
Ale z rozméw z klientami wy-
nikato, ze podejmujac decyzje

www.wydawnictwofaktor.pl



o zakupie, zwtaszcza gdy stru-
garka stanowi¢ miata gtéwna
maszyne utrzymujaca produkcje
albo miata by¢ ,sercem” jakiej$
linii produkcyjnej, ta cena wcale
nie byta taka najwazniejsza.
,Niemniej wszystkie kompo-
nenty musza by¢ zunifikowane,
zeby w razie potrzeby mozna
byto tatwo dosta¢ czesci za-
mienne, bo klienci, widzac nie-
znana sobie marke, pomimo
Ze maszyna jest bardzo dobra,
zawsze zadaja pytanie: ,A jak
z czesciami zamiennymi?” Od-
powiedzi sg dwie. Jesli nawet
w danej chwili nie mielibysmy
danej czesci zamiennej, to

| 7 s
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zawsze mamy kilka gotowych
maszyn i mozemy wymontowac
potrzebny element, aby szybciej
go dostarczy¢, po drugie - te
czesci eksploatacyjne, czyli np.,
paski, rolki posuwu, fozyska sa
znormalizowane i fatwo do-
stepne. Przektadnie $limaczne
posuwu, ktére chcielismy mie¢
mocniejsze niz w rzeczywisto-
&ci, s3 w tego typu maszynach
potrzebne, powstaty we wspot-
pracy z zaprzyjazniong firma
z Piotrkowa Trybunalskiego,

Strugarka czterostronna VANHOLD POWERMAX

Popularna strugarka, czesto stosowana w liniach z uwagi na
mate gabaryty i niezbyt wielki ciezar (np. model 6-gtowicowy
- 5700 kg) i szybki posuw, do 100 m/min. Wyposazona

w napedzane rolki posuwu w blacie.

Strugarka czterostronna VANHOLD UNIMAX

Klasyczna strugarka czterostronna na odlewanych korpusach.
Od 4 do 8 glowic, z rézng szerokoscia i konfiguracja, z wrzeciona-
mi do rozpitowywania oraz wrzecionem uniwersalnym. Wyposa-
zona w napedzane rolki posuwu w blacie.

www.4woodi.pl
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Automatyczna linia do lgczenia na mikrowczepy ze sztaplarka

ktéra dobrata nam dos¢ drogie
materiaty na $limaki i $limaczni-
ce, ale znakomitej jakosci. Natu-
ralnie i one wymiar zewnetrzny
i przetozenie oraz gabaryt ze-
wnetrzny maja takie same jak
przekfadnie innych producentéw
strugarek czterostronnych” —
mowi Ewelina Zembol.
Powstata strugarka czte-
rostronna jest przyjazna dla
operatora, fatwa w obstudze
i prosta w serwisie. Cho¢ nie
nalezy do najtanszych, to jest to
maszyna bardzo dobrej jakosci.
Firma VANHOLD MACHO-
NERY zajmuje sie takze budowa
innych urzadzen, np. szlifierek

krawedziowych i maszyn do
obrébki forniru. Obecnie fir-
ma konczy produkcje linii do
wytwarzania obrzezy z forniru
(faczarka forniru na dtugos¢,
urzadzenie do podklejania fli-
zeling i szlifowania forniru oraz
rozkrawarka na waskie tasmy
z nawijaniem na rolki).

Do linii produkcyjnych
przedsiebiorstwo wykorzy-
stuje réwniez wiele innych
maszyn, ktére kupuje od mar-
kowych producentéw, np.
szlifierki szerokotasmowe, for-
matyzerko-czopiarki, wielopi-
ty czy optymalizacje. ]
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Strugarka czterostronna VANHOLD HYDROMAX

Potezna strugarka czterostronna przeznaczona do bardzo ciezkiej pracy, ze zwiek-
szong ilo$cig walcéw posuwu (przy maszynie 6-gtowicowej — 16 walcéw ciggnacych,

w tym 4 na wejsciu o $rednicy 200 mm) oraz duzej masie (maszyna 6-gtowicowa —

9600 kg, a 8-gtowicowa - 11.200 kg). Predkosci posuwu w maszynie wynosza od 60 do
150 m/min. Strugarka z wrzecionami z podporami hydro, z jointerami automatycznymi
przeznaczona jest do zastosowania w produkcji elementéw o wiekszych przekrojach,

zwlaszcza w programie ogrodowym.
Strugarka HYDROMAX wyposazona jest w napedzane rolki posuwowe w blacie: 6

walcéw w blacie w maszynie 6-glowicowej i 9 w 8-glowicowej.

3 (43) 2017 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM



"" prawdziwe

Miedzynarodowe Targi Poznanskie SpOtkCl nia

WSZYSTKO, CZEGO POTRZEBUJESZ DO PRODUKCJI MEBLI

12-15.09.2017, POZNAN
z= FURNICA "= SoFab

Miedzynarodowe Targi Komponentow Miedzynarodowe Targi Materiatéw Obiciowych
do Produkcji Mebli i Komponentow do Produkcji Mebli Tapicerowanych

“/PREMA

Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi
dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego

www.furnica.pl / www.sofab.pl / www.drema.pl /

Zarejestruj sie i odbierz bezptatny

bilet dla profesjonalistow

Obstuga zwiedzajgcych Obstuga wystawcow

@ Furnica i Sofab: Kinga Dobrowolska-Baczkun @ Furnica i Sofab: Barbara Kajzerska
+48 61 869 26 97, kinga.dobrowolska-baczkun@mtp.pl +48 61 869 25 10, barbara.kajzerska@mtp.pl
Drema: Matgorzata Olbrychowska Drema: Karolina Deja

+48 61 869 2982, malgorzata.olbrychowska@mtp.pl +48 61 869 2455, karolina.deja@mtp.pl
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maszyny

MADE IN CZECH REPUBLIC

WWWw.houfek.com

JEST Cl POTRZEBNA MASZYNA?
ZADZWON, POGADAMY...

Przedstawicielstwo w Polsce:
Biuro HOUFEK Sp. z 0.0., ul. Rynek 4, 32-540 Trzebinia, woj. matopolskie
tel.: +48 697 977 071, +48 663 550 002, biuro@houfek.com.pl
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www.PolishStyl.com.pl

tel. +48 22 266 83 75
polishstyl@polishstyl.com.pl
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KUNDIG
www.kunding.pl
tel. +48 514 074 111

Szlifowanie

“ DREMA to nasze
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MASZYNY

Prasy konfigurowane
pod potrzeby klienta

Podczas targow DREMA firma Steblo zaprezentuje roznego typu prasy pneumatyczne
przeznaczone m.in. do klejenia drewna litego i PVC, do montazu, okleinowania

i obtogowania, a takze prasy do klejenia elementow na mikrowczepy (na dtugosc).

Dzieki réznorodnym wariantom
konfiguracji urzadzen oraz moz-
liwosci dokupienia dodatkowego
osprzetu mozna dopasowac wy-
brane urzadzenie doktadnie do
potrzeb klienta.

Prasy o nacisku
pionowym

Do klejenia drewna (oraz
PVC) w bloki i warstwy, do obto-
gowania i okleinowania na zimno
przeznaczone sa prasy o nacisku
pionowym, ktére wykonane sa
z odpowiednio zespawanych
ksztattownikéw konstrukcyjnych

(stalowych) lub z ptyt stalowych
wypalanych laserowo. Belka do-
ciskowa ustawiona poprzecznie
prowadzona jest w czterech
prowadnicach sworzniowych,
a powrdt docisku na pozycje wyj-
Sciowa wywotujg cztery sprezyny
odciagowe.

Stétroboczy prasy wykonany
jest z ksztattownikdw konstruk-
cyjnych, ktére potaczone sa ze
soba ztgczami spawanymi oraz
skratowane. Na stole utozona
i zamocowana jest odpowied-
nimi Srubami ptyta sklejkowa
twarda wodoodporna. Powietrze
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Prasa o nacisku pionowym (standard).

doprowadzane jest za pomoca
zaworéw. Maksymalny nacisk
na 1 cm? powierzchni klejonej
wynosi ok. 4 kg, a nacisk sity jest

regulowany wielkoscig ciénienia.
Do przygotowania powietrza
stuzy reduktor z zakresem regu-
lacji cisnienia od 0-1 MPa z za-
worem zwrotnym i oczyszczanie
powietrza do 5 pm. Z reduktora
wyprowadzony jest waz zbrojo-
ny z koncédwka do szybkoztaczki.
Kazda sekcja sktada sie z jednego
sitownika przeponowego, stero-
wanego zaworem dZzwigniowym,
przy czym skok sitownika wynosi
maks. 45 mm.

Goérny stét jest podzielony
na sekcje dociskowe, przy czym
kazda z nich ma oddzielne stero-
wanie, co umozliwia klejenie ptyt
0 maksymalnych rozmiarach lub
klejenie kilku ptyt o mniejszych
rozmiarach z wykorzystaniem
tylko tej czesci prasy, ktora jest
potrzebna w danej chwili.

Tego typu prasy sa przyja-
zne $rodowisku naturalnemu,
poniewaz zasilane sa sprezo-
nym powietrzem (bez oliwienia).
Powietrze, ktére zostaje pobra-
ne do prasy, wraca do atmosfery
niezanieczyszczone, zachowujac
identyczne parametry.

PRASA O NACISKU PIONOWYM

(WERSJA STANDARDOWA)

Pola zatadowcze

1

Dtugosc elementow klejonych 2500 mm
Szeroko$c stotu roboczego 1200 mm
Wysokos¢ pakietu klejonego 450 mm
Cisnienie robocze 0,35 MPa
{ Belki dociskowe ogdtem 12 szt. J

www.wydawnictwofaktor.pl



Prasa pneumatyczna
montazowa z plyta
otworowg Typ PMO

Do montazu elementéw drew-
nianych o réznych ksztattach i ga-
barytach (drzwi, okna, elementy
ramowe, tfuki, elementy mebli
— ptaskie i przestrzenne, proste
i krzywoliniowe) przeznaczona
jest uniwersalna prasa PMO, ktéra
doskonale sprawdza sie w warsz-
tatach stolarskich. Wyposazona
jest ona w ptyte otworowa, ktéra
stanowi ptaszczyzne pola robocze-
go. Na niej umieszczane sa mon-
towane elementy drewniane oraz
dodatkowy, opcjonalnie dostepny
osprzet, na przyktad sitowniki i $ci-
ski — pneumatyczne, Srubowe, hy-
drauliczne, zebate, inne.

Prasa wyposazona jest

w trzy belki oporowe: dwie pionowe

Prasa PMO przeznaczona do montazu elementéw drewnianych

o roéznych ksztattach i gabarytach.

PRASA PNEUMATYCZNA MONTAZOWA

Z PLYTA OTWOROWA TYP PMO

Pola robocze

Wysokos¢ ptyty otworowe;j
Diugosc plyty otworowej
Grubosc elementow klejonych
Belki oporowe boczne z regulacja kata
Dolna belka oporowa stata
Dociski pneumatyczne proste
Dociski prostopadte wyréwnujace
Diugosc prasy

Glebokosc prasy

Wysokos¢ prasy

Cisnienie stosowane

1

2000 mm
3000 mm
80 mm

2 szt.

1szt.

5 szt.

4 szt. (2 szt./belke)
3500 mm
1100 mm
2400 mm
0,3-0,8 MPa

www.4woodi.pl
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Prasa montazowa z ptyta otworows.

PRZYRZAD DO GIECIA tU

Maksymalny przekrdj elementu gietego

Dtugosc tuku

Strzatka ugiecia tuku

40 x 80 mm
750 mm

160 mm

zregulacja kata prostego i jedna
pozioma stata. Na torach jezd-
nych zamontowane sg ruchome
belki, do ktérych mocowane sa
dociski wyréwnujace prostopa-
dte, zapobiegajace wybocze-
niom $ciskanych elementéw.
Montowane na ptycie sitow-
niki sa ustawiane pod katem
prostym do belek oporowych.
Tolerancja ptaskosci ptyt otwo-
rowych wynosi + 0,9 mm.

REKLAMA

Przydatnym osprzetem dla
klientéw, ktérzy wykorzystuja
elementy tukowe z cienkich li-
stew, jest przyrzad do giecia
tukéw. Ten osprzet dodatkowy
mocuje sie (przykreca) do ptyty
otworowej. Przyrzad zawiera
przepone pneumatyczng, zawor
reczny i reduktor cisnienia. Jego
maksymalne cisnienie pracy
wynosi 0,3 MPa. ]

3 | steblo

)
4 steBLo

PRODUCENT MASZYN
DO DREWNA

ul. Lesna 11

64-300 Nowy Tomysl
tel./fax 61/44 24 749
biuro@steblo.pl

www.steblo.pl
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/optymalizowana
produkcja frontow

Prasy i frezarki to maszyny, ktére pozwalaja zaktadom wytwarzajacym
meble zorganizowac wydajng produkcje i stworzyc fronty wysokiej jakosci.

Szeroka game tego typu urzadzen oferuje Artvinyl-Pol - dystrybutor
maszyn do produkcji mebli firmy Artel.

Prasa prézniowo-membranowa MVP 2512.

Artvinyl-Pol oferuje m.in. pra-
sy prézniowe, ktére stanowia
najlepsze rozwigzanie do okle-
inowania folig termoplastyczna
frontéw meblowych i elemen-
téw profilowych. Z kolei maszy-
ny CNC do nestingu pozwalaja
znacznie ograniczy¢ ilos¢ od-
padéw poprzez stabilizacje
elementéw i optymalizacje wy-
korzystania materiatu. Znacznie
utatwiaja proces ciecia, zwtasz-
cza w przypadku formatek
z krzywiznami. W poréwnaniu
z tradycyjng stolarnig jest to
bardzo wydajne i wygodne roz-
wigzanie.

Prasa prézniowo-
-membranowa
MVP 2512

Prasa pozwala na bardzo
doktadne i wygodne naktada-
nie folii PCV na fronty i listwy
z MDF, drzwi, oScieznice i inne
elementy giete.

Dzieki zastosowaniu mem-
brany silikonowej przy pomocy
prasy mozna réwniez pokrywac
fronty giete, ktérych maksy-
malna wysoko$¢ moze wynosic¢
40 cm. Stosowanie membrany
umozliwia naktadanie na ele-
menty drewniane forniru lub
okleiny. Prasa moze pracowac
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Prasa MVP 2512 pozwala na bardzo dokladne i wygodne naktadanie folii
PCV na fronty i listwy z MDF, drzwi, o$cieznice i inne elementy giete.

w trybie recznym oraz automa-
tycznym dzieki wbudowanemu,
zintegrowanemu sterownikowi.
Osoba obstugujaca prase ma
mozliwos¢ kontrolowania tem-
peratury, czasu i cisnienia.

Maksymalny wymiar obra-
bianego pétfabrykatu moze wy-
nosi¢ 2600 x 1300 mm.

Maszyna CNC
do nestingu
Artmaster 3015

W ofercie firmy Artvinyl-Pol
znajduje sie takze maszyna do
nestingu — Artmaster 3015. Ten
model frezarki CNC zaspokoi

potrzeby nawet najwiekszych
producentéw, poniewaz nalezy
do bardzo wydajnych urzadzen
z mozliwosécia automatycznej
wymiany narzedzi. W sktad ze-
stawu wchodzi az 8 réznych
gtowic.

Zastosowanie stotu préz-
niowego zapewnia szybki mon-
taz obrabianych elementéw za
pomoca pompy prézniowej, co
zwieksza wydajno$¢ maszyny.
Mozliwe jest wykorzystanie
catej lub czesci strefy podci-
$nienia (mozna wykona¢ 4 i 6
stref prézniowych). Powierzch-
nia robocza stotu wynosi 2100

www.wydawnictwofaktor.pl



Maszyna do nestingu Artmaster 3015.

x 3100 mm. Zakres predkosci
obrotowej wrzeciona to 18.000
obr./min. Moc frezarki waha
sie od 4,7 do 7,5 kW. Catkowita
masa maszyny Artmaster 3015
wynosi 1615 kg.

REKLAMA

Frezarka moze dodatkowo
zostaé wyposazona w skaner
laserowy, skanujacy detal po-
tozony na powierzchni stotu
roboczego, ktéry moze zostac
odfrezowany zaréwno w skali

MASZYNY

Zastosowanie stotu prézniowego w maszynie

Artmaster 3015 zapewnia szybki montaz obrabianych
elementéw za pomocg pompy prozniowe;j.

1:1, jak i edytowany. Dzieki zasto-
sowaniu serwomotoru zwieksza
sie wydajnosc¢ pracy, a program
dotaczony do maszyny pozwala
na wykonanie bardziej precyzyj-
nego modelu. Oprogramowanie

do Artmaster 3015 pozwala
na importowanie plikéw DXF.
Mozliwa jest praca z plika-
mi w formacie DXF, PLT, STL,
PTC, GBR, JPG, GIF, TIF. |

@ | Artvinyl

ARTVINYL-POL Sp.zo.0.
ul. Dtuga 16

tel. +48 (33) 87 09 714
biuro@artvinyl.eu

www.artvinyl.eu

ARTVINYL-POL}

DYSTRYBUTOR MASZYN
DO PRODUKCJI MEBLI

34-130 Kalwaria Zebrzydowska

MASZYNA DO NESTINGU
- ARTMASTER 3015

PRASA

MVP 2512

PROZNIOWO-MEMBRANOWA

@9104

ARTVINYL

www.4woodi.pl
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Pneumatyka
na najwyzszym poziomie

Wszystkie lata dziatalnosci fir-
my TECH-FA-MILER to lata
specjalizacji, zdobywania kolej-
nych doswiadczen, doskonalenia
maszyn, wprowadzania ulep-
szonych rozwigzan konstrukcyj-
nych i nowych typdw urzadzen
z dbatoscia o kazdy ich szczegdt
i z wykorzystaniem materiatéw
oraz pneumatyki najwyzszej ja-
kosci. Wéréd najbardziej popular-
nych urzadzen przedsiebiorstwa
znajduja sie prasy trapezowe
(jednostronne i dwustronne oraz
z dociskiem bocznym), a takze —
doceniane szczegdlnie przez pro-
ducentéw mebli — sciski stotowe
otworowe i prasy do montazu
korpuséw meblowych.
Wszystkie prasy wyko-
nywane s3 na indywidualne
zamoOwienie wedtug parame-
tréw ustalonych z klientem,
przez co otrzymuje on produkt
doktadnie skrojony na miare
swoich wymagan i specyfiki
produkcji. Na dtuga zywotnos¢

Prasa trapezowa
jednostronna typ PTJ.

produkowanych przez TECH-
-FA-MILER pras wptywa wy-
soka jakos¢ spawdw, trwata
powtoka lakiernicza i podzespo-
ty renomowanych producentéw,
a takze wsparcie techniczne ze
strony producenta.

Prasa trapezowa
jednostronna typ PTJ
i dwustronna PTD
Tego typu prasy przezna-
czone sa do klejenia drewna dla
stolarki budowlanej typu: okna,
drzwi, belki, parapety, do klejenia
ptyt meblowych, stopni schodo-
wych itp. Dtugos¢ elementéw
klejonych wynosi maksymalnie
8000 mm, szeroko$¢ zatadunku
- do 1300 mm, a maksymalna
grubos¢ klejonych elementdéw
to 10-220 mm. Prasy posiadaja
jedno pole zatadowcze (typ PT))
lub dwa pola (typ PTD), ktére po-
dzielone sa na sekcje docisko-
we i sterowane indywidualnie
zaworem z dzwignia reczna.
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Prasy trapezowe

jednostronne typ PTJ sa przeznaczone

TECH-FA-MILER to firma, ktorej nikomu nie trzeba przedstawiac, bo w ciggu
27 lat istnienia prasy pneumatyczne do klejenia drewna oraz urzadzenia
montazowe tego producenta stanety w setkach polskich przedsiebiorstw
z branzy drzewnej i meblowej.

do klejenia drewna dla stolarki budowlanej (np. okna, drzwi, belki,
parapety), do klejenia ptyt meblowych, stopni schodowych itp.

Kazda sekcja dociskowa wypo-
sazona jest w imaki — dociski
wyréwnujace klejona ptaszczy-
zne (1 lub 2 sztuki dociskéw na
jedna sekcje dociskowa). Dociski
wykonywane sa w wersji: $rubo-
wej, pneumatycznej lub na mi-
mosrody. Sita docisku gtéwnego
regulowana jest reduktorem ci-
Snienia. Prasa posiada regulacje
$rodka docisku. Dodatkowym

Prasa trapezowa
dwustronna typ PTD.

wyposazeniem prasy jest regu-
lacja szerokosci zatadunku co
100 mm.

Prasa trapezowa
typ PTJDB

Jest to prasa pneumatyczna
trapezowa z dociskiem bocznym,
ktdra swoich nabywcéw znajduje
najczesciej w zaktadach klejenia
i montazu drzwi i okien, belek,

www.wydawnictwofaktor.pl



Prasa trapezowa typ PTJDB.

Prasa montazowa typ PSS.

parapetéw, stopni schodowych,
ptyt meblowych itp.

Prasa posiada jedno lub
dwa pola zatadowcze, ktére sa
podzielone na sekcje dociskowe
sterowane indywidualnie za-
worem z dzwignia reczna, przy
czym kazda z nich — podobnie jak
w prasach PT) i PTD — wyposazo-
na jest w dociski Srubowe/pneu-
matyczne wyréwnujace klejona
ptaszczyzne (jeden lub dwa do-
ciski na jedna sekcje dociskowa).
Te modele pras posiadajg docisk
boczny wyposazony w sitowniki
ttokowe sterowane zaworem

z dzwignia reczng, natomiast dru-
ga strona prasy wyposazona jest
w belke oporowa przestawng.

Sita docisku gtéwnego regu-
lowana jest reduktorem ci$nienia,
a sita docisku sitownikéw ttoko-
wych regulowana jest filtroreduk-
torem powietrza. Prasa posiada
regulacje srodka docisku. Do-
datkowym wyposazeniem urza-
dzenia jest regulacja szerokosci
zatadunku co 100 mm. Wymiary
klejonych elementéw wynosza:
dtugo$¢ — do 8000 mm, szero-
ko$¢ — do 1300 mm, grubos¢ —
10-220 mm.

Prasa montazowa typ PMKM do klejenia i montazu korpuséw

meblowych.

www.4woodi.pl

Prasa montazowa
typ PSS - scisk
otworowy

Rozwigzaniem kierowanym
do producentéw mebli jest pneu-
matyczny $cisk stotowy otworo-
wy, ktéry sprawdzi sie podczas
klejenia i montazu szuflad, fron-
téw meblowych, ramek drzwio-
wych, okien, drzwi, tukéw oraz
elementéw ramowo-ptycinowych
stosowanych w stolarstwie me-
blowym. Prasy posiadaja jedno
lub dwa pola zatadowcze, przy
czym kazde z nich moze posiadac

REKLAMA

MASZYNY

od jednego do czterech stanowisk
roboczych wyposazonych w si-
towniki pneumatyczne ttokowe
sterowane zaworem z dzwignig
reczna. Prasy tego typu wyposa-
zone sa w dociski wyréwnujace
pneumatyczne (od czota), imaki
(dociski wyréwnujace Srubowe),
belki oporowe state i przestawne.
Grubos$¢ zatadunku jest regulowa-
na, uzytkownik moze tez ustawiac
za pomoca filtroreduktora cisnie-
nia regulacje grubosci zatadunku.
Prasy wykonywane sa na stojaku
statym lub regulowanym do po-
zycji poziomej. Wymiary elemen-
téw klejonych wynosza: dtugos¢
— 3500 mm, szeroko$¢ — 2800
mm, grubo$¢ — 120 mm.

Prasa montazowa
typ PMKM

Do klejenia i montazu kor-
puséw meblowych typu: szafka,
szafy, kredensy, regaty, komody,
potki itp. przeznaczona jest pra-
sa montazowa PMKM z jednym
lub dwoma polami zatadowczy-
mi. Urzadzenie wyposazone jest
w jedna/dwie belki dociskowe,
ktére dziataja w uktadzie piono-
wym oraz w jedna belke dzia-
tajaca w uktadzie poziomym,
przestawiang bezstopniowo
gdra-dét za pomoca motoreduk-
tora. Kazda belka wyposazona
jest w sitowniki pneumatyczne
ttokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczna. Sita docisku
gtéwnego regulowana jest re-
duktorem cisnienia, a sitownikdw
ttokowych - filtroreduktorem
powietrza. ]

3 | Tech-Fa-Miler
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Pllarkl, ostrzarkl 1 myjk
do pit polskiej produkcji

Ciekawie zapowiada sie ekspozycja firmy ZM Drozdowski, ktora na targach DREMA
w Poznaniu pokaze zarowno swoje maszyny do obrobki drewna i tartaczne (m.in.

nowa pilarke ramowa pionowa PRP-58W), a takze ostrzarki 1 myjki do pit, ktérych
zastosowanie zapewnia narzedziom dtuga zywotnosc, a zarazem przektada sie na

bardziej efektywne ciecie drewna.

Pilarka ramowa
pionowa PRP-58W

Jednym z najnowszych
urzadzen, jakie pojawity sie
w ostatnim czasie w ofercie ZM
Drozdowski, jest pilarka ramowa
pionowa PRP-58W (wigksza),
ktéra powstata na bazie dotych-
czas produkowanej pilarki PRP-
58, sprawdzonej juz przez wielu
klientéw w licznych zaktadach
w Polsce i na catym Swiecie,
bedacej zarazem wcigz jednym
z najchetniej wybieranych przez
klientéw firmy urzadzen. Pilarka
PRP-58 przeznaczona jest do
ktéd o dowolnej dtugosci i mak-
symalnej Srednicy 350 mm. Jej
Jmtodsza siostra’, dzieki zwiek-
szeniu prze$witu pionowego mie-
dzy walcami do 430 mm, moze
ciac¢ grubsze ktody (do 430 mm),
a te, ktérych srednica jest jeszcze
wieksza, mozna rozcina¢ w ma-
szynie po ich uprzednim jedno-
lub dwustronnym obcieciu na
traku tasmowym.

Pilarka ramowa pionowa PRP-58W.

Dodatkowe innowacje
techniczne, jakie wprowadzit
producent w pilarce tasmowej
PRP-58W, to:

« zestaw do wprowadzania
ktod krotkich (metréwek)
oraz zestaw do ich szybkiego
podawania;
nowy system kasacji luzu
ramy pitowej dwukrotnie
skracajacy czas tej operacji;
brzeszczoty wykonane ze
stali chromowo-wolframo-
wej zdecydowanie wydtu-
Zajace czas pracy miedzy
ostrzeniami nawet do 12
godzin; ponadto brzesz-
czoty, w poréwnaniu do
mniejszego modelu maszy-
ny, sa wieksze (915 x 80 x
2,0 mm);
pity z zebem podcinajacym
eliminujace zwisajace strze-
py, szczegdlnie ucigzliwe
w przypadku przecierania
pryzmy.
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DANE TECHNICZNE PILARKI RAMOWEJ
PIONOWEJ PRP-58W

Skok ramy pitowej - 300 mm

Maksymalna ilo$¢ pit - 10 szt.

Docisk walcow - hydrauliczny

Przeswit poziomy ramy pitowej - 580 mm
Przeswit pionowy miedzy walcami - 430 mm

predkosc obrotowa watu gtéwnego - 300 obr./min
Posuw roboczy - 0,5-2,5 m/min
‘Wymiary brzeszczotéw (diug. x szer. x grubosc) - 915 x 80 x 2,0 mm

Silnik gtéwny - 15,0 kW/400 V (lub 18,5 kW)

Silnik posuwu - 0,75 kW/400 V

Silnik pompy hydraulicznej - 0,75 kW/400 V

Minimalna dtugos¢ przecieranej ktody - 1,8 m

Minimalna dtugos¢ przecierania z osprzetem specjalnym - 1,2 m
Minimalna grubos¢ przetarcia (deski) - 13 mm (standard)
Wysokoéc przecierania klody nad gruntem - 880 mm
Wysokosc torowiska nad gruntem: 600 mm

‘Wymiary gabarytowe pilarki - 1,20 x 1,70 x wys. 2,20 m
Catkowita dlugosc zespotu z torowiskiem - 10 m
Masa ze standardowym wyposazeniem - 3500 kg

Maszyna posiada silnik
gtéwny o mocy 15 kW/400 V lub
18,5 kW i silniki posuwu i pom-
py hydraulicznej o mocach 0,75
kW/400 V. Minimalna dtugos$¢
przecieranej ktody wynosi 1,8 m,

a w przypadku wyposazenia ma-
szyny w osprzet specjalny — 1,0 m.

Ramowa pilarka pionowa
PRP-58W obok funkcji tradycyj-
nego traka z powodzeniem petni
role wielopity, traka tarczowego

www.wydawnictwofaktor.pl



Zaklad Metalowy

Stefan Drozdowski

jest obecnie jednym

z czotowych producentéw
maszyn i urzadzen do
obrobki drewna i tartacz-
nictwa. To firma rodzinna,
kontynuujgca wieloletnie
tradycje zapoczatkowane
juz w 1949 roku, ktéra
przez lata zdobywata cenne
doswiadczenie w produk-
cji maszyn i urzadzen
kierowanych do zaktadéw
tartacznych. Wtasne zaple-
cze techniczne umozliwia
staly rozwdj i modernizacje
produkowanych wyroboéw,
ktore odpowiadaja wysokim
wymaganiom stawianym
wspolczesnej technologii
przerobu drewna. Oferowa-
ne przez przedsiebiorstwo
maszyny sa nowoczesne
pod wzgledem rozwiazan
konstrukcyjnych i proste

w obstudze, odznaczaja sie
bardzo dobra jakoscia i bez-
awaryjnoscia. Wiekszos¢
produkcji eksportowana
jest niemal do wszystkich
krajéw Europy, a takze na
kontynenty Azji i Afryki.
Obok regularnie pojawiaja-
cych sie nowosci firma cze-
sto wprowadza unowocze-
$nienia i dodatkowe opcje
do dotychczas oferowanych
urzadzen.

Myjka pit tarczowych MP-800.

REKLAMA

do ,paletéwki”, a we wszystkich
zastosowaniach charakteryzuje
sie bardzo matym rzazem.
Podobnie jak w modelu
PRP-58 réwniez w najnowszej
pilarce konstrukcja wdzkéw po-
dawczych jest zmieniona w sto-
sunku do tradycyjnych. Moga by¢
one stosowane po minimalnym
przezbrojeniu zaréwno do drewna
dtugiego, jak i do krétkiego.

Mycie i ostrzenie pit

Dlaczego prawidtowe ostrze-
nie pit jest bardzo wazne? Bo na
konsekwencje niewtasciwego
naostrzenia nie trzeba czekac
dtugo — pity bardzo szybko zaczy-
naja pracowac w drewnie bardzo
ciezko i nieefektywnie, a pity ta-
$mowe masowo pekaja po bar-
dzo krétkim czasie eksploatacji.
Obok wyboru sprawdzonych
urzadzeh — myjek i ostrzarek,
wazne jest tez, aby przejs¢ od-
powiednie przeszkolenie w za-
kresie prawidtowego ostrzenia.
Dlatego firma ZM DROZDOWSKI
zawsze zacheca klientéw, aby
zamowione ostrzarki odbierali
osobiscie, wykorzystujac okazje
do nauczenia sie, jak prawidtowo
ostrzy¢ pity.

Przed rozpoczeciem ostrze-
nia bardzo wazne jest, by doktad-
nie oczyscic pity z zywic i klejéw,
co zagwarantuje wiasciwe prze-
prowadzenie catego procesu
oraz pozwoli uzyska¢ wysoka
jakos¢ ciecia. W ofercie firmy
znajdziemy m.in. myjke do pit
tarczowych MP-800, ktéra po-
zwala na przeprowadzenie tego

pierwszego kroku w kilka minut,
bez uzycia $rodkéw zraco-my-
jacych. Czyszczenie odbywa sie
za pomoca zestawu stalowych
szczotek tarczowych z uzyciem
emulsji wodnej, dzieki czemu wy-
eliminowana jest czasochtonna
i zmudna praca czyszczenia
recznego.

Myjka MP-800 umozliwia
czyszczenie pit o $rednicach
300-800 mm, a szeroko$¢ czysz-
czonego obwodu pity wynosi 100
mm. Urzadzenie wyposazone
jest w silnik gtéwny o mocy 0,55
kW/400 V, elektropompke (0,16
kW/400 V) oraz zestaw 12 sta-
lowych szczotek o $rednicy 160-
175 mm. Regulacja czasu pracy
programu wynosi 20 s do 10 min.

Maszyna, ktéra pozwala na
automatyczne ostrzenie pit tar-
czowych z weglikiem spiekanym

MASZYNY

Ostrzarki OSW-5A
i OSW-5AX do ostrzenia

pit tarczowych z wegli-
kiem spiekanym.

HM, jest ostrzarka OSW-5A
i OSW-5AX. Szybka, prosta
obstuga, mozliwos¢ ostrzenia
wszystkich typéw zebdéw oraz
duzy zakres ostrzonych srednic
pit (100-1000 mm) i podziatek
zebdéw (6-120 mm) sprawia, ze
urzadzenie to jest bardzo funk-
cjonalne. OSW-5 z modutem
elektronicznym pozwala pro-
gramowac ilo$¢ ostrzen zeba,
po czym cykl ostrzenia zostaje
samoczynnie zatrzymany. Elek-
tropompka zapewnia prawidto-
we chtodzenie strefy ostrzenia
zeba.

Model OSW-5AX przewyz-
sza model OSW-5A w funkgji
ostrzenia ptaszczyzn skosnych
do 45 stopni. Pozostate funkcje
obu typéw sa identyczne. M

I8 | zaktad Metalowy Stefan Drozdowski

Zapraszamy na targi DREMA - plac otwarty

)
\)

«  Przedwit poziomy ramy pitowej: 580 mm

o Prze$wit pionowy miedzy walcami: 430 mm

«  Skok ramy pitowej: 300 mm

«  Predkos¢ obrotowa watu gtéwnego: 300 obr./min.

«  Posuw roboczy: 0,5-2,5 m/min.

«  Wymiary brzeszczotéw (dtug. x szer. x grubosc):
915x80x 2,0 mm

«  Maksymalna ilos¢ pit: 10 szt.

«  Silnik gtéwny: 15,0 kW / 400 V (lub 18,5 kW)

«  Silnik posuwu: 0,75 kW / 400 V

«  Silnik pompy hydraulicznej: 0,75 kW / 400 V

« Minimalna dtugos¢ przecieranej ktody: 1,8 m

« Minimalna dtugo$¢ przecierania
z osprzetem specjalnym: 1,2 m

DROZDOWSKI
Zaktad Metalowy

PILARKA RAMOWA PloNowA PRP-58W

« Minimalna grubo$¢ przetarcia (deski):
«  Wysokos¢ przecierania ktody
«  Wysokos$¢ torowiska

«  Docisk walcéw: hydrauliczny
+  Wymiary gabarytowe pilarki:

«  Catkowita dtugosc¢ zespotu

« Masazkompletnym

- 13 mm - standard
nad gruntem: 880 mm

nad gruntem: 600 mm

1,20 x 1,60 x wys. 2,20 m
ztorowiskiem: 10m

wyposazeniem: 3500 kg

Ptawo 118, 39-305 Borowa
Tel./fax: +48 17 58 155 95, 58 153 30, 58 153 73
www.drozdowski.com.pl

erd 949

OSTRZARKA PIt. TARCZOWYCH Z WEGLIKIEM HM
OSW-5A, OSW-5AX

«  Zakres ostrzonych $rednic: 100-1000 mm
« Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
«  Zakres ostrzonych katow natarcia: -5 do +35 stopni
«  Zakres ostrzonych katéw przytozenia: 13 do 25 stopni
«  Zakres katéw ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni
lewo/prawo

- Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2mm
« Szybkos¢ podawania: 20 zebdw/min.
« Podziatka zeba: 6 do 120 mm
«  Silniki napedowe: - $ciernicy: 0,37 kW / 400 V / 2800 obr.

- posuwu: 0,55 kW / 400 V / 1500 obr.

- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
« Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
e Masa: - OSW-5A: 400 kg

- OSW-5AX: 450 kg

www.4woodi.pl
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Maty rebak,

duza wydajnos¢

Rebak SKORPION 280 SDBG to
doskonaty wybor dla firm i 0séb, ktore

chca pozyskiwac zrebki o jednorodnej
frakcji. Jest to najmniejszy mobilny
rebak bebnowy z podajnikiem
gasienicowym produkowany

w Europie. Przy niewielkich
gabarytach, ktore pozwalaja na
wygodne uzywanie maszyny, ma ona
duze mozliwosci przerobowe.

Wysoka wydajnos¢ rebaka jest
osiggana poprzez uzycie beb-
nowego uktadu tngcego i zasto-
sowanego systemu wciggania
drewna, ktéry sktada sie z za-
budowanej w wahaczu zebatej
rolki dociskajaco-wciagajacej
o $rednicy 280 mm oraz stotu
zatadowczego z zebata gasieni-
ca o dtugosci 680 mm, ktdéra po-
przedza sktadana recznie klapa
zatadowcza. Takie rozwigzanie
pozwala na tatwiejszy zatadunek
drewna, co usprawnia prace ope-
ratoréw i zwieksza efektywnos¢.
Praca operatora polega na poto-
zeniu drewna na transporterze
gasienicowym lub ewentualnie
lekkim popchnieciu materiatu.
Rolke i gasienice napedza uktad
silnikéw hydraulicznych wraz z re-
duktorami z pompy hydraulicznej
zamontowanej na rebaku.
System napedowy w tym
rebaku stanowi trzycylindrowy
silnik wysokoprezny Lombardini
LDW 1603 0 mocy 40,1 KM. Silnik

chtodzony jest ciecza i w standar-
dzie zabudowany maska. W celu
utrzymania kilkugodzinnej, ciagtej
pracy rebaka zainstalowany jest
w nim zbiornik paliwa o pojem-
nosci 40 1.

Gardziel rebaka o wymiarach
265 x 190 mm (szerokos$¢ x wy-
sokos¢) pozwala na rozdrabnianie
gatezi wraz z konarami i odrosta-
mi (z lis¢mi i z igliwiem), a takze
drewna okragtego o $rednicy do
18 cm.

Innowacje
W wyposazeniu
standardowym

W modelu Skorpion 280
SDBG zastosowano beben ptasz-
czowy z sektorowym uktadem 3
nozy tnacych — jeden obrét bebna
to jedno ciecie drewna na catej
szerokosci bebna. Innowacyjne
rozwigzanie to: réwnomierne
obcigzenia systemu tnacego,
stabilna praca silnika spalinowe-
go i ekonomiczne zuzycie paliwa.

Zastosowanie specjalistycz-
nych nozy tnacych umozliwia
zaostrzenie ich w okresie uzytko-
wania z dtugosci nominalnej nawet
020 mm, tym samym wydtuzajac
ich zywotno$¢. Konstrukcja zasto-
sowanych nozy tnacych umozliwia
ich bardzo tatwa regulacje oraz
montaz. Wszystkie noze sa wy-
konane z odpowiednio dobranych
stali narzedziowych oraz poddane
profesjonalnej obrdébce cieplnej.

Rebak w standardzie wypo-
sazony jest w hydrauliczny zawdr
do ptynnej regulacji predkosci
podawania drewna do rozdrab-
niania w zakresie ciecia od 5 do
25 mm. Dzieki takiemu rozwia-
zaniu mozna produkowac drobny
zrebek, ktéry poddany dalszemu
przerobowi na mitynach mtot-
kowych mozna wykorzystywac
do produkcji brykietu lub pelletu,
zas gruby zrebek jest idealnym
materiatem opatowym lub prze-
znaczonym do sprzedazy na cele
przemystowe.

Za jednorodnos$¢ otrzymy-
wanej frakcji zrebka (zapobie-
ganie powstawaniu niedorebdéw,
drzazg) odpowiada sito zainsta-
lowane pod systemem tnacym
rebaka. Zrebek wybierany jest
spod sita przenosnikiem limako-
wym do wentylatora wyrzutowe-
g0 i za jego pomoca wyrzucany
na zewnatrz rura wyrzutowa.
Zastosowana w rebaku rura wy-
rzutowa obracana jest recznie
za pomoca $limakowej obrotnicy
o kat 360° w stosunku do pod-
stawy rebaka. Rura wyrzutowa
na czas transportu jest sktadana.

Nad bezpieczenstwem
operatora rebaka czuwa linko-
wy wytacznik bezpieczenstwa,
ktéry poprzez pociggniecie linki
w dowolng strone powoduje za-
trzymanie hydraulicznego ukfa-
du podawczego. Odblokowanie
ukfadu nastepuje przez wcisniecie
przycisku ,Reset”, nastepnie —aby
powrdci¢ do cyklu pracy rebaka
(wciggania materiatu) — nalezy

Beben sektorowy.

Specjalistyczne noze tnace.
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Regulacja nozy tnacych.

Zawor hydrauliczny.

www.wydawnictwofaktor.pl



Linkowy wytgcznik bezpieczenstwa.

wcisnac przycisk ,Do przodu”. Za-
trzymanie ukfadu podawczego
nastepuje réwniez poprzez wci-
Sniecie przycisku ,Stop awaryjny”.

Do standardowego wypo-
sazenia rebaka nalezy jeden
z najnowoczesniejszych elektro-
nicznych systeméw No-stress
dostepnych na rynku europej-
skim, ktdry eliminuje ewentualne
zmartwienia uzytkownika o prze-
cigzenie uktadu napedowego
poprzez automatyczne czasowe
zatrzymanie ukfadu podajacego.
Edytowalne oprogramowanie
systemu antyprzecigzeniowego
No-stress pozwala w prosty spo-
séb na zmiane ustawien pracy
maszyny i dostosowanie do in-
dywidualnych potrzeb. Program
,grube drewno”, ,cienkie drewno’
umozliwia szybka zmiane trybu

s
%\55

Oprogramowanie systemu
antyprzecigzeniowego No-stress.

www.4woodi.pl

pracy rebaka w celu dostosowa-
nia do aktualnie rozdrabnianego
materiatu i efektywniejszej pracy
maszyny. System ten ma wbudo-
wany licznik motogodzin.

Rebak Skorpion 280 SDBG
otrzymat europejska homologa-
cje, ktéra pozwala na rejestracje
maszyny i dopuszczenie do ruchu
drogowego.

Konstrukcja rebaka osadzona
jest na podwoziu jednoosiowym,
wyposazonym w hamulec najaz-
dowy i postojowy oraz zaczep ho-
lowniczy pod sworzen kulisty lub
uchwyt oczkowy. Rebak w formie
przyczepy specjalnej pozwala na
szybkie przemieszczanie sie mie-
dzy miejscami pracy i wyposazo-
ny jest w LED-owe oswietlenie
drogowe.

Uzyskany poprzez proces
zrebkowania zrebek moze zostac
wykorzystany do bezposredniego
spalania w piecach, do produkgji
kompostu, do celéw dekoracyj-
nych oraz, po wtérnym rozdrob-
nieniu przez mtyn bijakowy, jako
surowiec do produkgji brykietu
i pelletu.

Program ,grube drewno”, ,cienkie
drewno” umozliwia szybka
zmiane trybu pracy rebaka.

MASZYNY

DANE TECHNICZNE SKORPION 280 SDBG

Gabaryty (d}. x szer. x wys.) [mm] 3750 (4460)* x 1810 x 2300 (3100)*
Waga [kg] 1620
Srednica rozdrabnianego materiatu [mm] 180

Tlos¢ nozy [szt.] 3 tnace + 1 podporowy
Szybkosc¢ podawania [mb/min] do 22
‘Wydajnos¢ zrebkowania [m?/h] do10

Szeroko$¢ zrebka [mm] do 25 mm w zaleznosci od materiatu

Sposéb podawania rolka i podajnik gasienicowy o napedzie hydraulicznym

Srednica ciecia bebna [mm] 420

‘Wymiary gardzieli (szer. x wys.) [mm] 265x190

Sito - oczko [mm] od 30 do 50
DANE TECHNICZNE SILNIKA

Typ LOMBARDINI 1603
Pojemnos¢ skokowa [cm?] 1649

Moc silnika [KM] 40,1

Rodzaj chtodzenia ciecz

Rodzaj paliwa olej napedowy
Pojemnosc zbiornika paliwa [1] 40

Maks. zuzycie paliwa [1/h] 6

()* — wymiar po roztozeniu.

Standardowe wyposazenie rebaka

+  Koto zapasowe

+ Rura wyrzutowa ze slimakowa obrotnica 360°, deflektor.

«  LED-owe oswietlenie drogowe.

« Wihasny system hydrauliczny.

«  System antyprzecigzeniowy No-stress z licznikiem motogodzin.

+ Sktadana rura wyrzutowa. ]

@& | Teknamotor

REKLAMA

teknamotor.pl

TEKNAMOTOR

Rebaki Transportery Miyny
2 lat
na rynku

DREMA
12-15.09.2017
POL-ECO-SYSTEM =4
17 -19.10.2017 /
Zapraszamy!

Tel. +48 41 26 36 823,
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Wielozadaniowe
pilarko-tuparki Posch

Na targach DREMA bedzie mozna zapoznac sie z urzadzeniami marki Posch,
ktére w Polsce dostepne sa w ofercie firmy Maszyny Lesne Jan Ktoda. Jednymi

z nowszych propozycji dla branzy drzewnej sg m.in.: pilarko-tuparka SpaltFix K-Vario,
wielozadaniowa pilarko-tuparka SpaltFix S-410 Vario, a takze pita kotyskowa PLUS.

SpaltFix K-Vario to nowa pilarko-tuparka, ktéra z duzych ktéd produkuje najwyzszej jakosci drobne polana
ze zmienng, wybierang diugoscia krawedzi.

SpaltFix K-Vario
SpaltFix K-Vario to nowa
pilarko-tuparka, ktéra z duzych
ktéd produkuje najwyzszej jako-
&ci drobne polana ze zmienna,
wybierang dtugoscia krawedzi.
Wydajny system tupania K-
-Vario zuzywa niewiele energii,
przez co pozwala na optacalna
produkcje drobnych polan wy-
branej wielko$ci. Za pomoca joy-
sticka i elektronicznego uktadu
sterowania (opcja) cate ktody
o0 grubosci do 65 cm sa kiero-
wane do mechanizmu ciecia
PowerCut. Reszta procesu fu-
pania odbywa sie automatycz-
nie: z sita 16 tinozem tupiacym
w ksztatcie X, AutoSplit dzieli
ktode, a dzieki bezstopniowo
regulowanemu posuwowi moz-
na bardzo doktadnie wyzna-
czy¢ wybrana wielkos$¢ polan
o dtugosci krawedzi od 5 do 15
cm. Catkowicie automatyczny
AutoSplit sterowany jest przez
zintegrowany uktad sterowa-
nia za pomoca przyjaznego dla

uzytkownika ekranu dotykowe-
go. Proces tupania uruchamiany
jest automatycznie dzieki wyko-
rzystaniu czujnika optycznego
na tasmie buforowej i zostaje
zatrzymany w przypadku braku
kawatkéw ktody, co znacznie
zwieksza bezpieczenstwo pra-
cy. Dodatkowo ilo$¢ przetworzo-
nego drewna jest w przyblizeniu
obliczana i wyswietlana (tylko
do uzytku wewnetrznego).

Pita tancuchowa SuperCut
z prowadnica o dtugosci 90 cm
i hydraulicznym podwdéjnym
chwytakiem gwarantuje pew-
ne i efektywne ciecie nawet
najgrubszych ktéd (maksymal-
nie 65 cm). Napedy elektryczne
w potaczeniu z duza instalacja
hydrauliczng wysokiej jakosci
sa wymiarowane dla duzej wy-
dajnoéci godzinowej, dtugich
czaséw pracy i dtugotrwatej
pracy bez konserwacji. Aby
jeszcze bardziej zoptymalizo-
wac produkcje drewna opato-
wego, dostepne sa opcjonalne
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rozszerzenia: przenosniki ta-
Smowe, LogFix do czyszczenia
i PackFix do pakowania polan.

SpaltFix S-410 Vario
SpaltFix S-410 Vario to
wielozadaniowa tuparka o re-
gulowanych parametrach pracy
z widiowa tarcza pilarki o $red-
nicy 100 cm z ostrzami z wegli-
kdéw spiekanych, ktéra wyrdznia
sie dtuga zywotnoscia i dtugim
okresem eksploatacji. Jest to
maszyna typu trzy w jednym
- 7 jej wykorzystaniem mozna
nie tylko przecinac i roztupywac
drewno opatowe, ale takze pro-
dukowac drewno podpatkowe
do bezposredniego rozpalenia
w piecu. Od zatadunku az do

SpaltFix S-410 Vario to maszyna typu trzy w jednym, ktéra przecina
i roztupuje drewno opatowe oraz umozliwia produkcje drewna
podpatkowego.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Od zatadunku az do procesu ciecia operator kontroluje wszystkie
czynnosci i procesy. Krzywe ktody mozna lepiej pozycjonowac
opcjonalnym manipulatorem ktéd.

procesu ciecia operator kon-
troluje wszystkie czynnosci.
Krzywe ktody mozna lepiej po-
zycjonowac opcjonalnym mani-
pulatorem ktéd. Profesjonalne
doprowadzanie ktéd zapewnia
mozliwos¢ ciagtego zatadunku,
a wcigganie ktéd do zespotu
tnacego realizowane jest wy-
dajnym tasmociagiem wciaga-
jacym. Systemy buforowania
z przeno$nikéw wzdtuznych i po-
przecznych mozna agregowac
ze sobg wedtug indywidualnych
potrzeb.

W celu zapewnienia stabil-
nego mocowania ktéd podczas
ciecia zastosowano hydraulicz-
ny dociskacz drewna. Przyciety
odcinek ktody jest transpor-
towany za pomoca wahacza
wyrzucajacego i przez rynne
ktdd, skad trafia do tuparki Au-
toSplit. Opcjonalnie dostepny
tasmociag buforujacy jest ide-
alnym rozwigzaniem dodatko-
wym dla ciagtego transportu
od pilarki do zespotu roztupy-
wania. W przypadku drewna
opatowego o dtugosci 12-33
cm dtugos¢ krawedzi jest re-
gulowana w zakresie 4-15 cm.
Oprécz tego mozna produko-
wac wytacznie odcinki drewna
okragtego (funkcja wytacznego
ciecia Only-Cut) oraz - za po-
moca wbudowanego zestawu
adaptacyjnego - réwniez naj-
drobniejsze drewno na rozpatke.
W przypadku drobnego drewna
rozpatkowego o dtugosci 20 cm
mozliwe s3 jeszcze drobniejsze
polana. Na zyczenie dostepny
jest réwniez model AutoSplit
600 dla drewna opatowego do

www.4woodi.pl

50 cm. Opcjonalnie polana moz-
na oczysci¢ w jednym przejéciu
roboczym i pakowac jako goto-
we do sprzedazy.

Aby zwiekszy¢ efektywnosé
procesu obrébki drewna opato-
wego, w zaleznosci od dtugosci
ktéd, do wyboru sa rézne mozli-
wosci ich transportu, np. za po-
moca podwdjnego przenosnika
tancuchowego, przenos$nika
walcowego czy przenosnika
poprzecznego z separatorem.

Wysokiej jakosci widiowe
ostrze pity pilarki pozwala uzy-
ska¢ wysoka wydajnos¢ ciecia,
wysoka predkos¢ skrawania i ni-
skie zuzycie. W catym procesie
powstaja czyste widry drzewne,
nadajace sie do dalszego wyko-
rzystania.

Pila kolyskowa PLUS

Jednym z flagowych produk-
téw marki Posch jest tez tatwa
w obstudze i wydajna pilarka
wahaczowa PLUS z tasmocia-
giem, przeznaczona do drewna
opatowego, ktéra tnie polana
i drewno okragte do @ 24 cm.
Drewno do ciecia podawane
jest przez niezwykle lekki wa-
hacz az do tarczy pity i juz jako
pociete tadowane za pomoca
tasmociagu. Maszyna wypo-
sazona jest w lekko pracujaca
kotyske wspomagana sprezyna
i fozyskowana na tozyskach kul-
kowych z amortyzacja w pozy-
cjach krancowych. Pilarka ma
naped ciagnikowy przez alumi-
niowa przektadnie katowa i pas
klinowy lub silnik elektryczny
i pas klinowy. Tarcza pilarki wy-
konana jest ze stali chromowej

Wydajny system tupania K-Vario zuzywa znacznie mniej energii
i optacalnie produkuje w ten sposéb drobne polana wybranej wielkosci.

@70 cm, amaksymalna $rednica
ciecia wynosi 24 cm. Urzadzenie
wyposazone jest w ogranicznik
wzdtuzny do doktadnego ciecia
dtugosci w przedziale 15-60

o

Pita kotyskowa PLUS.

cm z mozliwoscia regulacji bez-
stopniowej za pomoca uktadu
elektronicznego CutControl. W

B | Posch

Oferta firmy Maszyny Lesne Jan Ktoda bedzie
prezentowana na targach DREMA na stoisku zewnetrznym.

REKLAMA
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Ekonnowacyjne rebaki | brykieciark,
czyli czyste rozwigzania!

Jak obnizy¢ koszty? Jak jeszcze lepiej wykorzystac potencjat w swoim
zaktadzie? Te, jak 1 inne, podobne pytania, zadaje dzis sobie kazdy
przedsiebiorca, ktéry mysli o przysztosci swojego zaktadu.

Jednym z kierunkéw rozwoju,
dzieki ktéremu obnizenie kosz-
téw jest mozliwe i zawsze opta-
calne, jest zagospodarowanie
odpaddw poprodukcyjnych z po-
moca ekoinnowacyjnych reba-
kéw i brykieciarek do odpaddéw
drzewnych i drewnopochodnych.
Tego typu urzadzenia NESTRO
ma w swojej ofercie juz od po-
nad 30 lat. Najwazniejsze cechy
ekoinnowacyjnych rozwiazan
w oferowanych rebakach i bry-
kieciarkach to: zmniejszenie
wykorzystania energii, redukcja
hatasu, wyeliminowanie nega-
tywnego oddziatywania $rodo-
wiskowego dotychczasowych
rozwiazan, zapobieganie dal-
szemu obciazaniu $rodowiska,
eliminacja pojecia odpadu.
Firma wypracowuje rozwia-
zania, ktérych celem jest ograni-
czenie oddziatywania odpaddéw
poprodukcyjnych na srodowisko,
a wiele firm z branzy meblowej
dostrzegto nowe szanse na to,
by realizowac zatozenie redukgcji

Rebak rozdrabniajgcy odpady
drzewne.

lub eliminacji odpadéw popro-
dukcyjnych poprzez rozwigzania
spetniajace kryteria ekorozwoju.
Poprzez zastosowanie ekoinno-
wacyjnych rebakoéw i brykiecia-
rek oferowanych przez NESTRO
mozna wptywacé pozytywnie
nie tylko na $rodowisko, ale
réwniez na poprawe wynikéw
ekonomicznych przedsiebiorstw
branzy meblowe;j.

Ekoinnowacyjny
rebak odpadow
poprodukcyjnych
wazny w kazdym
przedsiebiorstwie

Dlaczego warto inwestowac
w rebaki odpadéw poprodukcyj-
nych? Po pierwsze ze wzgledu
na bezpieczenstwo cztowieka
i techniki poprzez zagospoda-
rowanie odpaddéw, po drugie
- aby uzyska¢ ergonomiczne
stanowiska pracy, a tym samym
polepszy¢ procesy produkcyjne.
Rebak typ NZL pracujacy w wie-
lu zaktadach produkcyjnych to
takze oszczednos$¢ ciepta uzy-
skiwana poprzez pneumatyczne
transportowanie rozdrobnione-
go materiatu do silosu NESTRO,
a nastepnie spalanie zrebek
w automatycznych kottach Li-
gnotherm o mocy 320 do 1000
kW.

NESTRO oferuje 8 typow
rebakéw z serii NZL, ktére spro-
staja oczekiwaniom stawianym
zaréwno przez niewielkie zakfa-
dy drzewne, jak i te o wiekszym
charakterze przemystowym.
Dzieki tym urzadzeniom mozna
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rozwigzac problem zalegajacych
odpaddéw drzewnych poprzez
ich rozdrobnienie i tym samym
zmniejszenie objetosci. Rebaki
z serii NZL poradza sobie z prze-
robieniem zaréwno drewna
miekkiego, jak i twardego, a tak-
ze ptyt widrowych i wszelkich
materiatéw drewnopodobnych.

Ekoinnowacyjne
brykieciarki, czyli
zagospodarowanie
odpadow

Tak przygotowane zrebki
to doskonaty materiat, z ktére-
go mozna produkowac brykiet.
W realizacji takiego przedsie-
wziecia sprawdza sie brykie-
ciarki oferowane przez firme
NESTRO. To siedem modeli réz-
nigcych sie wydajnoscia — od 40
do 300 kg brykietu na godzine.
Maszyny sprostaja wszystkim
wymogom przy brykietowa-
niu zrebkdw, widréw i pytow

pochodzenia drzewnego, ale tez
innych materiatéw.

Technika rozdrabniania
i brykietowania NESTRO, ze
wszystkimi swoimi korzyscia-
mi, zdobywa w branzy produk-
¢ji mebli coraz wieksze uznanie.

W przypadku wszystkich
projektéw techniki rozdrab-
niania i brykietowania klienci
NESTRO czerpia korzysci z pla-
nowania kompletnych rozwia-
zan, od przyjecia postawionego
problemu i planowania urzadze-
nia, do rozruchu i przeszkolenia
personelu. Indywidualne i zalez-
ne od specyfiki danego zaktadu
wymagania wobec poszczegdl-
nych urzadzen rozdrabniajacych
i brykietujacych sa dla firmy za
kazdym razem nowym wyzwa-
niem. Na te warunki skierowana
jest technologia firmy ze swoja
duza elastycznoscia i przysto-
sowaniem do réznych warunkéw
pracy.

W ofercie NESTRO znajdziemy siedem modeli brykieciarek rozniacych
sie wydajnoscia - od 40 do 300 kg brykietu na godzine.

www.wydawnictwofaktor.pl
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NESTRO tworzy kompletne *ﬁﬂstko sig,
rozwiazania réznych systemoéw 5 ®,
dla przemystu meblarskiego. L
Dewiza firmy w tym dziata- IQESTR@L
niu to: rozwiazania elastyczne
i przysztosciowe, optymalne
dla klientéw i bezpieczne dla

pracownikow. - ZAPRASZA DO ODWIEDZENIA
STRONY INTERNETOWEJ

Ekoinnowacyjne brykieciarki

NESTRO to $wietne rozwigzanie www.nestro.pl oraz fanpag'u
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= drukarnie
=« przemyst drzewny

= przemyst chemiczny, spozywczy,
tekstylny, elektroniczny

ul. Siwcowa 17, 42-609 Tarnowskie Géry
tel. +48 32 388 21 01
e-mail: biuro@wilpo.biz.pl
www.wilpo.biz.pl

Automatyzacja suszarn drewna

Nowa generacja uktadéw sterowania

MSSD-04

DREMA 2017
aszamy na naszg ekspozycje
- Pawilon 4, stoisko 52
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Automatyzacja procesu
ostrzenia pit tarczowych

W dobie rosnacych oczekiwan co do jakosci ostrzonych pit tarczowych coraz wigkszy
nacisk ktadzie sie rowniez na duza wydajnosc serwisu wtasnego lub zleconego

- takiego, ktory zagwarantuje staty, wysoki poziom jakosciowy narzedzia oraz
elastycznosc 1 uniwersalnosc zarowno w zakresie ostrzonych srednic pit, geometrii
i sekwengji uzebienia, jak 1 samego zastosowania narzedzia.

Rozwijany konsekwentnie przez
firme Vollmer system zatadunku
pitza pomoca robota Vollmer ND
wraz z w petni automatycznym
procesem pomiaru geometrii
pity na szlifierce Vollmer CHD
270 pozwala w wysokim stopniu
zautomatyzowac prace ostrzar-
ni i wykorzysta¢ moce maszyn
24 godziny na dobe bez dozoru
operatorskiego, np. w wolne dni
weekendowe czy Swieta. Jedna
z zalet automatyzacji jest wiec
niezwykta wydajnos¢ i powta-
rzalno$¢ ostrzenia dzieki za-
stosowaniu dwdch systemow
pomiarowych: sondy dotykowej
Renishaw, badajacej zaréwno
geometrie pity, jak i stopien zuzy-
cia $ciernic. Dodatkowy system
akustyczny determinuje Sciezke

Automatyzacja procesu ostrzenia
pozwala na maksymalne
wykorzystanie mocy maszyn.

Robot Vollmer ND.

szlifu i wyznacza precyzyjnie
i automatycznie bazowy punkt
rozpoczecia procesul.
Nowoczesna maszyna CHD
270 moze zosta¢ wyposazona
w zintegrowane przystawki do
ostrzenia zeba wklestego oraz
do nacinania famacza wiéra na
pitach do ciecia metalu. Obie
przystawki rozszerzaja zakres
ostrzonych pit bez koniecznosci
przezbrajania maszyny. W pota-
czeniu z wrzecionem uzbrojonym
w dwie éciernice — do natarcia
i przytozenia, system jest bar-
dzo elastyczny i niewymaga-
jacy uwagi operatora, inaczej
niz ma to miejsce w przypadku
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maszyn ustawianych manualnie
z koniecznoscia przezbrajania
w zaleznosci od ostrzonej geo-
metrii pity.

Robot obstugujacy ma-
gazyn pit jest swobodnie

Vollmer CHD 270.

programowalny, posiada podwaj-
ny uchwyt magnetyczny dla pity
wykonanej i przeznaczonej do
odtozenia oraz dla pity wyzna-
czonej do zatadunku. Takie roz-
wigzanie znacznie przyspiesza

Sonda dotykowa Renishaw.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Jeden wozek zatadunkowy umoz-
liwia zaprogramowanie ostrzenia
okoto 40-50 réznych pil, przy
czym maszyna przed przystgpie-
niem do ostrzenia zweryfikuje
program z narzedziem zalozonym
przez robota.

proces oraz skraca czasy niepro-
duktywne. W zaleznosci od ilosci
pitkoniecznych do ostrzenia oraz
konfiguracji maszyn wspotpra-
cujacych z magazynem pit (dla
magazynu ND 230 mozliwa jest
praca z jedng maszyna CHD 270,
dla magazynu ND 250 z dwoma
CHD 270, a magazynu ND 270
z trzema szlifierkami jednocze-
$nie, obstugiwanymi przez jedno
ramie robota) wydajnos¢ zesta-
wu CHD 270-ND to minimum
320 naostrzonych zebdéw na go-
dzine o geometrii trapez-prosty
zrdznica wysokosci, wykonanych
zaréwno od strony natarcia, jak
i przytozenia.

Jeden wézek zatadunkowy
umozliwia zaprogramowanie
ostrzenia okoto 40-50 ré6znych
pit w zakresie Srednic @ 100-
600 mm lub @ 200-840 mm dla
wiekszego robota serii ND 3xx.
Instalujac wiec robota ND 250,
jesteSmy w stanie zaprogramo-
wac do pracy ciagtej minimum
120 pit.

Istotne jest, ze w jednym sto-
sie zatadunkowym moga znaj-
dowac sie dowolne geometrie

www.4woodi.pl

uzebien - maszyna przed
przystapieniem do ostrzenia
zweryfikuje program z narze-
dziem zatozonym przez robota,
aby wyeliminowac kolizje czy
zniszczenie pity. W przypadku
wystapienia nieécistosci w wy-
konywanej sekwencji ostrzen
lub btedu operatorskiego pita
zostanie odtozona na stos
pit gotowych oraz oznaczona
w systemie jako niewykonana
ze wskazaniem przyczyny, nato-
miast robot przystapi do moco-
wania nastepnej w kolejnosci pity
z zadanego stosu pit.

Samo programowanie na-
tomiast moze odbywac sie
z zewnetrznego stanowiska wy-
miany danych DES 400, gdzie
operator poprzez dotykowy
ekran sterujacy btyskawicznie
programuje zadane sekwencje
ostrzen dla wszystkich wézkéw
zatadunkowych. Rozbudowany
system diagnostyki i statystki
archiwizuje dane wszystkich
proceséw wykonanych na kon-
kretnej pile: wykonany program,
czas ostrzenia poszczegélnych

Uniwersalnos¢ i funkcjonalnos¢ sytemu CHD 270
wraz z robotem ND pozwala wykorzystac¢ automatyzacje
przy wszelkich procesach stosowanych w nowoczesnych
ostrzarniach czy na liniach produkeyjnych.

MASZYNY

Programowanie procesu ostrzenia moze odbywac sie z zewnetrznego
stanowiska wymiany danych DES 400, gdzie operator poprzez dotyko-
wy ekran sterujacy blyskawicznie programuje zadane sekwencje ostrzen
dla wszystkich wézkéw zatadunkowych.

powierzchni, godzine rozpocze-
cia i zakonczenia operacji. Jest
to bardzo warto$ciowe narze-
dzie stuzace zwykle do analizy
i dalszej optymalizacji procesu.
Uniwersalnos¢ i funkcjonal-
nos¢ sytemu CHD 270 wraz z ro-
botem ND pozwala wykorzystac
automatyzacje przy wszelkich
procesach stosowanych w no-
woczesnych ostrzarniach czy na
liniach produkcyjnych, np. dla
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wiasnego serwisu zaktadéw tar-
tacznych, serwisu i produkgji pit
tarczowych do drewna i do meta-
lu (w tym ze specjalng geometria
profilowa), dla zaktadéw ostrze-
nia narzedzi zaréwno z matymi,
powtarzalnymi partiami pit lub
pojedynczymi, jak i duzych par-
tii w duzych ilosciach dziennych,
zaktadajac umownie powyzej ok.
50-60 réznych pit na dzien. W

@ | vollmer

U VOLLMER
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Nowoczesne linie technologiczne

podstawa wydajniejsze| produkg)l

. W XXI wieku koniecznos¢ wprowadzania jak najbardziej zaawansowane;
mechanizacji do zaktadow obrobki drewna jest kwestig oczywista.
Nowoczesne technologie nie tylko poprawiaja wydajnosc i jakosc produkcii.
Rownie istotne jest polepszenie dzigki nim warunkow pracy i bezpleczenstwa
ludzi. Kompletne rozwiazania z zakresu modernizacji tartakow oraz
wprowadzania nowoczesnych linii technologicznych oferuje firma Janpol, ktéra
jest przedstawicielem wtoskiego producenta maszyn tartacznych Artiglio.

Pomystodawca, zatozycielem
i dyrektorem firmy Janpol jest
Zdzistaw Orlewski — wieloletni
dyrektor i kierownik zaktadow
drzewnych na terenie catej
Polski. W przedsiebiorstwach,
ktérymi zarzadzat, zawsze wpro-
wadzat nowoczesne technologie.
To zainspirowato go do stwo-
rzenia firmy, ktéra na co dzien
bedzie zajmowac sie wszech-
stronna modernizacja tartakéw
polegajaca na wprowadzaniu
nowoczesnych linii technologicz-
nych poprawiajacych wydajnos¢
i jakos¢ produkgiji.

Od pieciu lat firma Janpol
jest przedstawicielem firmy Ar-
tiglio w Polsce, a obok petnego
zakresu nowych maszyn tar-
tacznych swoim klientom oferu-
je takze maszyny uzywane oraz
pomoc fachowcéw z wieloletnia
praktyka w zakresie technologii
drewna i swoje doswiadczenie.

Wioska jakosé¢

w polskich tartakach
Janpol oferuje sprzedaz oraz

profesjonalny montaz nowych

maszyn tartacznych (trakéw

szerokotasmowych, woézkow,
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mechanizacji) marki Artiglio.
Firma dopasowuje projekt linii
technologicznych maszyn do
potrzeb inwestora, wykonuje
ponadto demontaz urzadzen
uzywanych z zagranicy i z kraju
oraz montaz maszyn uzywa-
nych u klienta. Oferta obejmuje
réwniez peten serwis.
Spektrum oferowanych
rozwigzan obejmuje m.in. opa-
tentowane waézki modularne
CONDOR 1000 marki Artiglio.
Sktadaja sie one z modutu
gtéwnego z dwoma zaciskami
w ustalonej odlegtosci od siebie
i jednego lub wiecej modutdéw
dodatkowych, co pozwala uzy-
skac¢ wieksza elastycznos¢ pra-
cy niezaleznie od dtugosci ktéd.

www.wydawnictwofaktor.pl



Wézki modularne FALCO 1100
umozliwiaja z kolei zmiane od-
legto$ci miedzy modutami zgod-
nie z dtugoscia ktody do pity,
przy czym ruch ten jest elektro-
niczny i zdalnie sterowany przez
stacje sterowania wézka.

REKLAMA

Popularna wsréd polskich
klientéw maszyna wioskiego
producenta jest tez kanter SL
700, ktéry pozwala na zwiek-
szenie produkgji 0 15-30%. Wy-
posazony jest w elektroniczne
urzadzenie do ciecia pozadanej

grubosci z mikroprocesorem,
ktérym steruje sie z tablicy
kontrolnej. Uktad tnacy kantera
sktada sie z 8 nozy i 4 zebatych
segmentow.

W ofercie firmy Janpol znaj-
duja sie ponadto réznego typu
pity tasmowe, podcinarki-koro-
warki, obrzynarki dwustronne,
wielopity, ostrzarki, walcarki
i urzadzenia do czyszczenia

MASZYNY

pit marki Artiglio. Praktycznym
rozwigzaniem dla tartakéw
planujacych optymalizacje pro-
dukcji sa lasery do skanowania
ktéd, ktére dzieki duzej serii
pomiaréw dostarczaja bardzo
precyzyjnych danych pozwala-
jacych na lepsze zaplanowanie
rozkroju i obrébki. ]

@ | Janpol

PPHU JANPOL
Zdzistaw Orlewski
38-340 Biecz

kom: 509 403 429
biuro@janpol.org.pl

JANPOL

Kazimierza Wielkiego 29b

2y
ARTIGLIO

www.janpol.org.pl

JARKO, ul. Kaliska 15, 63-308 Gizatki
kom. 518 573 909
e-mail: fhujarko@wp.pl

MASZYNY STOLARSKIE

Sprzedaz Kupno Zamiana Komis
5= -ﬁ'

www.4woodi.pl
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Automatyczne prasy
wysokie] czestotliwoscl do klejenia drewna

NF Mikrotech Kft. to wegierska firma produkujaca na indywidualne zapotrzebowanie
klientow m.in. automatyczne prasy do klejenia drewna, ktore jako zrodto

energii wykorzystuja generatory wysokiej czestotliwosci. Oprocz wersji w petni
zautomatyzowanych producent oferuje réwniez urzadzenia z obstuga jedynie
manualng (reczna) dla mniejszych jednostek produkcyjnych. Urzadzenia NF Mikrotech
Kft. sa obecne zaréwno na Wegrzech, jak i w krajach sasiednich oraz w Polsce.

Produkcja plyt
Z surowca
wielkogabarytowego
Automatyczna prasa prze-
znaczona jest do produkgji
z wielkogabarytowego surow-
ca drzewnego ptyt o wymia-
rze 1300 x 5000 mm i 1300
x 2500 mm. W zaleznosci od
rodzaju surowca drzewnego
i jego grubosci mozna regulo-
wac cisnienie boczne i ciSnienie
pokrywy. Maszyna sktada sie
z podnosnika listew, naktadarki
kleju, zrzutnika, stotu kumulacyj-
no-przesuwnego i wézka zata-
dowczego, zapewniajac szybkie
i tatwe dostarczenie materiatu
drzewnego do przestrzeni kle-
jenia. Stét odbierajacy z kolei
umozliwia sprawny odbidr ptyt
i ich dalsze przemieszczanie na

REKLAMA

Prasa do klejenia drewna wysokiej czestotliwosci.

linii produkcyjnej. Caty proces
jest w petni zautomatyzowa-
ny, wymaga jedynie podania
listew na podajnik naktadarki
kleju. Sterowanie procesem
technologicznym zapewnione
jest przez oprogramowanie
PLC, a ustawianie parametréw

OFERUJEMY:

KINEMATIC

PILARKI OPTYMALIZUJACE, LINIE DO EACZENIA WZDLUZNEGO,
PILARKI ROZKROJU WZDEUZNEGO, PRASY

SL Spotkazo.o.

Zarzecze 26
36-041 Boguchwala
tel.: +48 17 86 36 416

e-mail: sl@rze.pl
www.kinematic.pl
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technologicznych odbywa sie za
pomoca panelu dotykowego.

Ogrzewanie
dielektryczne

Wiele niemetali w trakcie
proceséw dielektrycznych ulega
réwnomiernemu nagrzaniu. Caty
przekréj poprzeczny materiatu
mozna ogrza¢, umieszczajac
go miedzy elektrodami w polu
elektromagnetycznym wysokiej
czestotliwosci. W przemysle
drzewnym wykorzystuje sie za-
kres czestotliwosci 3-13,56 MHz.
W miare jak zmienia sie kierunek
pola, szybko odwraca sie pola-
ryzacja poszczegolnych czaste-
czek, co powoduje tarcie i w ten
sposéb wydzielanie sie ciepta.

Nagrzewanie o wysokiej
czestotliwosci (radiowej cze-
stotliwosci) dziata na zasadzie
ogrzewania dielektrycznego.
Podczas ogrzewania dielek-
trycznego ciepto powstaje

W samym ogrzewanym mate-
riale (kleju), w ten sposéb moz-
na szybko osiagna¢ w catym
przekroju réwnomierne ogrza-
nie. W wyniku réwnomiernego
i szybkiego ogrzewania naste-
puje przyspieszenie procesu
wiazania kleju, a sklejenie ma-
teriatu odbywa sie pod wyma-
ganym cisnieniem.

Zalety pras wysokiej

czestotliwosci do

klejenia drewna

«  Znakomita jako$¢ produktu
kohcowego nawet w przy-
padku zastosowania su-
rowca drzewnego gorszej
jakosci.
Spoina klejowa (skleina) jest
bardziej stabilna niz sam
materiat drzewny.
Bardzo krétki czas klejenia
- od zaledwie kilku sekund
do kilku minut, w poréwna-
niu do tradycyjnych metod
klejenia jest to oszczednos¢
czasu o ok. 2/3.
Oszczedno$¢ miejsca — za
pomoca jednego urzadzenia
wykonywane jest klejenie
oraz transport materiatu
do kolejnego etapu procesu
produkcyjnego.
Bardzo krétki okres zwrotu
zainwestowanych pieniedzy
(ok. 0,5-1 rokuy), niskie koszty
serwisowe urzadzenia. W

G| SL

www.wydawnictwofaktor.pl
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Maszyny rozdrabniajace
do odpaddw drewna, tworzyw sztucznych
| rebaki do gatezi polskie] produkgji

Zagospodarowywanie zrebkéw i odpadéw z obrébki drewna swietnie wpisuje
sie w trend do poszukiwania ekologicznych zrddet ciepta, tym bardziej, ze sporo

mozna zaoszczedzié¢, bo oferta rynkowa w zakresie przystosowanych do opalania
zrebkami urzadzen grzewczych jest dzi$ bardzo szeroka. Liderem wsrod lokalnych
producentéw réznego rodzaju maszyn rozdrabniajgcych jest Zaklad Mechaniczny
»~PRECYZJA”. Duza gama produkowanych przez firme modeli rozdrabniaczy

i rebakéw umozliwia dostosowanie maszyn do indywidualnych potrzeb klienta.
Wieloletnie doswiadczenie w produkcji sprawia, ze urzadzenia wykonywane s3
solidnie i profesjonalnie, dzieki czemu producent zapewnia serwis gwarancyjny

i pogwarancyjny oraz swiadczy ustugi remontowe maszyn rozdrabniajgcych.

Rozdrabniacze nie
tylko dla zakladow
stolarskich

W ofercie firmy ZM ,PRECY-
ZJA” znajduja sie rozdrabniacze
dwuwatowe serii RF-137 oraz
serii RF-195, a takze jednowa-
towe serii RJ-205. Stuzg one do
rozdrabniania drewna (odpaddéw
drewnianych, palet), tworzyw
sztucznych (folii, opakowan
plastikowych), tektury, papieru
i podobnych materiatéw. Roz-
drabniacze sa szczegdlnie po-
lecane dla zaktadéw stolarskich,
zaktadéw przetwérstwa i recy-
klingu tworzyw sztucznych, ale
réwniez dla innych branz, gdzie
wystepuje konieczno$¢ rozdrab-
niania.

Wybrane modele
rozdrabniaczy wraz
z cenami

Model RF-137/260 - roz-
drabniacz shredder dwuwatowy,
wyposazony w silnik 3 lub 4 kW,
skrzynke sterownicza oraz sito
dostosowane do wymaganej
frakcji rozdrobnienia (13.600 zt

www.4woodi.pl

netto, 16.728 zt brutto w przy-
padku silnika 3 kW). Stuzy do
rozdrabniania drobnych opako-
wan tekturowych, plastikowych,
papieru, drobnych kosci, pie-
czywa itp. Urzadzenie posiada
skrzynke sterownicza realizu-
jaca program pracy maszyny.
Wymiary wsypu oraz $rednice
otwordéw w sicie moga by¢ do-
stosowane do potrzeb klienta.

brutto); 2 x 7,5 kW (34.000 zt
netto, 41.820 zt brutto). Kazdy
z tych modeli wyposazony jest
w skrzynke sterownicza oraz sito
dostosowane do wymaganej
frakcji rozdrobnienia i stuzy do
rozdrabniania drewna (odpaddéw
drewnianych), folii, opakowan
plastikowych, tektury, papieru
i podobnych materiatéw.

Model RF-195/400 - roz-
drabniacz shredder dwuwatowy,
wyposazony w silnik o mocy: 5,5
kW (25.000 z netto, 30.750 zt
brutto); 7,5 kW (28.000 zt net-
to, 34.440 zt brutto): 2 x 5,5
kW (30.000 zt netto, 36.900 zt
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Model RJ-205/600/18,5
— rozdrabniacz posiada 8-kra-
wedziowe noze tnace wykonane
z hartowanej stali narzedziowej
(podczas rozdrabniania pracuje
1 krawedz). Urzadzenie wypo-
sazone jest w skrzynke sterow-
nicza realizujaca caty program
pracy maszyny, ktérej cena
wynosi 45.000 zt netto (55.350
7t brutto). Rozdrabniacz wyko-
nywany jest réwniez w wersji
z silnikiem o mocy 30 kW (RJ-
205/600/30 kW), jak réwniez
w wersji z silnikiem o mocy
37 kW (RJ- 250/800/37 kW).
Opcjonalnie rozdrabniacz moze
mie¢ zamontowany $limakowy
wyrzutnik zrebkéw. W celu po-
prawy parametréw uzytkowych
rozdrabniacza RJ-205/600/18,5
na Politechnice Krakowskiej zo-
staty przeprowadzone badania
funkcjonowania uktadu tnacego.
W ich wyniku zaproponowano
korekty konstrukcyjne, ktére
sa wprowadzone w kolejnych
egzemplarzach maszyny. Efek-
tem badan jest tez wprowadze-
nie modutu komunikacji w sieci
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GSM, ktéry umozliwia zdalne
zadawanie i odczytywanie pa-
rametréw pracy rozdrabniacza.
Komunikacja jest realizowana
za pomoca wiadomosci teksto-
wych SMS.

Rebaki — dla zakla-
dow stolarskich,
zarzadow drég,
zakladow utrzyma-
nia zieleni, rolnikow
i dziatlkowcow
Oferowane przez ZM ,PRE-
CYZJA" wydajne i bezpieczne
w obstudze rebaki w zaleznosci
od typu rozdrabniaja gatezie
o grubosciod 5 do 150 mm przy
drewnie miekkim. Rebaki typu
RD umozliwiaja ciecie drewna
i gatezi na odcinki dtugosci oko-
to 70-80 mm (przy dwdch no-
zach tnacych), 35-40 mm (przy
czterech nozach) i 15-20 mm
(przy szesciu nozach — model

RD-105). Pociete kawatki drew-
na sa wsypywane na przyczepe
lub pryzme. Rebaki mocuje sie
na traktorze i sa one napedzane
z watka napedowego traktora.
Rebaki moga by¢ réwniez na-
pedzane silnikami elektryczny-
mi lub spalinowymi. Popularny
rebak do gatezi RD-104 z kie-
runkiem wyrzutu zrebkéw usta-
wianym w zakresie 360 stopni
wokét osi pionowej dedykowa-
ny jest dla sadownikéw, admi-
nistratoréw drég, jak réwniez
dla uzytkownikéw, ktérzy chca,
aby zrebki byty wsypywane na
przyczepe przypieta do rebaka
umocowanego na traktorze.
Takie rozwiazanie umozliwia
ciggte przemieszczanie sie re-
baka wraz z traktorem i przy-
czepa wzdtuz rzeddw w sadzie,
drég czy rowdw, gdzie gatezie
sg $cinane i réwnoczesnie roz-
drabniane. Mozliwos¢ jednocze-
snego przemieszczania rebaka,
traktora i przyczepy ma row-
niez bardzo tani rebak RD-107.
Z kolei modelem najbardziej
polecanym dla dziatkowcéw jest
rebak RD-108, ktéry rozdrabnia
gatezie o maksymalnej grubosci
5-6 cm.

Przykladowe
wyposazenie
wybranych modeli
rebakow z dwoma
nozami

Model RD-104 - wersja
z wyrzutnikiem 360°, 2 walce
ciagnace + koto zamachowe
+ wytacznik bezpieczenstwa
(8850 zt netto, 10.885,50 zt
brutto).

Rebak RD-104 moze by¢
wyposazony w silnik spalino-
wy wysokoprezny Lombardini
0 mocy 42 KM, przeznaczony
do ciecia gatezi o grubosci do
okoto 9 cm i kosztuje 36.450 zt
netto, 44.833,50 zt brutto.

Model RD-105 - wersja
z wyrzutnikiem 360°, 2 walce
ciagnace + koto zamachowe
+ wytacznik bezpieczenstwa,
sze$cionozowy wat tnacy, me-
chanizm rozdrabniajacy zrebki
(11.200 zt netto, 13.776 zt brutto).

Model RD-107 - wersja
z wyrzutnikiem 360° 1 walec
ciagnacy, bez sprzegta wytacza-
jacego naped watka ciagnacego
gatezie (3950 zt netto, 4858,50
zt brutto). Maszyna ta moze
by¢ ponadto napedzana silni-
kiem elektrycznym o réznych
mocach oraz silnikiem spali-
nowym. W przypadku wyposa-
zenia w silnik 7,5 kW do ciecia
gatezi o grubosci do okoto 6-7
cm rebak kosztuje 8700 zt net-
to, 10.701 zt brutto. Maszyna
z nieco wigkszym silnikiem — 11
kW (cena urzadzenia: 9500 zt
netto 11.685 zt brutto) lub silni-
kiem 15 kW z czterema nozami
(cena: 11.600 zt netto, 14.268 zt
brutto) pozwala na ciecie gatezi
o grubosci do okoto 8 cm.

Model RD-107S - wersja
z wyrzutnikiem 360° 1 walec
ciagnacy + sprzegto wytacza-
jace naped watka ciagnacego
gatezie (4600 zt netto, 5658 zt
brutto).

Zaktad Mechaniczny ,Precyzja” Sp. z 0.0. z siedzibg w Czchowie istnieje od 1988 roku i powstal w oparciu o rodzinne, wieloletnie tradycje

rzemieslnicze siegajace lat 50.

Obecnie firma jest wiodacym w regionie producentem réznego rodzaju maszyn rozdrabniajacych, projektuje i wykonuje urzadzenia nietypowe,
zgodnie z zaméwieniami klientéw, a takze czesci do nich. Swiadczy tez ustugi regeneracji maszyn. Przedsiebiorstwo produkuje rozdrabniacze
shreddery, rebaki do gatezi réznej wielkosci napedzane traktorami, silnikami elektrycznymi i spalinowymi. W ofercie produkcyjnej znajduja sie
ponadto wciggarki budowlane, przektadnie slimakowe i zebate, napedy reczne do miodarek oraz ustugi kooperacyjne.

Firma specjalizuje sie réwniez w wykonywaniu wyrobéw metalowych, gdzie wystepuje obrébka skrawaniem metali: toczenie, frezowanie,
szlifowanie, ciecie plazmg, wykonywanie konstrukcji spawanych i malowanie. Wysoka jako$¢ oferowanych wyrobéw zapewnia nie tylko $wietnie
wyposazony park maszynowy, obejmujacy urzadzenia sterowane numerycznie, ale takze wysoko kwalifikowana zatoga. Zaktad kooperuje

z innymi firmami, zwiekszajac przez to swoje mozliwosci produkcyjne i technologiczne. Korzystajac ze srodkéw UE, ZM PRECYZJA powieksza

i unowoczes$nia park maszynowy oraz zwieksza powierzchnie produkcyjng. Stopniowo wprowadzane sg nowe i trudniejsze technologicznie
wyroby, ktére sprzedawane s3 nie tylko na terytorium Polski, ale réwniez w Niemczech, Austrii, Czechach, Szwajcarii i innych krajach.
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Model RD-107SP - silnik
spalinowy, benzynowy, 24 KM,
wersja z wyrzutnikiem 360°, 1
walec ciagnacy + sprzegto wy-
taczajace naped watka ciggna-
cego gatezie (19.800 zt netto,
24.354 zt brutto).

6,5 KM w cenie 3900 zt netto,
4797 zt brutto.

Model RT-150 - rebak
tarczowy, wersja z wyrzutnikiem
360°, 2 walce ciggnace hydrau-
liczne (11.500 zt netto, 14.145 z
brutto).

Prse

O

Model RD-108 - wersja
zwyrzutnikiem, 1 walec ciagnacy,
napedzany silnikiem elektrycz-
nym 4 kW wraz z instalacja (3800
7t netto, 4674 zt brutto). Rebak
ten wykonywany jest réwniez
w wersji z silnikiem spalinowym

REKLAMA

Do rebakéw typu: RD-104,
RD-105, RD-107, RD-107S, RD-
-107SP za dodatkowa optata
mozna zamontowac przystawki
doworkowanianadwaworki.

& | ZM PRECYZJA

MASZYNY

— £

32-860 Czchoéw

ul. Dworska 71
tel./fax 14 68 43 444
tel. 603 680 035

tel. 607 755 065
biuro@zmprecyzja.pl

. ZAKLAD MECHANICZNY
~PRECYZJA" Sp. z o.0.

&

www.zmprecyzja.pl
www.rebaki.com.pl

Prochera
| o a s

€[OO

P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA

Lubnoéw 84, 57-220 Ziebice
tel./fax 74 819 90 76, tel. kom. 606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl
www.prochera.com.pl

SERDECZNIE ZAPRASZAMY NA TARGI [/ IDREMMA STOISKO 51, HALA 5

PRODUCENT: Szlifierek do drewna, narzedzi szlifierskich do szlifowania elementow drewnianych
i drewnopochodnych, krzywoliniowych, profilowanych i tukowych, maszyn do strukturyzaciji (postarzania) drewna.

Walcowych naktadarek kleju, linii do nanoszenia oleju/wosku, uszlachetniania powierzchni,
przenosnikow rolkowych i tasmowych.

www.4woodi.pl
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TARTACZNE

Nowy trak
PILOUS FERESTOR

w wers)l LUXUS

Oferta urzadzen z rodziny Pl-
LOUS FORESTOR obejmuje 6
typéw maszyn, wsrdd ktérych
znajduja sie pilarki kierowa-
ne do matych i $rednich za-
ktadéw (maszyny CTR 710M,
CTRO 800S, CTR 520) oraz
duze traki z wyposazeniem
hydraulicznym, ktére zwieksza
zaréwno komfort obstugi, jak
i bezpieczenstwo. Najbardziej
zaawansowana maszyna wsérod
urzadzen PILOUS FORESTOR
byt dotychczas model CTR
1000H40 Hydraulik, na ktérym
mozna uzyskac¢ dtugos¢ ciecia
(bez sekcji przedtuzajacych) 7,6

m. Jest to pilarka o masywnej
konstrukcji, ktéra jest wypo-
sazona w szybki posuw mostu
z automatycznym zwalnianiem
w potozeniach krancowych.
Dwustronne prowadzenie mo-
stu przejazdowego pozwala
na zamontowanie wydajnego
wyposazenia hydraulicznego
w celu tatwego manewrowania
nawet wielkimi, grubymi kto-
dami. W kombinacji z silnikiem
o duzej mocy takie wyposaze-
nie pozwala na ptynne éciaganie
nawet ciezkich ktéd za pomoca
podajnika ucietego materiatu.
Wersja podstawowa pilarki CTR
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CTR 1000H40 Hydraulik.

1000H 40 Hydraulik pozwala na
pitowanie ktody o dtugosci 7,6
m. Maszyna w tej wersji wypo-
sazona jest w wysuwng obrotni-
ce ktéd, dwa zaciski do ktdd, piec
katowo i wysokosciowo regulo-
wanych ogranicznikdw, wyréw-
niarke konca ktody, wyréwniarke
konca ktody z posuwem pozio-
mym oraz silnik o mocy 15 kW
(opcjonalnie — 18 kW).
Prowadzenie tasmy pity
odbywa sie pomiedzy ptytkami
z weglikéw spiekanych. Przedtu-
zacze sekcji o dtugosci ciecia3m
umozliwiaja zainstalowanie
wyposazenia hydraulicznego

Traki PILOUS FORESTOR to maszyny znane i uznane na polskim i europejskim
rynku, ktorych nie trzeba nikomu z branzy specjalnie przedstawiac. Do rodziny
szesciu pilarek tasmowych Pilous FORESTOR dotaczyta teraz nowa linia trakow
1000H40 Luxus, w ktérej konstruktorzy z Brna i technicy z Rem-Tech Warszawa
wprowadzili szereg nowych rozwigzan w porownaniu do ,starszej siostry” tej
maszyny - pilarki 1000H 40 Hydraulik.

wedtug wymagan klienta. Pod-
stawowa sekcja przejazdowa
i sekcje przedtuzajace sg wy-
posazone w otwory/gniazda do
mocowania zespotéw wypo-
sazenia hydraulicznego. Uzyt-
kownik moze w prosty sposéb
zmienia¢ uktad agregatéw i roz-
mieszcza¢ je w wygodnych dla
siebie pozycjach.

Trak w wersji
luksusowej

Nowy trak T000H40 Luxus
to maszyna, ktéra powstata na
bazie maszyny CTR 1000H40
Hydraulik, oferujac jednak
w poréwnaniu do swojego pier-
wowzoru szereg udogodnien.
Jest to miedzy innymi nowy typ

Pionowo, hydraulicznie
wysuwane opory kagtowe w nowej
maszynie w wersji Luxus.

www.wydawnictwofaktor.pl



Nowy system zgarniacza desek.

www.4woodi.pl
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panelu sterujacego, ktéry — dla
utatwienia zajecia pozycji przez
operatora — mozna przesuwac
na boki oraz regulowac ustawie-
nie jego wysokoséci, dopasowu-
jac go do pozycji siedzacej lub
stojacej. Sterowanie maszyna
odbywa sie poprzez joysticki. Za
ich pomoca odbywa sie przesuw
mostu przdd-tyt (wraz z regu-
lacja predkosci), podnoszenie
i opuszczanie ramienia géra-dét
(wraz z regulacja predkosci),
a takze sterowanie korowarka
(start, stop, dojazd do ktody).
Nowoscia w traku w wersji Lu-
Xus jest nowy, prosty system
odmierzania grubosci ciecia,
cyfrowo nastawiana wysokos¢
podnoszenia ramienia i od-
mierzanie od gory lub od dotu
ktody. Maszyna wyposazona
jest w nowy system zgarniacza
desek oraz pionowo, hydraulicz-
nie wysuwane opory katowe.
Konstruktorzy z Brna i technicy

REKLAMA

z Rem-Tech Warszawa zmody-
fikowali tez $ciski zapobiegajace
prezeniu cietych detali. Dziataja
one dwukierunkowo, $ciskajac
materiat z boku i $ciagajac
go do dotu. Nowoscia jest tez
zmodyfikowany ksztatt belek
poprzecznych oraz zmniejszono
opér przesuwania ktody wzdtuz
traka podczas manipulowania.

Traki z hydraulikg
Nowy trak T000H40 Luxus
dzieki hydraulicznemu wypo-
sazeniu pozwala wygenerowac
spore oszczednosci, bo mozna
w ten sposéb bardzo mocno
skréci¢ czas operowania cietym
materiatem oraz zmniejszy¢
liczbe zaangazowanych pra-
cownikéw, bo nawet w przypad-
ku manipulacji bardzo ciezkimi
ktodami wystarczy tylko jed-
na osoba. W sposéb oczywi-
sty zwigksza sie tym samym
wydajnos¢, obnizaja koszty

CTR1000H 40

W NOWEJ ODSLONIE

Do zobaczenia w Poznaniu!
SIPREMA TEREN OTWARTY

W OFERCIE
PILY

TRAKI TASMOWE

DO DREWNA
CZESKIEJ FIRMY

o Rem-Tech

01-111 Warszawa
ul. Olbrachta 32
tel./faks: 22837 16 14, 22 837 14 97

TA S MOWE e-mail: info@rem-tech.com.pl
www.rem-tech.com.pl
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WYPOSAZENIE DODATKOWE DO TRAKOW PILOUS FORESTOR

Firma Rem-Tech oferuje réwniez szeroki pakiet wyposazenia dodatkowego do
trakow, dzieki czemu mogg one jeszcze precyzyjniej odpowiadac na zréznicowane
potrzeby tartakow.

LG Automat stuzy do szybkiego i doktadnego, automatycznego
ustawiania grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci na
wyswietlaczu ramie pity tasmowej automatycznie przemiesci
sie w wybrane potozenie. Zapobiega to btedom ludzkim przy
ustawianiu recznym, oszczedza czas i poprawia doktadnos¢
ciecia.

Umieszczony na ruchomym ramieniu agregat korowarki
umozliwia oczyszczenie z piachu i kory miejsca wprowadzenia
tasmy tnacej w klode. Zastosowanie frezowania wstepnego

W miejscu wejscia pity w materiat zapobiega stepieniu tasmy,
ogranicza czestotliwo$¢ wymiany pit tasmowych, podnosi ich
Zywotnos¢, a takze poprawia wydajnosc catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pity tasmowej stuzy do napinania
tasmowej tasmy tnacej za pomoca recznej pompy hydraulicznej.
Odczyt stopnia naciggniecia tasmy wskazuje umieszczony

w poblizu manometr. Zawor cisnieniowy zabezpiecza przed
zbytnim naprezeniem tasmy.

2 Na skali amperomierza mozna odczytac warto$c natezenia
‘? vanls “d:w"; »,  pradu wskazujaca na stopien obciazenia silnika pilarki podczas
3 "’/ pracy Wskazania amperomierza sa pomocne w doborze
predkosci posuwu ciecia i okreslaja stopien stepienia tasmy,
— 5% ktdrej terminowa wymiana wydtuza zywotnosc i poprawia
jakosc ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolka napinajaca tasme tnaca
poprzez tatwa i ptynna regulacje potozenia rolki ogranicza
dltugosc pracujacego fragmentu tasmy. Przyciski umieszczone
na panelu sterujacym umozliwiajg ptynny wybor pozycji rolki
naciggu tasmy tnacej.

Podajnik ucietego materiatu - przy ruchu powrotnym ramienia
pity tasmowej po zakonczeniu ciecia materiat za pomoca
zderzakow przesuwany jest w kierunku panelu sterujacego

i umozliwia bardzo wygodny odbior materiatu lub jego dalsze
przesuniecie na zwiazane przenosniki tasmowe bad?z rolkowe.

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki ustawiany jest na
wysokos¢, zgodnie z wysokoscia odcinanego materiatu. Stuzy
do zeslizgniecia sie konca przesuwanego materiatu na zwiazane
przenosniki tasmowe albo rolkowe.

Regulacja chlodzenia pity tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium chtodzacego/
smarujacego, poniewaz w systemie chtodzenia dodatkowo znajduje sie elektromagnetyczny
zawdr przeptywowy, ktéry automatycznie otwiera sie po wigczeniu pity tasmowej, a zamyka
po jej wytaczeniu.

Cisnieniowy, dwustronny system chtodzenia tasmy tnacej sktada sie z pompy ci$nieniowej
umieszczonej w zbiorniku z medium chtodzacym, elektromagnetycznego zaworu prze-
plywowego, dwoch dysz. Za posrednictwem dysz srodek chtodzacy natryskiwany jest na
gorna i dolna powierzchnie tasmy. Dwustronne chtodzenie zapobiega niepozadanym napre-
zeniom i osadzaniu sie nalotéw zywicznych, co skutkuje spokojniejsza praca tasmy tnacej,
wydtuza zywotno$c¢ narzedzia i podnosi doktadnosc ciecia.
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produkcyjne oraz skraca czas
amortyzacji inwestycji. Dzieki
hydraulicznym systemom mani-
pulacji praca w tartaku staje sie
ponadto o wiele bezpieczniejsza.

Najwazniejszym, wielofunk-
cyjnym zespotem wyposazenia
hydraulicznego jest obrotnica
wysuwna, ktéra porusza sie
w kierunkach: pionowo i poziomo
z wykorzystaniem utwardzonych,
chromowanych prowadnic za
pomoca niezaleznie sterowanej
pary sitownikéw hydraulicznych.
Stuzy do mocowania, obracania
i przysuwania cietego materiatu
do katownikéw uchylnych. Z kolei
dwuramienna obrotnica tancu-
chowa wyposazona jest w dwa
wychylne, niezaleznie sterowane
ramiona. Sa na nich osadzone
tancuchy synchronicznie nape-
dzane silnikiem hydraulicznym,
za pomoca ktérego odbywa sie
obracanie materiatu. Przy cieciu
dtugich ktéd i ich czestym obra-
caniu zalecane jest wyposazenie
maszyny w dwie takie obrotnice,
ktére wyraznie skréca czasy ma-
nipulacji i poprawia wydajno$¢
maszyny.

Dwie profesjonalne pompy;,
w jakie wyposazone sg wszyst-
kie pilarki Pilous FORESTOR
w wersji Hydraulik, zapewniaja
wysokie predkosci i sity w ukfa-
dzie. Za bezpieczne i szybkie
unoszenie okraglakow i przeno-
szenie ich na foze maszyny od-
powiada z kolei dwuramienna,
hydrauliczna tadowarka ktéd.
Kazdy segment ramy wyposa-
zony jest w gniazda przezna-
czone do mocowania urzadzen
zatadowczych, a uzytkownik
moze umiesci¢ hydrauliczny
zespot tadowarki w wybranej
przez siebie pozycji. Sterowa-
nie sitownikami tadowarki jest
niezalezne, a zatadunek nawet
dtugich pni jest bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydraulicz-
ne zaciski do ktéd, rolke bierng
unoszona do poziomowania
i manewrowania ktoda oraz
rolke unoszona z napedem hy-
draulicznym do poziomowania
i przesuwania ktody. ]

@3 | Rem-Tech
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Trak tasmowy MM-700 HK wraz z podajnikiem ktéd PK/T oraz wielopita
WP-500 wraz ze stotem centrujacym SC-1 to maszyny, ktore pozwalajg na

znaczne usprawnienie obrobki drewna okragtego. Dostepne sa w ofercie firmy
LIGNUMA z Kargowej, ktora dostosowuje parametry obrobcze maszyn do
indywidualnych potrzeb klientow.

Trak tasmowy
MM-700 HK

Trak tasmowy MM-700
HK to maszyna przeznaczona
do ciecia ktéd o maksymalnej
$rednicy 1100. Dtugos¢ to-
rowiska wynosi 12 m, a mak-
symalna dtugos¢ ciecia 10 m,
jednak parametry te moga
ulec zmianie zgodnie z zamé-
wieniem klienta, podobnie jak
szerokos$¢ pity tasmowej (32-50

ﬂs;‘—'._;_

mm). Podawanie ktéd przezna-
czonych do rozciecia nastepu-
je za pomoca podajnika PK/T,
ktérego parametry roéwniez
konfigurowane sg zgodnie z po-
trzebami konkretnego zaktadu
obrdébki drewna.

Trak wyposazony jest
w mocny silnik gtéwny 17 kW.
Producent zatroszczyt sie réw-
niez o prostote obstugi. Pra-
wa rolka podtrzymujaca pite

Trak tasmowy MM-700 HK.

www.4woodi.pl

tasmowa steruje sie fatwo
z poziomu pulpitu operatora,
sterowanie korowarka odbywa
sie za posrednictwem joysticka.
Poziomowanie ktéd przebiega
bardzo szybko, co przektada
sie na wydajnos¢ przecierania
surowca. Maszyna wyposazo-
na jest w szeroka, wzmocnio-
na podpore, taka sama, jaka
producent zastosowat w traku
MM-700HK/1200.
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Do maszyny mozna pod-
taczy¢ mobilny odciag trocin.
W przypadku zamdwienia tra-
ka z petna hydraulika w wersji
wzmocnionej producent wyposa-
za go w dwa dociski, blokade kata
90°, 2 obracakifarncuchowe, rolke
stata do poziomowania | i rolke
z napedem do poziomowania Il.
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DANE TECHNICZNE - TRAK TASMOWY MM-700 HK DANE TECHNICZNE - WIELOPILA WP-500

Dlugosc torowiska

Maks. dtugosc ciecia
Podpora

Przeswit poziomy
Przeswit pionowy

Silnik gtéwny

Silnik posuwu

Silnik podnoszenia uktadu
tngcego

Silnik korowarki

Silnik hydrauliki

Regulacja posuwu
Dtugosc pity tasmowej
Szeroko$¢ pity tasmowej
Grubosc pity tasmowej
Modut

Programator grubosci cigcia
Korowarka (podcinak)
Siedzisko operatora

Napinacz hydrauliczny pity
tasmowej

Stopy podpory - wysokos¢
Rolka

Petna hydraulika
(wzmocniona)

Wysokos¢ maszyny
Szeroko$c¢ maszyny
Diugosc maszyny
Waga

PODAJNIK KEOD PK/T
Szerokosc

Dhugosc

Lapa zatadowcza
tancuch

Sterowanie

m/min.
mm
mm
mm
mm
szt

szt

szt

szt.

szt

kpl

12 - wg zamowienia

10 - wg zamoéwienia

szeroka - od MM-700HK /1200
750

1100 (maks. $rednica ktody)

1

0,55

0,55

0,55

4

ptynna regulacja

4000

32-50 - wg zamdwienia
0,9-1,25

22,2

1

1

1

1

200
1- na kazdej belce podporowej

docisk - 2 szt.

blokada do kata 90°

obracak taricuchowy - 2 szt.
poziomowanie I - rolka stata
poziomowanie II - rolka z napedem

2,65

2,2 - bez podajnika
wg zamowienia

2500 - bez podajnika

5,0 - wg zamdéwienia

2,4 - wg zaméwienia

4 - wg zamowienia

4 - wg zamowienia

z pulpitu sterowania hydraulika
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Maks. szerokosc ciecia mm
Maks. wysokos¢ ciecia mm
Silnik gtowny kw
Silnik posuwu kw
Predkosc posuwu m/min.
‘Wat pociggowy szt.
‘Wat dociskowy szt.

Dlugos¢ stotu wejsciowego  m
Dlugosc stotu wyjsciowego  m

Srednica krocea mm
Diugosc m
Szerokos¢ m
Wysokosc m
Waga kg

300-500 - wg zamdwienia
150

18,5-75 - wg zamowienia
1,1-2,2 - wg zamoéwienia
ptynna regulacja

2

2-reczna regulacja

1,5

1,5

160

4,2

1,7

1,5

maks. 2400

Wielopila WP-500
Jednym z nowszych rozwia-
zan w ofercie firmy jest zmo-
dyfikowana wersja wielopity
WP-500 w nowym wykonaniu,
ktéra dodatkowo opcjonalnie
moze by¢ wyposazona w stét
centrujacy SC-1. Taki wariant
znacznie przyspiesza i utatwia
prace na tej maszynie, bo opera-
tor podaje brusa na stét centru-
jacy i dalej juz urzadzenie samo
wprowadza idealnie ustawione-
go brusa do komory ciecia ma-
szyny. Maksymalna szeroko$¢
ciecia wynosi 300-700 mm
w zaleznosci od zamdwienia,

L

z kolei wysoko$¢ ciecia to mak-
symalnie 150 mm. Réwniez sil-
niki maszyny dobierane sa pod
indywidualne potrzeby: silnik
gtéwny moze mie¢ moc 18,5-75
kW, silnik posuwu — 1,1-2,2 kW.

Jako wyposazenie stan-
dardowe LIGNUMA wprowa-
dza tez na state tasmociag
odbierajacy trociny i zrzyny
z komory ciecia. ]

@ | LIGNUMA

Wielopita WP-500 wyposazona
W stét centrujgcy SC-1.

www.wydawnictwofaktor.pl




LINIA PRZETARCIA

DREWNA SREDNIOWYMIAROWEGO

e PRACA LINII NA AUTORSKIM OPROGRAMOWANIU FIRMY LIGNUMA
e WERSJA tAMANA Z POWROTEM BRUSA

e DLA MALYCH PRZESTRZENI W HALI

e OBSLUGA - MIN. 3 0SOBY

Podajnik tafcuchowy Pt-6 St ISP H-sele k] wprowadza

Formatdwka do brusa MN-4/B sa poje y Trak dwuwatowy BD-500
Stot centrujacy SC-1 Stot oddzielajacy S0-2
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Tasmociag ST-3000

Stét dobiegajacy SD

Zaktad Budowy Maszyn Stolarskich
u .‘ Jerzyna i Marek Maciejewscy

w " 66-120 KARGOWA k. Zielonej Gory

tel./faks (68) 352 50 56, 352 55 17
tel. 352 59 46, tel. kom. 608 34 25 27

e-mail: lignuma@lignuma.pl
www.lignuma.pl

Produkujemy 70 typow maszyn.

Sprawdz, ktorej potrzebujesz!
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Trakl na szerokg tasme
- patent na trudne zadania

Traki Montana czy Africa firmy Serra to urzadzenia, ktore sa znane
i wykorzystywane na catym swiecie, zapewniajac nie tylko wysoka jakosc

obrobionego surowca, ale takze komfort i prostote obstugi. Z oferta bawarskiego
producenta bedzie mozna zapoznac sie podczas najblizszej edycji targow DREMA.

Montana w wersji
elektrycznej lub
diesel

Typoszereg maszyn Mon-
tana to solidne traki, ktére do-
stepne sg w wersji elektrycznej
(model ME 110) lub w wers;ji
diesel (model MD 110), ktéra
pozwala catkowicie uniezalezni¢
sie od dostaw pradu. Standar-
dowo naped agregatu gtowicy
tnacej ma moc 18,5 kW (na zy-
czenie 22 kW silnik elektryczny)
lub silnik turbodiesel Kubota
z czterema chtodzonymi ciecza
cylindrami o pojemnosci skoko-
wej 1,5 litra, co daje 33 kW na
brzeszczot pity.

Obie maszyny, podobnie jak
mniejsze modele ME i MD 90,
maja zespawang rame, ktéra
moze miec¢ przykrecone belki
poprzeczne.

Nawiercenia w przyspa-
wanych belkach poprzecznych,

ktére wykonywane sg modu-
towo, mozna dopasowac¢ do
wymagan klienta. Dzieki temu
istnieje mozliwos¢ dostoso-
wania uktadu hydraulicznych
komponentéw maszyny do in-
dywidualnych potrzeb. Rama
jest ocynkowana ogniowo, co
zapewnia jej dtuga zywotnos¢
i odpornos¢ antykorozyjna.

Gtowica tnaca w trakach
Montana jest osadzona uko-
$nie, co zapewnia lepsze efekty
obrébki niz pity tasmowe, tna-
ce pod katem 90°. Maszyny bez
problemu poradza sobie z prze-
cieciem ktody o Srednicy powy-
zej 1 m. Oczywiscie réwniez i w
tych modelach zastosowano
najwyzsza ochrone antykorozyj-
ng, aby jak najdtuzej zachowac¢
zywotnos¢ traka.

Cicha prace trakéw zapew-
niaja ciezkie, odlane ze stali kota
o $rednicy 800 mm.

Africa - do twardych
gatunkow drewna
Traki Africa XE 135 i XE
160 zostaty zaprojektowane
jako stacjonarne maszyny do
przecierania szczegdlnie twar-
dych gatunkéw drewna. Solidne,
20-milimetrowe podpory ze stali
facza ze soba dwa wysokie dwu-
teowniki, stanowiac fundament
dla szczegdlnie ciezkich ktéd.
Model XE 160 przezna-
czony jest do przecierania ktéd
o maksymalnej érednicy 160
mm. W wersji standardowej hy-
draulicznie sterowany jest posuw
gtowicy i regulacja jej wysokosci,
ustawianie prowadnika pity, jak
réwniez manipulacja ktody (za-
fadunek, obracanie, mocowanie).
Aby operator miat dobra
widocznos¢, jego kabina jest
sterowana hydrauliczne i moz-
na ja przestawia¢ zaréwno na
wysokos¢, jak i na boki. Kabina

operatora dostepna jest réwniez
w wersji kabrio”. Trak Africa XE
160 napedzany jest silnikiem
elektrycznym o mocy 22 kW
(opcjonalnie 32 kW), a gtowica
pity osadzona jest ukosnie. Mo-
del ten sprawdza sie szczegdlnie
w przypadku gatunkéw tropikal-
nych, stad tez wiele urzadzen
z tej serii pracuje na kontynencie
afrykanskim. W Europie trak ten
wykorzystywany jest w wielu za-
ktadach, ktére przecierajg twarde
gatunki.

Mtodsza siostra modelu
Africa XE 160 jest trak Africa XE
135, ktéry przeznaczony jest do
ktéd o maksymalnej srednicy 135
mm. Zaden z modeli nie wyma-
ga budowy specjalnych funda-
mentdw, a ich instalacja nie jest
skomplikowana. W zaleznosci od
gatunku drewna i obstugi wydaj-
nos¢ trakdw moze wynie$¢ na-
wet 40 m® na zmiane.

Traki Africa XE 160 moga
przecinac ktody o maksymalnej
$rednicy 160 mm.

Maszyny sprawdzg sie szczegélnie w przypadku

twardych gatunkow.
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Masywna konstrukcja trakow Africa zaprojektowana
zostala z myslg o obrébce szczegoélnie ciezkich ktod.

www.wydawnictwofaktor.pl



Transportery i rolki wykonane ze
stali i napedzane hydraulicznie.

Pilarka tasmowa
MK 402

Pilarka tasmowa MK 402
to tansza i bardziej wydajna
alternatywa dla konwencjonal-
nych rozwiazan, ktéra w wersji
standardowej jest wyposazona
w dwie gtowice przecierajace,
jednak istnieje mozliwos¢ zain-
stalowania w maszynie nawet
pieciu gtowic (model MK 405).
Szeroko$¢ ciecia maszyny wy-
nosi 80-420 mm, a wysoko$¢
od 7 do 420 mm. Aby zwiekszy¢
efektywnos¢ obrébki, pilarka
posiada automatyczny system
powrotu surowca.

Model MK 402 jest wyposa-
zony w tasmy o szerokosci 80
mm, a hydraulicznie napedzane
rolki i transportery gwarantuja
niezaktécona prace maszyny
nawet podczas obrébki najciez-
szych elementéw. Taki system
napedu oraz tasma doprowa-
dzajaca wykonana ze stali eli-
minuja ryzyko zeslizgniecia sie
surowca.

Hydraulicznie sterowa-
ny jest réwniez mechanizm

www.4woodi.pl

Hydrauliczny system podnoszenia
i ustawiania wysokosci.

podnoszenia surowca, ktéry
utatwia precyzyjne ustawienie
parametréw ciecia na czytel-
nej skali. Zaleta maszyny jest
tez niewielkie zapotrzebowanie
na energie, ktérej maksymalny
pobdr wynosi zaledwie 11 kW
na gtowice. Wielogtowicowa
pilarka tasmowa MK 402 moze
wspdtpracowac z innymi ma-
szynami SERRA, np. z trakiem
Africa XE 160.

Shark 200

Obok trakéw Serra jest tez
producentem ostrzarek do pit
tasmowych. Flagowym mo-
delem z tej rodziny urzadzen
jest ostrzarka Shark 200, wy-
posazona w tarcze ostrzaca
o $rednicy 300 mm o dtugiej
zywotnosci, ktdra w trakcie ca-
tego procesu nie nagrzewa sie.
Maszyna umozliwia ostrzenie
pit tasmowych o dtugosci od 5
do 10 m i szeroko$ciach w za-
kresie 70-160 mm. Ostrzenie
narzedzi odbywa sie ,na sucho’,
przez co powstaje bardzo mata
ilos¢ zadzioréw i minimalnych

MASZYNY

Ostrzarka Shark 200.

Podwdjny sworzen w systemie
posuwu i szeroka skala ustawien
czynia maszyne szybka, pewna

i elastyczna.

rowkdéw. Stabilnos¢ narzedzia
w trakcie obrébki, a co za tym
idzie — pewne, profesjonalne
ostrzenie z predkoscia do 30
zebdéw na minute — zapewniaja
zainstalowane w urzadzeniu
silne magnesy. Dzieki nim do-
datkowy system mocujacy jest
zbedny.

Producent wyposazyt urza-
dzenie w zintegrowany sys-
tem odpylania, dzieki ktéremu

REKLAMA

TARTACZNE

b

Tarcza ostrzaca o $rednicy
300 mm nie nagrzewa sie.

powstajacy w czasie szlifowa-
nia pyt poprzez specjalny ka-
nat trafia do pojemnika, ktéry
mozna w prosty sposéb opréz-
ni¢. Ostrzarka jest bardzo
prosta w obstudze. System
posuwu urzadzenia jest wypo-
sazony w podwadjny sworzen,
a na szeroki zakres regulacji
pozwala regulacja kata zeba
o duzej skali. [ ]

B | serra

Szymon Pakuta
ul. Wisniowa 3, 64-421 Kamionna
tel. 601670 224 www.serra.pl
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MASZYNY

TARTACZNE

Nowe zycie traka

Najbardziej eksploatowane czesci maszyn tartacznych, jak: prowadnice, tozyska,
segmenty, suwaki lignofolowe, wymagaja regularnej wymiany, co znaczgco

pozwala wydtuzy¢ zywotnosc parku maszynowego. Jednak nie chodzi tylko
0 to, aby zuzyte czesci wymieniac na nowe, ale takze o jakosc¢ instalowanych
w maszynie elementow. Wazne, aby czesci byty wytwarzane ze zgodnoscia
materiatowa urzadzen producenta, bo tylko to zagwarantuje bezawaryjna

I bezpieczna dla operatorow eksploatacje maszyn.

W Polsce jednym z najbardziej
rozpoznawalnych producentéw
czesci zamiennych do szerokiej
gamy urzadzen tartacznych jest
firma Trak-Las z Ostrédy. Przed-
siebiorstwo oferuje ponad 1500
réznych czesci, przy czym na zy-
czenie klienta o specyficznych
potrzebach producent moze
dostosowaé wymiary poszcze-
gélnych elementéw zamiennych.

Czesci zamienne
do trakow

Oferta firmy Trak-Las obej-
muje miedzy innymi czesci do

trakéw: DTRA, GRA, GKT, FTAA,
DTPC, obrzynarek: DPPA, DPPC,
prowadnice, segmenty, suwa-
ki lignofolowe, klocki zeliwne,
ramy pitowe, czesci do wdzkéw
trakowych, fozyska, pierscienie,
uszczelniacze czy urzadzenia
rozdzielcze DTKA, przy czym
wszystkie sa produkowane z pet-
na zgodno$cig materiatowa pro-
ducenta.

,Jednym z rozwigzan prze-
dtuzajacych zywotnos¢ czesci
sa segmenty skrecane na walce
traka, ktére pozwalaja na fa-
twy ich montaz i demontaz bez
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uszkodzenia watu. Dzieki temu
wydtuza sie czas pracy walca
i jednoczesnie zwieksza oszczed-
nosci” —mowi Mariusz Laskowski,
wspétwiasciciel firmy Trak-Las.

Obok czesci zamiennych
do polskich trakéw w ofercie
producenta dostepne sa takze
czesci zamienne (gtéwnie ramy
trakéw i prowadnice) do maszyn
rosyjskich, ktérych sporo pracuje
w polskich tartakach. Trak-Las re-
alizuje tez zaméwienia na czesci
do trakéw LINK, HOFFMAN na
podstawie dostarczonych wzoréw
lub rysunkdw.

CZESCI ZAMIENNE

DO TRAKOW:

czesci do trakéw polskich
DTRA, GRA, GKT, FTAA,
DTPC,

czesci do trakéw rosyjskich,
LINK, HOFFMANN,

czesci do obrzynarek DPPA,
DPPC,

prowadnice,

segmenty,

suwaki lignofolowe,

klocki zeliwne,

ramy pitowe,

czesci do wozkdéw trako-
wych,

urzadzenia DTKA (wory),
fancuchy,

pity trakowe,

pity trakowe, tasmowe,
uchwyty (wieszaki) do pit,
tarcze do ostrzenia,
hydraulika do trakow,
tozyska,

pierscienie i uszczelniacze,
paski klinowe,

pasy pedne,

falowniki,

manometry,
wilgotnosciomierze,

noze do rebakow,
przeciwnoze,

prowadnice i tancuszki Epcz,
ostrzatki,

walcarki,

sprzedaz uzywanych maszyn
tartacznych,

czesci na zamowienie klienta,
ustugi w zakresie zmiany
posuwu mechanicznego na
posuw z falownikiem,
okuwanie i walcowanie pit,
regeneracja podzespotow.

www.wydawnictwofaktor.pl



MASZYNY TARTACZNE

W firmie Trak-Las tartacz-
nicy moga sie réwniez zaopa-
trzy¢ w narzedzia takie, jak: pity
tarczowe i tasmowe, tarcze do
ostrzenia, noze do rebakdw,
przeciwnoze, prowadnice, tan-
cuszki Epcz oraz ostrzatki.

Stara maszyna
w nowej odslonie

Nie kazde przedsiebiorstwo,
zwitaszcza takie, ktére dopiero

www.4woodi.pl

rozpoczyna dziatalnos¢, moze
sobie pozwoli¢ na zakup nowych
maszyn tartacznych.

,Takim klientom oferuje-
my maszyny uzywane. Wy-
konujemy takze przebudowy
urzadzen tartacznych. Sa to
na przyktad zmiany posuwu
z mechanicznego na posuw
z falownikiem czy instalacja
stacji hydraulicznych - z takiej
mozliwosci czesto korzystaja
zaktady, ktére w zwiazku z po-
szerzeniem profilu dziatalnosci
potrzebuja udoskonalenia lub
zmodernizowania dotychczaso-
wego parku maszynowego, ale
nie chca inwestowac w nowe,
drogie urzadzenia” — méwi Ma-
riusz Laskowski. ]

& | TRAK-Las

REKLAMA

P
TRAK-Las

PHU , TRAK-LAS" s.c.
ul. Samulowskiego 20
14-100 Ostroda

tel. 89 646 84 14

tel. 89 642 04 27

fax 89 646 84 14

kom. 601 86 42 79
e-mail: traklas@wp.pl
www.traklas.pl

istniejemy od 1992 r.

czesci na zamowienie klienta
urzadzenia DTKA g
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Nowy wymiar
energooszczednego
suszenia drewna

Doktadne i dobre wysuszenie drewna ma podstawowe znaczenie dla uzyskania
produktu finalnego o wysokiej jakosci, nic wiec dziwnego, ze suszarnia to obecnie
jedno z podstawowych urzadzen w zaktadzie przemystu drzewnego. Dzis, w dobie
rozwigzan energooszczednych i ekologicznych, klienci stali sie jednak bardzo
wymagajacy 1 poszukuja takich urzadzen, ktore nie tylko pozwola na skuteczne
wysuszenie surowca, ale tez zrobig to w krotkim czasie i bez generowania ogromnych
wydatkow na energie. Takie suszarnie mozna znalezc¢ w ofercie firmy EBERL, ktorej
gtéwna siedziba znajduje sie w Bawarii, niedaleko Monachium.

Suszarnie EBERL t3czg w sobie zalety suszenia prézniowego z innowacyjnym podej$ciem do kwestii

energooszczednosci.

Suszarnie firmy EBERL +t3-
cza w sobie zalety suszenia
prézniowego z innowacyjnym
podejsciem do kwestii energo-
oszczednosci. W efekcie urza-
dzenia tej niemieckiej firmy
pozwalaja na uzyskanie duzych
oszczednosci energii, co prze-
ktada sie oczywiscie na bardzo
niskie koszty suszenia. Ener-
gooszczedna suszarnia firmy
EBERL to bardzo solidna kon-
strukcja, wykonana z wysokiej
jakosci stali kwasoodpornej,
spawana obustronnie i doktadnie

zaizolowana, dzieki czemu bez
przeszkéd mozna posadowic ja
na otwartej przestrzeni.
Producent oferuje okoto 200
réznych wymiaréw suszarni,
gdzie kubatura najwiekszej wy-
nosi 103 m3, a rézne dostepne
opcje (jak np. wciggarka wsadu)
utatwiaja obstuge. Suszarnia
dostarczana jest jako maszy-
na kompletnie zmontowana,
z torowiskiem i wdzkiem dla
wsadu drewna, w kolorze wy-
branym przez klienta. Rozruch
suszarni, po jej ustawieniu na
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przygotowanym przez kupujace-
go fundamencie, jest czynnoscia
szybka, w krétkim wiec czasie od
dostawy mozna juz rozpoczac
suszenie przygotowanego wsa-
du drewna.

We wnetrzu komory wsadu,
na obu przeciwlegtych $cia-
nach, zaprojektowane zostaty
kanaty powietrzne z gesta,
odpowiednio wyliczong siecia
szczelin, przez ktére prowa-
dzone jest owiewanie suszone-
go wsadu. Jest to rozwigzanie

Suszarnie wykonane s3g z wysokiej jakosci stali kwasoodpornej, sa
spawane obustronnie i doktadnie zaizolowane, dzieki czemu bez
przeszkod mozna posadowi¢ je na otwartej przestrzeni.

www.wydawnictwofaktor.pl



EBERL dostarcza suszarnie kompletnie zmontowane, z torowiskiem
i wozkiem dla wsadu drewna, w kolorze wybranym przez klienta.

drewna.

Wsad obcigzony ptytami stalowymi, co zapobiega odksztalceniu sie

EBERL oferuje okoto 200 réznych wymiaréw suszarni, gdzie kubatura
najwiekszej wynosi 103 m3, a rézne dostepne opcje (jak np. wciggarka

wsadu) ulatwiajg obstuge.

Suszarnia w wersji bez zabudowy
sterowni.

Po ustawieniu suszarni na fun-
damencie jej rozruch przebiega
szybko, dlatego w krotkim czasie
od dostawy mozna juz rozpoczac¢
suszenie przygotowanego wsadu
drewna.

www.4woodi.pl

opatentowane, dzieki ktéremu
wsad jest doktadne owiewany
na przemian z obu stron, nawet
jesli przestrzen komory nie jest
catkowicie wypetniona drew-
nem. Rozrzedzone powietrze
ttoczone jednym z kanatéw po-
biera wilgo¢ z drewna, po czym
zasysane jest drugim kanatem,
aby powrdci¢ do wymiennika
systemu pompy ciepta (w wer-
sji V-Premium). W tym miejscu
skraplana jest wilgo¢ i kiero-
wana do zbiornika kondensatu,
a odzyskane ciepto z powrotem
trafia do kanatu ttoczacego, aby
odebrac kolejna porcje wilgoci
z drewna. Jes$li zachodzi potrze-
ba zwilzenia powietrza w komo-
rze, to suszarnia automatycznie
rozpyla mgietke w kanatach,
uzywajac do tego kondensatu
z wczesniej odebranej wilgoci.
Kierunek owiewania jest au-
tomatycznie zmieniany co 4
godziny, dzieki czemu suszenie
jest réwnomierne i doktadne.
Wytworzone w komorze niskie
ciénienie powoduje obnizenie
punktu wrzenia wody, dzieki
czemu suszenie odbywa sie
w niskich temperaturach, a wiec
jest bardzo delikatne. Suszarnia

Suszarnia ze sterownia samodzielnie zabudowana przez klienta.

dziata w systemie zamknigtym,
a wiec nie zachodzi wymia-
na powietrza miedzy komora
a otoczeniem w czasie procesu.
Opatentowany system pompy
ciepfa znajduje sie we wnetrzu
suszarni, w strumieniu nawie-
wania, co pozwala na unikniecie
strat ciepfa.

Caty proces suszenia
w urzadzeniach EBERL jest
sterowany komputerowo,

REKLAMA

a uzytkownik ma do wyboru go-
towe receptury suszenia réznych
gatunkéw drewna, parzenia, ob-
rébki termicznej drewna opako-
waniowego, moze tez tworzyc
wtasne programy suszenia.
Duza wygoda dla uzytkownika
jest tez proponowany przez fir-
me EBERL system radiowego
pomiaru wilgotnosci drewna
oraz wizualizacja pozwalajaca
na wygodng obstuge suszar-
ni z komputera biurowego lub
zdalnego przez Internet.

3 | EBERL

-

e

protniowe systemy
przenoszenia

PFI Kubiok-Wasilewski, todi, Opolska 33
Jocek Kubiok 601 299 933
Krzysztof Wasilewski 500 106 404
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Kondensacyjne suszenie drewna
— skutecznie, tanio, ekologicznie

Wsrod zalet nowoczesnej technologii kondensacyjnego suszenia drewna na
pierwszym miejscu trzeba wymienic wysoka jakosc¢ surowca - bez spekan,
przebarwien, odksztatcen. Warto tez pamietac o niskich kosztach inwestycyjnych
oraz ekologicznosci takiego rozwiazania. Kondensacyjne suszarnie do drewna
oferuje firma Grobelny.

W tradycyjnych suszarniach
wilgotne powietrze po przejsciu
przez stos drewna wyrzucane
jest do atmosfery. W suszar-
niach kondensacyjnych ciepto
zawarte w masie powietrza jest
catkowicie wykorzystywane do
podgrzewania suszarni, a wykro-
plona w agregacie suszarniczym
woda o niskiej temperaturze jest
odprowadzana na zewnatrz po-
mieszczenia. Wykorzystane jest
tu rozwigzanie potocznie zwane
pompa ciepfa.

W efekcie — dzieki nizszej
temperaturze oraz stosunko-
wo niskiej predkosci przeptywu
powietrza w komorze drewno
nie peka, nie przebarwia sie ani
nie odksztatca. Suszarnia kon-
densacyjna jest tez catkowicie

przyjazna dla $rodowiska oraz
dla najblizszego otoczenia.
Takie rozwiazanie ma réw-
niez swoje walory ekonomicz-
ne. Niskie koszty inwestycyjne,
wyeliminowanie koniecznosci
budowy kottowni, mozliwos¢
zaadaptowania istniejgcych po-
mieszczen przektadaja sie na za-
sobnoé¢ portfela inwestora. Do
obstugi suszarni nie trzeba tez
zatrudniac statej obstugi. Zuzycie
energii elektrycznej jest poréw-
nywalne z tradycyjna suszarnia.
W trakcie procesu suszenia
w zasadzie nie ma potrzeby grza-
nia komory. Podgrzanie suszarni
jest potrzebne tylko w dwdéch
przypadkach: przed uruchomie-
niem agregatu suszarniczego
(temperatura poczatkowa cy-
klu dla drewna miekkiego to ok.
+18°C, dla drewna twardego
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ok. +28°C), w korcowym etapie
suszenia grubego, twardego
drewna. Poza wyzej opisanymi
przypadkami dodatkowe Zré-
dfa ciepta w kottowni nalezy
bezwzglednie wytaczy¢. Wada
suszenia kondensacyjnego jest
wydtuzenie czasu suszenia o ok.
30% przy drewnie miekkim do
50% przy grubych elementach
z drewna twardego.

Drewno utozone w poprzek
przeptywajacego powietrza musi
wypetnia¢ mozliwie szczelnie
caty przekroj suszarni. W przy-
padku braku takiej mozliwosci
wolne przestrzenie nalezy zasta-
wi¢ odpowiednimi przegrodami.
Po zatadowaniu drewna komore
nalezy podgrzac¢ przy pracuja-
cych wentylatorach obiegowych
do temperatury minimum +18°C

(w przypadki drewna miekkiego)
lub minimum +28°C (drewno
twarde). Czas przetrzymania
w zadanej temperaturze wyno-
si minimum 24 godz. W czasie
podgrzewania drewna agregat
suszarniczy musi by¢ podtaczony
do sieci elektryczne;j.

Nalezy pamieta¢, aby przed
pierwszym witaczeniem agre-
gatu wilgotno$¢ wzgledna po-
wietrza nie byfa nizsza niz 90%
rH dla drewna miekkiego i 97%
rH dla drewna twardego. Grube
elementy z drewna twardego
zaleca sie przetrzymac mini-
mum 24 godz. w wilgotnosci
ok. 100% rH. Suszenie nalezy
prowadzi¢ wedtug szczegdto-
wych opracowan technologicz-
nych, a w przypadku ich braku
wedtug zasad podanych na do-
starczonym z suszarka wykre-
sie. W przypadku nadmiernego
wzrostu temperatury nalezy

CHARAKTERYSTYKA STANDARDOWEGO MODELU OP5L

Masa urzadzenia
Napiecie zasilania

Illo$¢ wentylatorow
Czynnik chlodniczy
Wymiary

Zdolno$¢ wykraplania wilgoci
Temperatura pracy
Zdolno$¢ osuszania
Moc silnika sprezarki
Pobér pradu sprezarki
Moc silnika wentylatora

Pobor pradu wentylatora

100 kg

400V; 50 Hz

1szt., Srednica 450 mm

R404A lub R507

1400 x 500 x 1570 mm

380 kg/24 godz. dla +30°C i 97% rH
od +10°C do +45°C

do 6% wilgotnosci wzglednej drewna
od 3,5do 4,5 kW

7,5 A (szczytowo)

0,55 kw

1,4A

www.wydawnictwofaktor.pl



wiaczy€ przewietrzanie komory,
tak by temperatura nie przekra-
czafa dopuszczalnych wartosci.
Po osiagnieciu odpowiedniej
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Kondensacyjne osuszacze
wykonywane sa na zamaéwienie
dla drewna miekkiego i twarde-
go dla komér o pojemnosci od
5 do 100 m*. W zaleznosci od
wielkosci moga by¢ ruchome
(na kotach) lub stacjonarne,
a sterowanie moze odbywac

agregat (osuszacz drewna)

sie recznie lub pétautomatycz-
nie. Moc zainstalowana wynosi
od 2 do 30 kW.

Na zyczenie firma Grobel-
ny wykonuje réwniez suszarki
wysokotemperaturowe, ktore

umozliwiaja spetnienie warun-
kéw dyrektyw unijnych doty-
czacych surowca drzewnego
w obrocie miedzynarodowym.
Suszarnie objete sa 24-mie-
sieczna gwarancja. Na zyczenie

firma Grobelny oferuje réwniez
dostarczenie kompletnych
komér suszarniczych wraz
z montazem.

G | Grobelny

REKLAMA

GRUOBEINY

ul. Armii Poznan 2e, 62-030 Lubon

tel./fax: +48 (61) 8131500, +48 (61) 8102 001
e-mail: biuro@grobelny.com.pl

www. grobelny.com.pl

SUSZENIE
KONDENSACYJNE

* Energooszczedne
* Przyjazne srodowisku
*» Nie wymagajg kottowni

* Najwyzsza jakosc wysuszonego drewna
» Sprawdzone w pracy od 25 lat

* Réwniez do euro palet

* Sterowanie pétautomatyczne

» Komory od 1do 100 m® drewna
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ODPYLANIE

Urzadzenia Tiltracyjne
dia branzy drzewnej

Oferowane przez firme KOGI urzadzenia filtracyjne minimalizujg szkodliwe dziatanie
pytu powstajacego przy obrobce drewna, PCV, aluminium, gumy, przez co peinia
wazna role w ochronie zdrowia pracownikow wielu zaktadow produkcyjnych.

Firma KOGI od ponad 25 lat
jest cenionym producentem
urzadzen suchego odpylania
i transportu pneumatycznego
dla réznych branz i gatezi prze-
mystu.

Przedsiebiorstwo wyko-
nuje réwniez kompleksowe
projekty instalacji odwidro-
wania i wspétpracuje przede

wszystkim z zaktadami prze-
mystu drzewnego, a takze
z producentami pelletu i za-
ktadami przemystowymi spoza
branzy drzewnej. Produkowane
urzadzenia filtracyjne znajduja
swoje zastosowanie w obrébce
technologicznej drewna, papie-
ru, tworzyw sztucznych, tkanin,
gumy oraz aluminium.

Filtr podci$nieniowy FWP-3. Filtry w wersji zabudowanej s3 obudowane
kontenerem z blachy ocynkowanej i montuje si¢ je na zewnatrz hali

produkcyjnej.
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Dla mniejszych
zakladow

Stosowanie odciagéw pod-
nosi bezpieczenstwo i higiene
pracy, zmniejsza zagrozenie
pozarowe, a CoO wazne — urza-
dzenia te nie zmieniaja bilansu
cieplnego w pomieszczeniach,
w ktérych pracujg. KOGI pro-
dukuje stanowiskowe odciagi

Filtr podci$nieniowy FWP-3. Przy zastosowaniu filtra workowego
w wersji zabudowanej usytuowanego na zewnatrz hali produkcyjnej
wysysane podczas pracy ciepte, lecz obcigzone pytem i trocinami

widréw i pytéw o wydajnosci od
1100 m*/h do 5500 m* h.

Do typoszeregu stanowisko-
wych odciagéw widréw i pytéw
KOGI naleza W1, W2, W3 oraz
W4-4M i W4-5M, ktére wyko-
nywane sa w dwoch wersjach
— z silnikiem elektrycznym mon-
towanym od dotu lub od géry
korpusu w zaleznoéci od potrzeby

powietrze powraca po oczyszczeniu do pomieszczen roboczych,
stabilizujgc warunki klimatyczne zaktadu.

www.wydawnictwofaktor.pl



usytuowania kré¢ca ssawnego
odciagu. W odciagach widréw
i pytéw stosowane sa wytacznie
silniki tréjfazowe.

Nowym produktem wpro-
wadzonym na rynek przez firme
KOCGI i cieszacym sie duzym
zainteresowaniem wsrdd klien-
téw jest stanowiskowy odciag
widréw i pytéw typ W4, ktérego
wydajnos¢ wynosi od 4000 m*/h
do 5500 m*/h w zaleznosci od
mocy silnika, jaki jest w nim za-
montowany.

W4 jest urzadzeniem stu-
zacym do odciggania widréw
i pytéw z obrabiarek o wigkszym
zapotrzebowaniu na powietrze
np. okleiniarki, centra obrébcze
cnc, pity panelowe itp. i jest wy-
konywany z 18 workami filtracyj-
nymi i 2 workami na odpady.

Wersja odciggu W4 dobierana
jest indywidualnie pod wymaga-
nia klienta, zgodnie z okreslonym
zapotrzebowaniem na powietrze
i uwzglednieniem filtrowanego
medium.

Wszystkie odciagi firmy
KOGI wyposazone sa w worki
filtracyjne z tkaniny poliestro-
wej antyelektrostatycznej oraz
wytrzymate bawetniane worki
na odpady lub foliowe worki na
odpady.

Dtugosc¢ workoéw filtracyjnych
dopasowywana jest do potrzeb
klienta, a w zaleznosci od rodzaju
filtrowanego medium dobierane
sa tez odpowiednie tkaniny fil-
tracyjne.

Odciagi wiéréw i pytéw prze-
znaczone sa do wspdtpracy z po-
jedyncza obrabiarka lub kilkkoma
jednoczesnie, lecz znajdujacymi
sie w bliskiej odlegtosci od siebie.
Przy pomocy réznego rodzaju
rozdzielaczy z zasuwami mozna
podtaczy¢ wieksza liczbe obra-
biarek jedynie w przypadku, gdy
sumaryczne zapotrzebowanie po-
wietrza nie przekroczy wydatku
odpylacza w jego punkcie pracy
lub gdy dotaczone obrabiarki nie
pracuja jednoczesnie. Do pota-
czenia odciagéw z obrabiarkami
oferowane s3: weze elastyczne
z poliuretanu zbrojonego sprezy-
na stalowa oraz system rur, kolan
i ksztattek stalowych wykonanych
z blachy ocynkowanej.

www.4woodi.pl

Odcigg W3.

Centralne
instalacje dla
srednich i duzych
przedsiebiorstw

Filtry workowe stosowane
w centralnych instalacjach odcia-
gowych sg $wietna alternatywa
dla wywiewnych instalacji odcia-
gowych, poniewaz zastosowanie
filtra workowego nie powoduje
zmiany bilansu cieplnego w za-
ktadzie, podnosi bezpieczenstwo
i higiene pracy, a takze zmniejsza
zagrozenie pozarowe.

Firma KOGI produkuje filtry
workowe 0 wydajnosci od 5000
m?h. Sa to filtry: FW-3, FW-4,
FW-5, FW-7, FW-9, ktére wyko-
nywane sa w dwdéch wersjach:
otwartej i zabudowane;j.

W pierwszym przypadku
filtry sa montowane wewnatrz
hali produkcyjnej, w drugim - fil-
try sa obudowane kontenerem
z blachy ocynkowanej i montuje
sie je na zewnatrz hali produk-
cyjnej. W obu wersjach odpady
powstajace podczas obrdbki
moga by¢ gromadzone w wor-
kach na odpady lub - co jest
metoda bardziej zaawansowana
technologicznie — sa mechanicz-
nie usuwanie poprzez zastoso-
wanie wygarniacza raklowego,
ktéry wygarnia odpady z filtra
i poprzez $luze celkowa odpady
sa dozowane do np. podajnika
Slimakowego i transportowane
dalej np. do zbiornika na trociny.

Regeneracja workéw filtra-
cyjnych filtréw FW odbywa sie
na skutek wibracji ramy workdéw
filtracyjnych za pomoca silnika-
-wibratora, ktéry jest zamonto-
wany nad workami filtracyjnymi
lub za pomoca sprezonego po-
wietrza.

Efektem wibracji jest swo-
bodny przeptyw powietrza przez
urzadzenie, a przy okazji sprzyja
to dtuzszej zywotnosci workdw
filtracyjnych.

Instalacja odwidrowania
moze by¢ podtaczona do kilku
obrabiarek jednoczesnie. Wcze-
$niej nalezy jednak oceni¢, jakie
jest zapotrzebowanie na odcig-
gane powietrze i dobra¢ filtr
oraz wentylator o odpowiedniej
wydajnosci.

REKLAMA

ODPYLANIE

Odcigg W2.

Przy zastosowaniu filtra
workowego w wersji zabudowa-
nej usytuowanego na zewnatrz
hali produkcyjnej niezbedne jest
zastosowanie kanatu powrotu po-
wietrza do hali produkcyjnej. Wy-
sysane podczas pracy ciepte, lecz
obcigzone pytem i trocinami po-
wietrze, powraca po oczyszczeniu
do pomieszczen roboczych, stabi-
lizujac warunki klimatyczne zakta-
du. Takie rozwiazanie nie zmienia
bilansu cieplnego w pomieszcze-
niu, co jest szczegdlnie korzystne
podczas niskich temperatur.

W zaleznosci od wielkosci
filtra workowego na kazdym
z kanatéw powrotnych stosuje
sie jedna lub dwie klapy prze-
ciwwybuchowe. |

B | xoci

KOGI

PRODUCENT:

ul. Portowa 31F, 47-206 Kedzierzyn-Kozle
tel./fax: +48 77 482 06 09, e-mail: biuro@kogi.pl

PRODUCENT SYSTEMOW ODPYLANIA

y transportu pi y
linii pell ia i bryki i
= instalacji centralnego odpylania it

g0 | 0dpy

www.kogi.pl

P

» stanowiskowych odciggow widrdw i pylow
filtrdw workowych

« wentylatordw transportowych

» cyklonow

« wygarniaczy, lapaczy klockow

» konstrukji stalowych
« zhiornikaw na trociny

oraz catego szeregu akcesoridw:

o przekroju okraglym oraz prostokainym,
« workdw fillracyjnych i na odpady,

« weiy elastycznych

= ksztaltek, opasek spinajacych i elementow wentylacyjnych

» opasek zaciskowych workow do urzadzen odpylajacych
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ODPYLANIE

Filtracja odpadow

poprodukcyjnych

W ofercie firmy Euro-Komplex, ktéra jest
jednym z najwiekszych dystrybutorow
narzedzi I maszyn do obrobki drewna w Polsce,

pojawita sie nowosc. Przedsiebiorstwo

wtasnie uruchamia produkcje wtasnego
modutu filtracyjnego do filtracji odpadow

poprodukcyijnych.

Lepsza filtracja,
tansza eksploatacja
Modut filtracyjny Filtr EK 24
jest wykonany z blachy ocynko-
wanej i elementdw z blachy malo-
wanej proszkowo. Filtr posiada 24
worki w ksztatcie rekawa, ktére
sq mocowane w stole sitowym
za pomoca rozpreznej tasmy
(sapring). W gérnej czesci worka
filtracyjnego znajduje sie dekiel
wykonany z tworzywa sztuczne-
g0, CO zapewnia state napinanie
workéw filtracyjnych podczas
pracy filtra. Zastosowanie two-
rzywa sztucznego jest nowa-
torskim rozwigzaniem i $wietna
alternatywa dla wczesniej stoso-
wanych dekli stalowych, ktdre nie
sprezynowaty, a tym samym — nie
napinaty samoczynnie workdw fil-
tracyjnych. Takie rozwigzanie ma
jeszcze jedna zalete. Otéz dekle
z tworzywa stycznego mozna
catkowicie zutylizowa¢ wraz
z workiem filtracyjnym podczas
wymiany, w odréznieniu od dekli
metalowych, ktdre trzeba wycia-
gac z zuzytego filtra, a nastepnie
montowa¢ w nowych workach
filtracyjnych, a czasochtonnos¢
takiej operacji oczywiscie podra-
7a koszt ustugi wymiany filtréw.

Skutecznosé filtracji
w standardzie
Dodatkowym rozwigzaniem
wptywajacym na polepszenie
pracy modutu filtracyjnego EK

24 ma zastosowanie elektowi-
bratora, ktéry posiada certyfikat
antywybuchowy ATEX. Dzieki
zwiekszonej mocy otrzepywa-
nia workéw filtracyjnych zwiek-
sza sie ich zywotnos¢, a ponadto
poprawia sie skutecznos¢ filtra.
Praca systemu otrzepywania
filtra steruje sterownik PLC,
ktéry umozliwia wprowadzenie
wielu powtarzalnych cykli pracy
wibratoréw (réwniez podczas
pracy filtra).

Modut filtracyjny filtr EK 24
mozna skonfigurowac pod indy-
widualne potrzeby klienta. Jed-
nostka samodzielnie pracujaca
standardowo jest wyposazona
w dwa worki odpadowe wykona-
ne z brezentu (istnieje tez mozli-
woé¢ stosowania workdw z PCV)
0 pojemnosci 620 | lub kontener
0 pojemnosci 1000 I. Maksy-
malnie mozna potaczy¢ cztery
moduty filtracyjne, przez co tacz-
nie uzyskamy zespdl filtracyjny
o0 wydajnosci 36.000 m*h i po-
wierzchni filtracyjnej 121,20 m2
Modut filtracyjny wykonany moze
by¢ ze szczelng zabudowa i wypo-
sazony w klape antywybuchowa
posiadajaca atest ATEX lub w sys-
temie otwartym bez zabudowy.
Dostarczany jest do klientéw
w dwdch wariantach: jako filtr
do samodzielnego montazu lub
w wersji z petnym montazem
wraz z wentylatorem i instalacja
wewnetrzng podpieta do maszyn.
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Dane techniczne

filt

ra EK 24:

wydajnos¢ — 9000 m3/h,
powierzchnia filtracyjna
-30,3m?,

liczba filtrow —
24/2000/200,
elektrowibrator — 0,75 kW.

[ ]

3 | Euro-Komplex

www.wydawnictwofaktor.pl



/alety jednostki filtracyjne]
Filtr EK24

* ZWIEKSZONA ELEKTROWIBRACJA

- zastosowanie dekli z tworzywa sztucznego,

- zwiekszenie napietosci rekawow filtracyjnych,

- petna utylizacja wraz z rekawami filtracyjnymi,

- szybsza wymiana rekawow filtracyjnych,

- znaczne obnizenie kosztow wymiany

rekawow filtracyjnych

» DOWOLNA KONFIGURACJA MODULOW FILTRACYJNYCH
» DUZA WYDAJNOSC FILTRACYJNA.
o SZYBKI MONTAZ MODULU

e SZYBKIE TERMINY DOSTAWY

www.euro-komplex.eu

Biuro Handlowe P.H.U. Euro-Komplex

ul. Siedlanowskiego 3, 37-450 Stalowa Wola - . .
tel./fax +48 (15) 642-02-60, mb. +48 535-98-04-35 ODWIEDZ NAS ROWNIEZ

biuro@euro-komplex.eu, www.euro-komplex.eu W SKLEPIE INTERNETOWYM
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ODPYLANIE

Czyste miejsce pracy,

czyl odpylanie w matych 1 duzych zaktadach

Jakie sa skutki rozwoju technologicznego i automatyzacji w przemysle meblarskim?

Z pewnoscia dzieki temu, ze maszyny sa szybsze i lepsze, mozliwe jest osigganie
niespotykanych dotad wydajnosci. Z drugiej strony te same, wysoce efektywne
urzadzenia powoduja tez, ze podczas obrobki powstaje wiecej pytu i kurzu niz na
wolniejszych i starszych obrabiarkach, co dotyczy zwtaszcza wielkich zaktadow
produkcyjnych. Z innymi problemami musza zmierzyc¢ sie mniejsze i srednie zaktady;,

w ktorych odpylanie wcale nie jest mniej wazne, bo zapewnia czyste, zdrowe i bezpieczne
srodowisko pracy. Urzadzenia odpylajace dla zaktadow roznej wielkosci oferuje firma
Hocker Polytechnik, ktora zaprezentuje swoja oferte podczas targow DREMA.

Odpylanie dla
duzych zakladow
Filtry Multi-Star to typosze-
reg produktéw, ktére sa projek-
towane specjalnie pod potrzeby
zaktadéw drzewnych i produ-
centéw mebli posiadajacych

rozbudowane parki maszynowe
i kompletne linie produkcyjne. To
wiasnie tam sa szczegdlnie do-
ceniane za skutecznos¢ i niskie
zuzycie energii, a dzieki temu, ze
odpylony materiat w przewaza-
jacej mierze odprowadzany jest

Filtr Multi-Star JR 8-8 z wygarniaczem obrotowym.
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automatycznie, mozna zwigkszy¢
takze wydajnos¢ pracownikéw,
eliminujac ich reczna prace. Na
catym Swiecie pracuje juz ponad
1500 filtréw z tego typoszeregu.

,System odciggowy Multi-
-Star moze znajdowac sie we-
wnatrz lub na zewnatrz hali
produkcyjnej, przy czym druga
opcja jest zdecydowanie prefe-
rowana z uwagi na 0szczednos¢
przestrzeni roboczej. Budowa
filtréw jest kazdorazowo opra-
cowywana w zaleznosci od
potrzeb, dostepnego miejsca
i zaplanowanego wariantu od-
bioru z filtra wytraconego w nim
odpadu” — wyjasnia szef biura
techniczno-handlowego firmy
Hocker Polytechnik Wiadystaw
Kisielewicz.

Najwyzsze konstrukcje
odciggowe potrzebuja bardzo
niewielkiej powierzchni podsta-
Wy, Wynoszacej minimum 5 m2
Budowa filtréw opiera sie na
zoptymalizowanej siatce modu-
towej, ktéra daje niemal nieogra-
niczong liczbe wariantéw. Diugie
konstrukcje, ktére przylegaja do
hali produkcyjnej, s3 w stanie
odpyli¢ 600.000 m* na godzi-
ne, wykorzystujac filtry o po-
wierzchni wiekszej niz 3000 m2
Do wyboru sa rézne sposoby

oprézniania z filtra wytraconego
w nim odpadu, np. wygarniacz
w postaci ruchomej podtogi, wy-
garniacz fancuchowy, wygarniacz
obrotowy z ramionami, $limak
transportowy, nastepnie $luzy
celkowe wysypuja materiat np.
bezposrednio do kontenerdw lub
podaja porcje materiatu do sys-
temu transportujacego do silosu.

Filtry Multi-Star moga by¢
stosowane zaréwno w podci-
$nieniowym, jak i nadcisnie-
niowym uktadzie instalacji
odciggowej, a sercem systemu
sg specjalnie zaprojektowane
wentylatory, ktére pozwalaja
ograniczy¢ do minimum zuzycie
energii przy jednoczesnym za-
chowaniu wysokiej wydajnosci.
Sprzyja temu miedzy innymi ta-
kie zaprojektowanie urzadzen,
ktére pozwala na dopasowanie
wydajnosci systemu odciagowe-
go do liczby pracujacych w danej
chwili maszyn.

Do wyboru sa rézne sposoby
regeneracji rekawdw filtracyjnych:
wstrzasowe, z przeptukiwaniem
powietrzem rewersyjnym, prze-
dmuchiwane impulsami sprezo-
nego powietrza.

Firma Hécker Polytechnik
oferuje ponadto kilka réznych
rozwigzan w zakresie odbioru

www.wydawnictwofaktor.pl
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Filtr Multi-Star JL 40-5 z wygarniaczem taricuchowym.

z filtra wytraconego w nim od-
padu. Moga to by¢ na przyktad
zamontowane od spodu filtra
Sluzy celkowe. Filtry Multi-Star
o budowie w formie blokdéw
o kwadratowej podstawie maja
z kolei w dolnej czesci zbiornik
buforowy, z ktérego materiat
wygarniany jest za pomoca
obrotowego wygarniaka jed-
no- lub dwuramiennego. Inna
mozliwoscia jest hydrauliczna,
ruchoma podtoga, skad mate-
riat moze by¢ transportowany do
dalszego przetworzenia (np. do
zbrykietowania) lub przenosniki
Slimakowe o $rednicy 500 mm
i dtugosci od 10 m.

Odpylanie dla
srednich i matych
zakladow

Wszedzie tam, gdzie nie
ma mozliwosci lub nie optaca
sie instalowanie stacjonarnych,
duzych urzadzen filtrujacych,
sprawdza sie mobilne centrale
odpylajace Vacumobil. Dedyko-
wane sg one dla matych i $red-
nich zaktadéw obrébki drewna
poszukujacych wydajnych od-
pylaczy, ktére mozna dopaso-
wac do indywidualnych potrzeb.

Firma Hocker Polytechnik
bardzo szybko zareagowata
na wprowadzenie nowej normy
europejskiej EN 16770:2014,

Filtr Multi-Star JL 24-6 z wygarniaczem fancuchowym.

www.4woodi.pl

ktéra zwiekszyta wydajnosci
powietrza dla mobilnego lub
stacjonarnego odpylacza znaj-
dujacego sie w obszarze pracy
wewnatrz pomieszczenia do
8000 m*/h. Odpowiedzia nie-
mieckiego przedsiebiorstwa na
zmiane przepiséw jest nowa ge-
neracja szczegdlnie wydajnych
i kompaktowych urzadzen od-
pylajacych Vacumobil 350, kté-
rych wydajno$¢ w poréwnaniu
do spetniajacego dotychczaso-
we normy odpylaczy Vacumobil
300 jest 0 46% wyzsza.
Optymalne podcisnienie
odpylacza zapewnia naped 11
kW, mieszczacy sie w klasie

REKLAMA

ODPYLANIE

efektywnosci energetycznej
IE3.

,Przy wydajnosci urzadzenia
ca. 8000 m*h wytwarzane jest
podcisnienie ok. 2500 Pa, co
gwarantuje wysoka wydajnos¢
pozwalajaca na odpylanie do-
datkowych maszyn obrébczych,
np. popularnych, ale bardzo wy-
magajacych obrabiarek CNC” -
mowi Wiadystaw Kisielewicz.

Zamontowane w odpyla-
czach filtry o powierzchni 35
m? oczyszczane sg z wykorzy-
staniem réznych technik, na
przyktad mechanicznie-wstrza-
sowo lub za pomoca przedmu-
chéw sprezonym powietrzem,

ul. Jeleniogorska 1A

58-150 Strzegom

gsm: 603 445 132

tel. +48/74/855 38 84 wew. 27
fax +48/74/855 38 83

www.hoecker-polytechnik.pl

POLYTECHNIK

~ URZADZENIA OCHRONY
SRODOWISKA DPU Sp. z o.0.

Always one Idea ahead|

POLYTECHNIK
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Odpylacz Vacumobil 350.

z zachowaniem wszystkich
przepiséw bezpieczenstwa
i norm (mniej niz 0,1 mg/m3
resztkowej zawartosci pytow).
Przefiltrowany pyt, widéry czy
struzyny z odpylacza Vacumobil
350 moga by¢ oprézniane na
trzy rézne sposoby, w zaleznosci
od wybranego przez klienta wa-
riantu. Standardowym rozwigza-
niem jest gromadzenie odpadu
w czterech pojemnikach.
,Jednak w przypadku trud-
niejszych w odpylaniu materiatéw
alternatywa jest zastosowanie
$luz celkowych, ktére na biezaco
wysypuja materiat z urzadzenia
do specjalnego kontenera zsypo-
wego/silosu badz do rynny ssacej
uktadu transportowego. Innym
sposobem jest gromadzenie ma-
teriatu w zbiorniku zintegrowanej
brykieciarki, gdzie odpad jest na
biezaco brykietowany” —komen-
tuje Wtadystaw Kisielewicz.
Urzadzenia Vacumobil 350
standardowo produkowane sa
z uktadem odzysku ciepta, co
umozliwia system powietrza
obiegowego. Wygode obstugi
zapewnia zintegrowana szafa
sterujaca SPS. Producent po-
tozyt tez nacisk na bezpieczen-
stwo, wyposazajac odpylacze we

wszelkie mozliwe zabezpieczenia
(np. zintegrowana, automatycz-
na, proszkowa instalacja gasni-
cza czy klapa zwrotna).

Z odpylacza
do brykieciarki

Swietnym pomystem na to,
aby wykorzysta¢ powstajacy
podczas obrébki drewna odpad,
jest zainstalowanie brykieciarki
z serii BrikStar C, ktéra moz-
na zabudowa¢ bezposrednio
pod urzadzeniem odpylajacym.
W matych zaktadach rzemiesl-
niczych oraz w przedsiebior-
stwach przemystowych, ktére
wytwarzaja niewielka ilo$¢ ma-
teriatu do zbrykietowania, naj-
lepszym rozwigzaniem bedzie
model BrikStar C3.

,Zaktadom, ktére dysponuja
7 kolei wieksza iloscig materia-
tu do zbrykietowania, oferuje-
my modele C4, C5, C7 oraz C11.
Otrzymywane brykiety o $redni-
cy 65 mm nadajg sie optymalnie
do transportu i sktadowania” —
moéwi Wiadystaw Kisielewicz.

Brykieciarki BrikStar zabu-
dowane sa jako kompaktowa
konstrukcja tacznie z hydrau-
lika na jednej wspdlnej ramie
podstawy. Dzieki stabilnemu
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mocowaniu przewodu trans-
portowego istnieje mozliwos$¢
podtaczenia dtugiej trasy trans-
portowej. Ponadto elektroniczne
sterowanie praca hydraulicz-
nych szczek zaciskowych prasy
minimalizuje koszty eksploata-
cyjne i zapewnia stata jakos¢
brykietéw. Mate zuzycie energii
zapewnia z kolei przemyslana
pod katem optymalizacji hy-
draulika oraz funkcja Auto-Start.
Cylinder gtéwny prasy pozwala

na uzyskanie znakomitej jakosci

brykietéw nawet w przypadku
stabo prasowalnych materiatéw.
Opcjonalnie mozna doposazy¢
brykieciarki BrikStar C w uktad
umozliwiajacy brykietowanie
w zadowalajacy sposéb pytu
z MDF-u.

Agregat hydrauliczny bry-
kieciarek zostat osadzony na
amortyzatorach, co wyttumia
prace maszyny. écierajqce sie
elementy, dzieki poddaniu ich
najwyzszej jakosci obrdbce,
maja bardzo dtuga zywotnos¢.

Na zyczenie klienta do bry-
kieciarek z typoszeregu BrikStar
dostepny jest szeroki asorty-
ment wyposazenia opcjonalne-
go. W przypadku pracy ciagtej
doskonale sprawdzi sie na przy-
ktad zewnetrzna chtodnica oleju,
ktéra w modelach C7 i C11 jest
zamontowana standardowo.
Dostepne sa tez takie rozwia-
zania, jak dodatkowy obrotowy
topatkowy czujnik napetnienia
(np. jako czujnik maksymalne-
g0 poziomu materiatu), wyjscie
brykietéw z lewej strony brykie-
ciarki (standardowo znajduje sie
z prawej) czy nagrzewnica oleju,
gdy agregat hydrauliczny jest
ustawiony na zewnatrz.

,Serdecznie zapraszamy
do odwiedzenia naszej firmy na
targach DREMA, gdzie bedzie
mozna zapoznac sie z nasza
oferta w hali 5, na stoisku nr
13" — podsumowuje Wtadystaw
Kisielewicz. |

I3 | Hocker Polytechnik

Brykieciarka BrikStar4.

www.wydawnictwofaktor.pl



Trzy szlitierk
na kazda
sytuacje

Taka sama wydajnosc szlifowania jak
w przypadku szlifierki zasilanej z gniazda
elektrycznego - Festool prezentuje trzy

nowe, akumulatorowe szlifierki:
RTSC 400, DTSC 4001 ETSC 125.
Maksymalna skutecznosc i doskonata

jakosc powierzchni, praca bez przewodu

i bez ograniczen - Festool ,odlacza
przewod” 1 wprowadza na scene, jako
uzupelnienie serii kompaktowych
szlifierek zasilanych przewodem RTS,
DTS 1 ETS, trzy nowe urzadzenia -

akumulatorowe szlifierki. Kurtyna w gore

dla akumulatorowych profesjonalistek
do obrobki powierzchni: RTSC 400,
DTSC 400 1 ETSC 125.

Koniec z ciezkimi bebnami ka-
blowymi, koniec z uciazliwym
poszukiwaniem gniazdek, ko-
niec z plataning kabli — wystar-
czy rozpakowac i rozpoczal
prace — takie motto przyswieca
nowym szlifierkom akumula-
torowym RTSC, ETSC i DTSC
marki Festool. Trzy nowosci
wprowadzaja rewolucje w seg-
mencie szlifierek akumulatoro-
wych. Nowe, akumulatorowe
szlifierki s doskonale wywazo-
ne, wyjatkowo ergonomiczne,
bardzo wytrzymate i zachwy-
caja ogromnym potencjatem
mocy. ,Wyjatkowo wazne byto
dla nas to, aby fakt, ze szlifierki
sa zasilane akumulatorem, nie
odbijat sie negatywnie na ich
wydajnosci” — podkresla Patrick
Hitzer, menedzer takich pro-
duktéw jak szlifierki i materiaty
Scierne w Festool. ,Nasi klienci
maja wysokie oczekiwania, jesli

www.4woodi.pl

chodzi o nasze szlifierki. To juz
zreszta tradycja. Podczas pro-
jektowania nowych szlifierek
akumulatorowych w centrum
naszych dziatan statklient i jego
wymagania. Juz podczas proce-
su projektowania intensywnie
wspotpracowalismy z wybra-
nymi klientami testowymi,
a ich informacja zwrotna byta
na biezaco uwzgledniana pod-
czas prac tak, aby w efekcie
koncowym nasz produkt mdégt
spetnia¢ wszystkie oczekiwania
profesjonalnych uzytkownikéw
Festool”.

Sita, wytrzymalos¢
i perfekcyjne
prowadzenie

Lekka, wywazona, mocna,
wytrzymata, niezwykle porecz-
na, a do tego wszystkiego musi
zapewniac perfekcyjny rezultat
szlifowania. Lista oczekiwan

NARZEDZIA 1

AKCESORIA

Szlifierka ETSC 125.

Szlifierka DTSC 400.

Szlifierka RTSC 400.
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uzytkownikéw wobec akumu-
latorowej szlifierki jest dtuga.
Kluczowa role, pozwalajaca
spetic¢ te oczekiwania, odgry-
wa nowy akumulator BP 18 Li
3,1 ERGO. Festool zaprojek-
towat go specjalnie z mysla
o nowych, akumulatorowych
szlifierkach i zadbat o to, by byt
on elegancko wkomponowany
w uchwyt urzadzenia. Patrick
Hitzer opowiada: ,Akumula-
tor nowych, akumulatorowych

AKCESORIA

szlifierek zostat na nowo zapro-
jektowany od podstaw. Mozna
postuzyc€ sie tutaj przystowiem
i powiedzie¢, ze przyczyna
Jlezy jak na dtoni” — akumula-
tor nie tylko dostarcza energii,
ale i musi niewidocznie wpa-
sowywac sie w urzadzenie,
by zapewni¢ mu najwyzsza
ergonomie. W przypadku in-
nych urzadzen nalezacych
do systemu 18 V, na przyktad
akumulatorowych wkretarek,
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akumulatory zaprojektowane
sa gtéwnie w celu zapewnie-
nia zrédta energii i bezpiecz-
nej pozycji. Wyzwanie, z jakim
zetknelisSmy sie przy nowych,
akumulatorowych szlifierkach,
polegato gtéwnie na tym, by
skonstruowac akumulator kom-
paktowy, lekki i o ergonomicz-
nej konstrukcji. Dzieki temu, ze
akumulator zostat zintegrowa-
ny w uchwycie, udato nam sie
znalez¢ idealne rozwiazanie dla
uzytkownika”.

Pelna moc
— niewielki ciezar

Trzy kompaktowe, akumu-
latorowe szlifierki w potaczeniu
z bezszczotkowym silnikiem
ECGTEC zapewniaja taka sama
moc jak szlifierki zasilane
z gniazda elektrycznego. Fakt
ten znajduje odzwierciedlenie
takze w danych technicznych
urzadzen: predkos¢ obrotowa
od 6000 do 10.000 obrotéw
na minute i skok 2 mm. Daje to
nie tylko mozliwos¢ elastycz-
nego dopasowania mocy szli-
fowania do rodzaju obrabianej
powierzchni, ale i gwarantuje
szybki postep prac. Do tego
dochodzi niewielki ciezar — bez
akumulatora i bez worka Lon-
glife na pyt kazda z akumulato-
rowych szlifierek wazy zaledwie
1 kilogram. A z petnym wypo-
sazeniem 1,5 kilograma. To
dobre warunki do prac ponad
gtowa i w ciezko dostepnych
miejscach. Worek Longlife na
pytw potaczeniu z wkasnym od-
sysaniem szlifierki sprawiaja, ze
nowe, akumulatorowe szlifierki
sa niezwykle wygodne w uzyciu.

Niezaklocone
szlifowanie bez
przewodu

Kolejna zaleta akumulato-
rowych szlifierek — czas pracy
urzadzenia jest dtuzszy niz czas
jego tfadowania. Po niespetna 30
minutach akumulator BP 18 3,1
Li ERGO jest ponownie w petni
natadowany — przecietny czas
pracy urzadzenia zasilanego tym
akumulatorem to zdecydowanie
dtuzej niz 30 minut. W przypadku
wyczerpania akumulatora mozna

od reki zastapi¢ go uprzednio
natadowanym akumulatorem
zastepczym. Wazne — zakres do-
stawy wariantdw Set i Plus obej-
muje dwa akumulatory, dzieki
temu nic nie stoi na przeszkodzie,
by szybko wymieni¢ wyczerpany
akumulator i nie przerywac pracy
bezprzewodowe;.

Bezprzewodowo
czy moze jednak
z kablem?

Opisane powyzej zalety nie
przedstawiaja jednak petnego
obrazu mozliwosci trzech bez-
przewodowych specjalistek do
obrébki powierzchni — zasilacz
sieciowy stwarza opcje zasilania
szlifierek z gniazda elektryczne-
go. Wéwczas praca odbywa sie
nie z workiem Longlife na pyt,
a z odkurzaczem mobilnym
wyposazonym w funkcje Auto-
start i waz ssacy. W tym celu
nalezy zamiast akumulatora BP
18 3,1 Li ERGO wtozy¢ adapter
sieciowy plug-it i potaczy¢ szli-
fierke z odkurzaczem mobilnym.
Wiecej informacji o akumulato-
rowych szlifierkach RTSC 400,
DTSC400i ETSC 125 na www.
festool.pl/szlifierkaakumulato-
rowa.

SERVICE all-
-inclusive - pakiet
gwarancyjny od
Festool

W ramach ustugi SERVICE
all-inclusive Festool oferu-
je klientom trzyletnig petna
gwarancje, ktéra obejmuje
réwniez akumulator. W tym
czasie wszelkie naprawy, tacz-
nie z cze$ciami zamiennymi, sa
bezptatne. Dodatkowo urzadze-
nie jest przez 3 lata chronione
na wypadek kradziezy. Festool
zobowiazuje sie réwniez zapew-
nia¢ dostepnos¢ czesci zamien-
nych przez co najmniej 10 lat od
zakonczenia produkcji. Kolejng
zaleta SERVICE all-inclusive
jest 15-dniowa gwarancja za-
dowolenia lub zwrot pieniedzy
— testowanie bez ryzyka. Wie-
cej informacji na stronie www.
festool.pl/serwis. [ ]

| Festool GmbH

www.wydawnictwofaktor.pl



Zadbaj o swoje zdrowie!

System odsysania

stool

Kup odkurzacz a zestaw sprzatajacy otrzymasz za 1 PLN netto!

SERVICE

all-inclusive

Odkurzacze mobilne Festool zbieraja, az do 99,995% pytu powstajacego podczas szlifowania,
ciecia i frezowania. Rodzaje pytu sa réznorodne a ich sktad decyduje jak bardzo sa niebezpiec-

Skorzystaj z PROMOCJI!

zne. Rekomendujemy korzystanie z systemu odsysania podczas pracy i doboru odpowiedniego

Bl

0d 15.09 do 31.12.2017 lub do wyczerpania zapaséw przy zakupie odkurzacza Festool

narzedzia do obrabianego materiatu.

[z wytaczeniem modelu CT17), otrzymasz zestaw sprzatajacy [nr zam. 497697] za 1 PLN netto!

Zarejestruj swoj nowy odkurzacz do ustugi Service all-inclusive.

Sprawdz warunki oferty na: www.kampaniabezpylowa.pl
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AKCESORIA

Sownikl seril PSC
z metalowym zgarniaczem

Sitowniki PSC zostaty stworzone do pracy w ciezkich warunkach. Tym, co
odrdéznia je od innych sitownikow, jest zmodyfikowana wewnetrzna konstrukcja

z wbudowanym metalowym zgarniaczem w przednim deklu, ktéry ma na celu
oczyszczanie ttoczyska z zabrudzen takich, jak: beton, glinka, gips, pyty oraz
zabezpiecza uszczelnienie ttoczyska przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Sitowniki dostepne sa w ofercie firmy Pneumat System.

Sitowniki z metalowym zgar-
niaczem wystepuja w serii
PSC dla $rednicy ttoka od @
32 do @ 125 mm. Istnieje rédw-
niez mozliwos$¢ zastosowania

WEWNETRZNE USZCZELNIENIE
TLOCZYSKA

ZGARNIACZ Z MOSIADZU

metalowego zgarniacza w serii
XJ dla $rednicy ttoka od @ 160
do @ 200 mm. Uszczelnienie
sktada sie z dwdch czesci.
Jedna to czesé¢ zgarniajaca,
ktdéra stuzy do oczyszczania po-
wierzchni ttoczyska z réznych
zanieczyszczen, ktére znajduja

68 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (43) 2017

sie w otoczeniu pracy sitowni-
ka, druga to czes¢ uszczelnia-
jaca, wykonana z poliuretanu
(opcja NBR/VITON), ktéra za-
pewnia szczelnos¢ sitownika.
Dzieki zastosowaniu specjal-
nego zgarniacza mozliwa jest
praca w wymagajacych wa-
runkach, dlatego sitownik ide-
alnie spisuje sie w przemysle
papierniczym, drukarskim,
wiodkienniczym, chemicznym,
betoniarskim, drzewnym oraz
budowlanym. Swoje zastoso-
wanie znajduje réwniez w za-
ktadach produkcyjnych, np. przy
produkcji cukru czy cementu.
Sitownik PSC doskonale
nadaje sie do pracy w ciezkich
warunkach tam, gdzie mamy
do czynienia z duzym zapy-
leniem (metalowy zgarniacz
zatrzymuje wszystkie zanie-
czyszczenia, ktére osadzaja

Zgarniacz metalowy.

sie na ttoczysku). Pomimo
rozbudowanej konstrukcji ze-
wnetrznej wymiary sitowni-
kéw zgodne s3 ze standardem
ISO 6431/15552, dzieki czemu
mozliwe jest zastosowanie ich
w miejscu starego sitownika,
ktéry nie sprawdzit sie w danej
aplikacji ze wzgledu na duze
zapylenie. Sitowniki posiada-
ja uszczelnienia z poliuretanu
oraz cechuja sie szerokim wa-
chlarzem mocowan i innych
akcesoridw.

W ofercie Pneumat Sys-
tem sa dwa typy zgarniaczy:
zgarniacz metalowy wykona-
ny z mosiadzu, ktéry znacznie
wydtuza zywotnos¢ ttoczyska
i uszczelnien oraz zgarniacz
z tworzywa sztucznego, wy-
konany z materiatu TPE. Stan-
dardowa temperatura pracy
sitownikéw ze zgarniaczem

Zganiacz z tworzywa TPE.

www.wydawnictwofaktor.pl
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SILtOWNIKI PNEUMATYCZNE
NIESTANDARDOWE WYKONANIA

sitowniki tandem do
pras pneumatycznych

wykonanie dla przemystu
spozywczego/farmaceu-
sitowniki z ptynna tycznego

regulacjg skoku

sitowniki miniaturowe

REKLAMA

ﬁ' sitowniki z prowadnikami

_—

waha sie od -20°C do +80°C.
W razie potrzeby istnieje moz-
liwo$¢ wyprodukowania sitow-
nikéw wykorzystywanych do
pracy w wysokiej tempera-
turze siegajacej +150°C. Wy-
korzystane uszczelnienie to
kauczuk fluorowy FKM (nazwa
handlowa — VITON). Sitowniki
ISO 6431/15552 ze specjalnym
zgarniaczem produkowane s3
w $rednicach ttoka od @ 32
do @ 200. Zlecenie realizowa-
ne jest w ciagu 24 godzin od
ztozenia zamdwienia. Ponad to
firma Pneumat System wyko-
nuje niestandardowe rozwigza-
nia napeddéw pneumatycznych
pod aplikacje na indywidualne
zamowienie. ]

6 | Pneumat System

PRODUKCJA
SILOWNIKOW
PNEUMATYCZNYCH

N PNEUMAT®
SSrE

SKLEP INTERNETOWY

100 000 konfigurator
e s Pproduktéw produktéw

poréwnywanie parametréw

6 technicznych produktéw

h dostep do indywidualnych cen, stanéw B ekspresowa realizacja
o zaméwien

'® WWW. p neum at com. p l "@ magazynowych, zaméwien, ofert, e-faktur
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Geometria ostrza zeba

Mikroruch II faza - opcja, jaka zastosowata firma Boran w ostrzarce SOPW,
pozwala zachowac prawidtowa geometrie katow natarcia i przytozenia pity.

Urzadzenie przeznaczone jest do ostrzenia pit tarczowych metoda na sucho.

Wszystkie pity z czasem ulega-
ja stepieniu. Moze nastgpi¢ to
bardzo szybko, ale umiejetne
postugiwanie sie nimi spowodu-
je, ze beda dtugo i sprawnie pra-
cowaty. Od czego zalezy tempo,
w jakim pity ulegaja stepieniu?
Przede wszystkim od ich uzytko-
wania, ale takze od obrabianego
materiatu. Pity tepia sie szybciej
przy cieciu réznego rodzaju ptyt
lub sklejek niz przy cieciu drew-
na litego, poniewaz produkty

drewnopochodne zawierajg kle-
je oraz rézne zanieczyszczenia.
Istotne znaczenie maja tez pa-
rametry ciecia, takie jak zacho-
wanie odpowiedniej predkosci
obrotowej pity czy zastosowane
predkosci posuwu.

,Uzytkownik powinien prze-
strzega¢ wszystkich zalecen
producentéw pit, poniewaz po
przekroczeniu pewnego pro-
gu stepienia bardzo szybko
nastepuje dalsze zuzycie pity.

Rys. 1. Pile widiowa uwaza sie za stepiona, jezeli zaokraglenia
ostrzy przekraczajg promieni od 0,1 mm.

Rys. 2. Szlifowanie ostrza: a) powierzchni natarcia, b)
powierzchni natarcia i przytozenia. W przypadku szlifowania
tylko powierzchni natarcia warstwa zeszlifowana musi

miec grubosc L1 (rys. 2a), natomiast w przypadku ostrzenia

w jednym cyklu zaréwno powierzchni przyltozenia, jak

i natarcia (rys. 2b) zeszlifowane warstwy sg znacznie mniejsze
i pozwalaja na wykonanie wiekszej ilosci ostrzen.
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Obciazenia wystepujace w pro-
cesie ciecia bardzo szybko wéw-
czas wzrastajg” — méwi Maciej
Borkowski z firmy Boran.

Po czym pozna¢, ze
pila jest zuzyta?

Jest kilka objawéw zuzycia
pity. Przede wszystkim sa to:
wzmozony hatas podczas cie-
cia, mozliwy spadek obrotéw
wrzeciona, rosngcy pobdr mocy,
a takze przegrzanie pity. Mozna

I faza Il faza

przy tym zaobserwowac gorsza
jakos$¢ powierzchni i krawedzi
cietego materiatu, a sama pita
ma tendencje do odchylania sie
na boki.

Aby nie dopusci¢ do wyste-
powania takich zjawisk, nalezy
systematycznie ostrzy¢ pity,
zapobiegajac tym samym nad-
miernemu ich stepieniu. Pite
widiowa uwaza sie za stepiona,

jezeli zaokraglenia ostrzy prze-

kraczaja promien od 0,1 mm.

Rys. 3. Pierwsza faza ostrzenia, czyli przysuniecie
$ciernicy do zeba do pewnej odleglosci.

Zab ostrzony metoda
bez mikroruchu Il faza
- profil ostrza nieprawidtowy

Z3b ostrzony metoda
z mikroruchem |l faza
- profil ostrza prawidtowy

Rys. 4. Mikroruch II faza - dosunigcie $ciernicy do
powierzchni zeba, po ktérym nastepuje wiasciwe ostrzenie.
P-Z - ruch posuwisto-zwrotny wykonywany podczas

ostrzenia.

www.wydawnictwofaktor.pl



Ostrzarka SOPW-150
Firma Boran konstruuje
ostrzarki do pittarczowych, a jej
najnowszg propozycja w tym
zakresie jest model SOPW-150
z mikroruchem Il faza, ktéry
umozliwia zachowanie prawi-
dtowej geometrii ostrza zeba.
Rozwigzanie to polega na tym,
Ze $ciernica w pierwszej fazie
wprowadzana jest w pewnej
odlegtosci od zeba, a nastepnie
jest do niego dosuwana. Zapo-
biega to zeszlifowaniu konca
ostrza zeba oraz w znacznym
stopniu oszczedza $ciernice,
chroniac ja przed zaokragleniem
krawedzi nasypu Scierniwa.
,Ostrzarka SOPW-150, kté-
ra produkuje nasza firma, ostrzy
pity tarczowe metoda na sucho.
Zastosowana w niej $ciernica
ma nasyp scierniwa dostoso-
wany do tej metody ostrzenia,
a konstrukcja mimo swej pro-
stoty sprawia, ze ostrzarka jest
bardzo funkcjonalna. Mozna

na niej ostrzy¢ pity o srednicy
od 80 do 630 mm (opcjonalnie
réwniez wieksze) oraz wszystkie
ksztatty zebdw wystepujacych
w pitach tarczowych: proste,
naprzemianskosne i trapezowe.
Duza jej zaleta jest réwniez to,
Ze ostrzy ona zaréwno katy na-
tarcia, jak i przytozenia” — moéwi
Maciej Borkowski. [ ]

Ostrzarka SOPW-150.

NARZEDZIA | AKCESORIA

Podczas ostrzenia pil w ostrzarce SOPW-150 $ciernica w pierwszej fazie
wprowadzana jest w pewnej odlegtosci od zeba, a nastepnie jest do niego
dosuwana. Zapobiega to zeszlifowaniu konca ostrza zeba oraz w znacznym
stopniu oszczedza $ciernice, chroniac ja przed zaokragleniem krawedzi
nasypu scierniwa.

www.4woodi.pl

REKLAMA

SORAN

>SOPW-150

TYLKO
DO KONCA
WRZESNIA

TANIE)

0 PODATEK
VAT 23%

www.boran.com.pl/SOPW-150

512453702

biuro@boran.com.pl | www.boran.com.pl

Regulamin promocji do pobrania na stronie www.boran.com.pl
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Agregaty CNC
poszerzajq
MOozIwosC
centrow

AKCESORIA

obrobczych

Firma ATEMAG jest producentem agregatow do CNC.
Wysoka jakosc obrobki oraz precyzja wykonania sprawiajg,

ze agregaty doceniane sa zarowno przez klientow koncowych,
jak i przez wiodacych producentow maszyn.

Agregaty CNC poszerzaja moz-
liwosci centréw obrébczych. Na-
cisk na jakos$¢ i niezawodno$¢
produktéw pozwolit niemieckiej
firmie ATEMAG zapewnic¢ sobie
mocna pozycje na rynku produ-
centéw agregatéw do maszyn
sterowanych numerycznie. Nie-
dawno minety dwa lata od na-
wigzania przez firme ITATOOLS
z Krakowa wspétpracy (na za-
sadzie wytacznej dystrybucji na
terenie Polski) z tym niemieckim,
niezaleznym specjalista z dwu-
nastoletnim doswiadczeniem
w dziedzinie technologii agre-
gatéw do CNC.

,Dzieki budowaniu wspét-
pracy na zasadzie partnerstwa
ATEMAG zyskatuznanie oraz za-
ufanie nawet najbardziej wyma-
gajacych klientéw” — méwi Piotr
Wojtasik, specjalista w zakresie
marki ATEMAG w ITA TOOLS.
,Sekret dtugowiecznosci urza-
dzen tego producenta kryje sie
w precyzji doboru i starannosci
wykonania. Komponenty wyko-
rzystywane do montazu pocho-
dza od lokalnych producentéw
niemieckich oraz sa poddawane

badaniu jakosci. Precyzyjnie wy-
konane i skalibrowane stozko-
we kota zebate — nawet do 0,06
mm — umozliwiaja cicha prace,
ponizej 80 dB. Kazdy agregat
sktadany jest przez wyspecjali-
zowanego technika, a przebieg

montazu wraz z pomiarami zo-
staje zapisany na karcie wraz
Z przypisanym numerem se-
ryjnym. Zabieg ten umozliwia
sprawdzanie historii urzadzenia
nawet wiele lat po opuszczeniu
magazynu producenta.

Agregat Soft-Touch.
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Agregat Vario Viso z serii
Function Line, wyposazony
we frez do systemu OVVO.

Doboér agregatu
do obrébki

Szeroki asortyment katalo-
gowy agregatéw oraz mozliwos¢
zaprojektowania i wyproduko-
wania wersji specjalnych gwa-
rantujg, ze producent dostarczy

m_lml""”‘

Agregat DUO Function Line wyposazony
w dwa wyjscia narzedziowe.



Agregat Extra z frezem spiralnym pod zamki.

niezawodne urzadzenie spet-
niajace doktadnie potrzeby
zamawiajacego. Jako wiodacy
producent ATEMAG nieustan-
nie penetruje rynkowe nowosci
oraz wstuchuje sie w potrzeby
uzytkownikéw, aby w sposdéb
kompleksowy dostarcza¢ profe-
sjonalne narzedzia i rozwigzania.

,W4réd klientéw ITA TOOLS
najwieksza popularnoscia ciesza
sie agregaty typu DUO, VARIO
VISO oraz EXTRA z serii Func-
tion Line” — wylicza Piotr Woj-
tasik. ,Pierwszy posiada dwa
wyjécia narzedziowe pod katem
90°. Natomiast Vario Viso stwa-
rza mozliwo$¢ doboru kata pracy
w przedziale od -10° do 90°. Gtéw-
nym przeznaczeniem urzadzen
Z tej serii jest mocowanie wiertet
oraz frezéw. Idealnie sprawdza-
ja sie takze przy produkgcji mebli
wykorzystujacych system OVVO.

REKLAMA

Agregat Extra z ,cofnieta” obu-
dowa pozwala za$ na obrébke
otworéw pod zamki drzwiowe
oraz inne operacje wymagajace
stosowania dfugich frezéw.

Obnizajg koszty
Agregaty do CNC to nie-
wielkie urzadzenia pozwalajace
unikna¢ kosztownych zakupéw
drogich maszyn piecioosiowych,
poniewaz stwarzaja mozliwosci
analogicznej obrébki na posia-
danych centrach czteroosio-
wych z optymalna wydajnoscia.
Klienci zainteresowani zakupem
tych i innych produktéw moga
liczy¢ na wsparcie ze strony
przedstawicieli ITA TOOLS, kté-
rzy profesjonalnie doradza oraz
pomoga w doborze odpowied-
niego urzadzenia spetniajacego
wymogi obrébki. |

G | rITATOOLS

Agregaty

PROFESJONALNE NARZEDZIA
SPRZEDAZ | SERWIS

Q Pawilon 6A Q@ Stoisko 15

www.itatools.pl
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JEDNA GRUPA - JEDEN CEL:

PROFESJONALNY ROZWO)
ROZWIAZAN DLA
PRZEMYStU DRZEWNEGO

IMA Schelling Group to wiarygodny partner przy wdrazaniu
rozwiazan systemowych.

Wymagania i oczekiwania klientow kazdego dnia stawiaja
przed firma nowe wyzwania dla naszej wiedzy i kreatywnosci.

Wspétpracujac z klientami, opracowujemy innowacyjne
i unikalne rozwiazania dla indywidualnego procesu produkgji.

Zapraszamy na targi
DREMA
PAWILON 6A /STOISKO 17-18

DANE KONTAKTOWE:

Kijewo 40, 63-000 Sroda Wlkp.
tel. +48 61 286 47 00
imapolska@ima-polska.pl / biuro@schelling.pl

IMA SCHELLING
GROUP
IMASCHELLING.COM
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NARZEDZIA 1

Wkrety ASTRA
z certyfikatami CE

| NOWymI powtokami antykorozyjnym

Wkrety ASTRA przeznaczone s3
gtéwnie do stosowania w sto-
larstwie, ale takze w budownic-
twie i w wielu innych branzach
pokrewnych. Mimo braku zasto-
sowania specjalnych rozwigzan
patentowych cechuja sie one
wyjatkowa jakoscia wykonania
dzieki szczegblnie precyzyjnie
dobranym proporcjom pomie-
dzy $rednica zewnetrzna gwintu
i srednica rdzenia, co pozwala
zmaksymalizowac site utrzyma-
nia w drewnie. Gwint dochodza-
cy do samego szpica daje efekt
natychmiastowego ,zaczepienia”
w drewnie od pierwszego obrotu
wkretarki. Gniazda typu Pozidrive
wykonane w mozliwie najgtebszej
wersji niweluja niekorzystny efekt
,wyskakiwania” bita z gniazda

www.4woodi.pl

podczas wkrecania. Utwardzenie
powierzchni wkretéw wykonane
z wykorzystaniem najnowszych
technik hartowania z wegloazo-
towaniem. Pokrycie galwaniczne
w wersji ocynku z pasywacja z6t-
ta i biatoniebieska daja duze moz-
liwosci doboru kolorystycznego.
Dodatkowe pokrycie powierzchni
gwintu woskiem zwieksza poslizg
i zmniejsza site potrzebna do
wkrecenia. Wygodne opakowania
z okienkiem sa dobrze dopasowa-
ne do potrzeb klientéw, bo daja
sie bardzo komfortowo zamykac.

Rok 2017 przyniést dodat-
kowo uzyskanie certyfikatow
CE niezbednych do zastosowa-
nia wkretéw w budownictwie.
Niezaleznie od certyfikatéw
firma ASTRA TRADE, dbajac

o0 $rodowisko, wprowadzita nowy
system cynkowych pokry¢ gal-
wanicznych wkretéw, eliminu-
jac szkodliwy dla ludzi dodatek
chromu Cr6+ i zastepujac go
chromem Cr3+, ktéry jest obo-
jetny dla ludzi. To posuniecie daje
mozliwos$¢ sprzedazy wkretow
ASTRA z uwzglednieniem wpro-
wadzanych stopniowo przez UE
ograniczen w stosowaniu powtok
galwanicznych z udziatem chro-
mu Cr6+.

Obecnie wkrety ASTRA
oferowane sa w kilkudziesieciu
hurtowniach i sklepach w ca-
tej Polsce, cieszac sie duzym
powodzeniem klientéw, bo sa
doskonatym kompromisem
pomiedzy jakoscia a cena, co
w dzisiejszych czasach jest naj-
wigkszym ich atutem.

Niezaleznie od wkretéw firma
ASTRA TRADE oferuje materia-
ty pomocnicze jak bity, uchwyty

REKLAMA

ASTRA TRADE to juz od ponad 10 lat znany polski producent i importer ma-
teriatow ztacznych stosowanych miedzy innymi w stolarstwie czy budow-
nictwie. W tym roku najwazniejszym celem byto przedstawienie do badan
w niezaleznej jednostce badawczej wkretow ASTRA dla uzyskania niezbed-
nych dla zastosowan w budownictwie certyfikatow europejskich CE.

AKCESORIA

magnetyczne, wiertta, frezy,
zaslepki i wiele innych. ]

3 | ASTRATRADE

*
*

*

AsTrRA
T IRADE

ASTRA TRADE
ul. Rydlowka 5, 30-363 Krakow
tel./fax +48 12 269 81 85
biuro@astra-trade.pl

www.astra-trade.pl

* x
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AKCESORIA

Pity dobrane co pory roku

Odpowiedni dobor narzedzi jest kluczowym elementem efektywnego
przerobu materiatu, dlatego oprocz szerokiego asortymentu wysokiej jakosci
narzedzi firma Preta oferuje réwniez fachowe doradztwo. Flagowym wyrobem
firmy sa pity tasmowe ze szwedzkiej stali Uddeholm, ktore kierowane sa

szczegolnie do wymagajacych klientow.

Pily dla
wymagajacych

Oferta firmy Preta jest
skierowana do przedsiebiorstw
zwigzanych z przemystem
drzewnym: tartakéw, zaktadéw
stolarskich, meblarskich oraz
dystrybutoréw narzedzi. Pro-
pozycje dla tartakéw to gtéw-
nie pity tasdmowe — wszystkie
wykonane ze szwedzkiej stali
Uddeholm. Dzieki czystosci
podstawowych materiatéw
i precyzyjnej kontroli metod
obrébki cieplnej stosowanej
w produkcji tej stali osiaga ona
jako$¢ uznawang za najwyz-
sza na $wiecie. Stal Uddeholm
posiada wtasciwg kombinacje
twardosci i plastycznosci (giet-
kosci i elastycznosci) do pra-
cy. Te wtasnosci wptywaja na

wysoka odpornos¢ na zuzycie
i zmeczenie materiatu oraz do-
bra sprezystos¢ i wytrzymatose
produktu kohcowego.

Precyzyjna ptaskos$¢ po-
wierzchni materiatu sprzezona
z nadzwyczajnie wysokim stop-
niem stali Uddeholm sprawia, ze
wyprawienie pity jest tatwiejsze
i bardziej trwate w stosunku do
innych stali. To z kolei zapewnia
niskie koszty produkcji i wysoka
oraz jednolita jakos$¢ narzedzia.
Takie pity tasmowe umozliwia-
ja poprawe wydajnosci procesu
przecierania drewna. Produkt
ten przeznaczony jest dla bar-
dzo wymagajacych klientéw
i wykonywany pod konkretne
zamowienie.

Pity tasmowe Prety wytwa-
rzane sa na zaawansowanych

technologicznie, sterowanych
numerycznie maszynach nie-
mieckiego producenta — firmy
Vollmer, ktére zapewniaja do-
skonata jakos$¢ i powtarzalnos¢
wytwarzanych narzedzi.

Profil na zime i lato

Stellitowanie zebdw pity ta-
Smowej przedtuza ich trwatosc,
co pozwala na kilkukrotne wy-
dtuzanie czasu pracy narzedzia.
Stellit to stop odlewniczy kobal-
tu, chromu i wolframu, zawie-
rajacy czesto domieszki wegla,
Zelaza i molibdenu. Pity ze stelli-
towanym uzebieniem moga by¢
stosowane do kazdego rodzaju
drewna, zaréwno twardego, jak
i miekkiego.

W celu wykonania odpowied-
nich narzedzi firma Preta wysyta

do zaktadu odbiorcy technika,
ktéry ma za zadanie dobranie
wiasciwych parametréw pity
tasmowej, takich jak: dtugos¢,
szeroko$¢, grubos¢, podziatka,
profil zeba. Dobdr ten powinien
by¢ scisle zwigzany z warunkami,
w jakich ma ona pracowac. Aby
uzyskac najwyzsza wydajnosc
i jakos¢ ciecia, niektdrzy klienci
zamawiajg nawet pity z innym
profilem zeba na zime, a zinnym
na lato.

Prawidtowy dobdér parame-
tréw pity tasmowej — jej dtugose,
szeroko$¢, grubos¢, podziatka,
profil zeba — uzalezniony jest od
kilku istotnych czynnikéw. Naleza
do nich przede wszystkim: rodzaj
obrabianego materiatu, typ ma-
szyny, a takze przebieg catego
procesu produkcyjnego.

Zab zimowy.
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Dobor pity
w zaleznosci od
maszyny i materialu
Warunkiem prawidtowego
przecierania drewna jest row-
niez odpowiedni dobdr pity
w zaleznosci od typu maszyny
i materiatu. W ofercie znajdu-
ja sie pity tasémowe o grubo-
Sciach brzeszczotu od 0,7 do
1,65 mm i wysokosciach od
50 do 285 mm. Aby dobrac¢
odpowiednia dla danego przy-
padku szerokos¢ pity, powinno
sie bra¢ pod uwage kilka kry-
teriow.
Grubos¢ pity powinna by¢
zgodna z DTR maszy-
ny, jednakze im pita jest
grubsza, tym bardziej jest
narazona na pekanie zme-
czeniowe U podstawy zeba.
Natomiast szerokos¢ pity
powinna by¢ réwna sze-
rokosci két prowadzacych,
zwiekszona o gtebokos¢
wrebu - plus 1-3 mm. Wiel-
kos¢ zeba oraz jego ksztatt
ma decydujacy wptyw na
ciecie. Witasdciwosci te
uzaleznione sa od rodzaju
drewna, predkosci posuwu,
predkosci ciecia.
Dobér podziatki — odle-
gtos¢ pomiedzy dwoma
wierzchotkami zebéw za-
lezy od wymiaréw prze-
cieranego drewna i jego
twardosci. Zbyt duza po-
dziatka zwieksza obcigze-
nie zebdw, co jest zrédtem
szybszego ich stepienia.
Zbyt mata podziatka
ogranicza przestrzen mie-
dzyzebna, powodujac brak
miejsca na widr, co dopro-
wadza do przegrzania pity.
Podczas prawidtowego do-
boru pity tasmowej nalezy
wspomnie¢ o geometrii
ostrza skrawajacego, ktéry
ma decydujacy wptyw na
jakos¢ ciecia i wydajnos¢.
Kat natarcia jest jednym
z wazniejszych czynni-
kéw podczas ciecia. Jego
wybdér musi odbywac sie
z uwzglednieniem rodzaju
drewna, predkosci posuwu,
ksztattu zeba.

www.4woodi.pl
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Klocki dociskowe do prowadzenia pil tasmowych.

Jak przedtuzy¢
zywotnos¢ pit?

Kazde narzedzie tnace pre-
dzej czy pdzniej ulega zuzyciu.
Wptyw na to ma nie tylko twar-
do$¢ przecieranego drewna,
ale i niewtasciwa eksploatacja.
Dlatego oprécz serwisu przed-
sprzedazowego (spersonalizo-
wany dobdr pity do maszyny
uzywanej przez klienta oraz
warunkéw, w jakich pracuje),
firma zapewnia réwniez serwis
posprzedazowy. W jego zakres
wchodzi regeneracja, stellito-
wanie, naprezanie, spawanie,
prostowanie oraz pomoc w roz-
wigzywaniu problemdéw.

Klocki dociskowe
do prowadzenia pit
tasmowych

Dzieki udanemu potacze-
niu dwoéch przeciwstawnych
cech — niskiego wspétczynnika
tarcia i elastycznosci, opraco-
wano idealny materiat na klocki
dociskowe do pit tasmowych.
Odpowiedni dobér kompo-
nentéw, ktéry jest rezultatem
wieloletnich badan i testéw
sprawia, ze materiat ten ma
wyjatkowe cechy wymagane

przy prowadzeniu pit tasmo-
wych, a ponadto jest odporny
na $cieranie, bardzo wolno sie
zuzywa i nie trzeba go czesto
wymienia¢, a takze posiada
ceche samosmarowania. Jed-
noczesnie nie zmienia swoich
wiasciwosci w kontakcie z ole-
jem, woda, lodem, jak réwniez
stabymi kwasami i zasadami.
Takie klocki dociskowe moz-
na znalez¢ w ofercie firmy Preta.
Dzieki dobraniu odpowied-
nich $rodkéw smarnych mate-
riat ma niski wspétczynnik tarcia
i nie powoduje nagrzewania sie
pity. Jest odporny na tempera-
ture do 150°C. W konsekwencji
pita zachowuje wyjsciowy stan
naprezenia. Z drugiej jednak
strony materiat jest stosunko-
wo elastyczny. Jest to istotne,
gdy na przyktad elementy kory
uderza w klocek. Poniewaz ma-
teriat nie jest kruchy, klocek nie
peka. Z takiej kombinacji cech
sa szczegdlnie zadowoleni wia-
Sciciele trakéw tasmowych,
ktérzy zdecyduja sie na zasto-
sowanie klockéw dociskowych
do prowadzenia pit tasmowych.
Dostepne w ofercie Pre-
ty klocki dociskowe moga by¢
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stosowane do maszyn: Primul-
tini, Bongioanni, Artiglio, Ustun-
karli, Mebor i wykonywane sa
w réznych wariantach w zalez-
nosci od modelu traka. Propo-
nowane sa réwniez pétprodukty
w postaci ptyt lub paskéw o réz-
nej dtugosci, szerokosci i gru-
bosci. Klient moze zamdwic
odpowiedni element materiatu
(blok) i sam wykona¢ odpo-

wiadajacy mu ksztatt. ]
G | PRETA
REKLAMA
PPHU PRETA
preto s ul. Cybiriska 13
nanty 62-020 Swarzedz

DREWNA tel./fax +48 61 651 50 95
info@preta.com.pl
www.preta.com.pl
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TECHNOLOGIE

SBAUMANN 1 HUBTEX

- wozki boczne i 4-kierunkowe

Kompleksowe rozwiazania
do transportu wewnetrznego
dhugich tadunkow.

W przemysle drzewnym tadunki
tarcicy, drewna konstrukcyjnego,
ptyt czy tez gotowych elementéw
bywaja na tyle dtugie, ze uzycie
zwyktego wézka widtowego jest
niemozliwe lub nieekonomicz-
ne — np. gdy brama wjazdowa,
alejka miedzy towarami/regata-
mi lub inny przejazd jest wezszy
od dtugosci transportowanego
tadunku. Problem ten catkowi-
cie rozwiazuja specjalistyczne
wozki widtowe do dtuzyc, czyli
wdzki boczne i 4-kierunkowe,
ktére w odréznieniu od wézkdw
z przeciwwaga przewoza tadunki
réwnolegle do dtugiej ositadunku.

Wiodacym w Swiecie pro-
ducentem klasycznych wézkow
bocznych 4-kotowych jest nie-
miecko-wtoska firma BAUMANN,
ktéra od 1969 roku specjalizuje
sie w tej jednej klasie urzadzen,
co zapewnito firmie pozycje glo-
balnego potentata. Oferta firmy
obejmuje wézki boczne o udzwi-
gu od 3 do 50 ton z napedem
spalinowym (Diesel lub LPG) oraz
akumulatorowym.

Istotng zaleta wézkéw bocz-
nych jest zastosowanie ogu-
mienia pneumatycznego, dzieki
czemu urzadzenia te znakomicie
nadaja sie do pracy na nieréw-
nym podtozu, réwniez w terenie
nieutwardzonym. 4-kotowe pod-
wozie, platforma robocza o duzej
powierzchni i kabina zwrdco-
na przodem do kierunku jazdy
umozliwia jazde z predkoscia
dochodzaca do 30 km/h, dzieki
czemu urzadzenia te znajduja

zastosowanie zwfaszcza wsze-
dzie tam, gdzie pokonywane sa
duze odlegtosci lub tam, gdzie
predkos¢ jazdy ma duze zna-
czenie z uwagi na intensywnos¢
pracy.

W przemysle drzewnym
najczesciej wykorzystywane
sg wozki BAUMANN z serii HX
(3-5 t) oraz GX (6-10 t) z nape-
dem spalinowym i akumulato-
rowym. Baumann stosuje silniki
Diesla produkcji VM (seria HX)
oraz Perkins (seria GX), natomiast
wdzki na gaz LPG napedzane sa
silnikami General Motors. Prze-
tozenie napedu nastepuje hydro-
statycznie na o$ tylna poprzez
hydrostat produkcji Rexroth.

Standartowo wozki boczne
Baumanna oferowane sa z plat-
formami roboczymi o szerokosci
1.200i 1.400 mm, co odpowiada
szerokosci wézka odpowiednio
2.000 i 2.200 mm. Opcjonalnie
mozliwe sa platformy robocze
0 szerokosci do 2400 mm.

Kazdy wdézek boczny Bau-
mann posiada system automa-
tycznego samopoziomowania
platformy i docisku két do podto-
za. Dzieki temu tadunek zawsze
pozostaje poziomo, a wozek, do-
tykajac 4 kotami podtoza, poru-
sza sie stabilnie.

Pomimo nowoczesnosci
urzadzenia Baumanna cechuje
prostota konstrukgji, dzieki czemu
sa one bardzo fatwe do serwiso-
wania praktycznie dla kazdego
mechanika wézkéw widtowych.
Do mocnych stron Baumanna
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dochodzi takze solidnos¢ wyko-
nania — na rynku wciaz pracuja
urzadzenia produkowane w la-
tach 70. XX wieku! A poniewaz
Baumann zapewnia bardzo dobre
zaopatrzenie w czesci zamienne,
marka ta jest bardzo chetnie
wybierana wsréd uzywanych
waézkdw bocznych, ktére wcigz
dominuja na polskim rynku.

W razie potrzeby Baumann
wyposaza swoje wozki w rézne-
go rodzaju osprzety dodatkowe,
takie jak np. trawersy do dtuzyc,
pantografy, pozycjonery widet itp.
Duzym atutem Baumanna jest
fakt, ze wszystkie tego rodzaju
osprzety dodatkowe pochodza
zwiasnej fabryki i wkasnego biu-
ra konstrukcyjnego, dzieki czemu
sa one optymalnie dopasowa-
ne do wézka oraz sprawdzone
w eksploatacji.

Druga grupe wézkéw bocz-
nych tworza wdzki 4-kierunkowe
(czterodrozne), stosowane tam,
gdzie liczy sie maksymalna ma-
newrowos¢. Czotowym w Swiecie
specjalista w tej dziedzinie jest
niemiecka firma HUBTEX Ma-
schinenbau z siedzibg w Fuldzie.

W tej dziedzinie HUBTEX
moze poszczycic sie najszersza
oferta, obejmujaca nastepujace
rodzaje wozkdw:

B 4-kierunkowe wozki 3-koto-
we, z napedem spalinowym
(Diesel/LPG) lub akumulato-
rowym, o udzwigu od 3 do 10
ton,

®m wielokierunkowe wdézki 3
i 4-kotowe z napedem aku-
mulatorowym, o udzwigu do
25 ton,

REKLAMA
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m wozki wielokierunkowe do
kompletacjitadunkéw dtugich.

Wézki Hubtex oferowane
sq z kotami petnymi, elastycz-
nymi do pracy na zewnatrz lub
nieréwnych posadzkach oraz na
kotach twardych, wulkolanowych
do pracy na posadzkach przemy-
stowych.

Z uwagi na skretnos$¢ wszyst-
kich két i poruszanie sie w kazda
strone waézki 4-kierunkowe sa
niezastapione wszedzie tam,
gdzie wymagane jest manew-
rowanie na krotkich dystansach,
a takze w bardzo waskich kory-
tarzach roboczych, gdzie wézki
takie moga by¢ prowadzone
w systemie szynowo-rolkowym
lub indukcyjnie.

Jezeli oprécz sktadowania
tadunkéw wymagana jest ich
kompletacja/komisjonowanie,
wazki wielokierunkowe moga by¢
wyposazone w platforme robo-
Cz3 zapinang do wdézka poprzez
szybkoztacze elektromechanicz-
ne. Platforma taka posiada wiha-
sny pulpit sterujacy, dzieki czemu
operator steruje wszystkimi funk-
cjami wézka z poziomu platfor-
my. Jezeli kompletacja stanowi
wytaczna prace, Hubtex oferuje
wozki catkowicie dedykowane
wytacznie do kompletacji.

Polskie przedstawicielstwo
obu producentéw reprezentuje
firma HUBTEX Polska z Krakowa,
oferujaca swoim klientom facho-
we doradztwo, sprzedaz, wyna-
jem i serwis techniczny. ]

3 | Hubtex Polska

Tel.: 12 307 25 25

HUBTEX.

www.hubtex.com.pl

CAVAION SIDELOADERS wm

BAUMANN™

www.baumann.pl

E-Mail: biuro@hubtex.pl
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VWybuchy pytu | pozary
— jak im zapobiegac?

Bardzo wysokie ryzyko wybuchu pytu i pozarow w przemysle sprawia, ze
wystepuja one stosunkowo czesto. Zapobieganie im nie jest trudne, jednak wymaga
zainstalowania systemu wykrywania i gaszenia iskier. Poniesione naktady moga
uchronic przed ogromnymi stratami i zamortyzowac sie w ciagu kilku sekund. A jak
zwiekszyc bezpieczenstwo procesow produkcyjnych w branzy drzewnej? Poprzez
instalacje kompleksowego systemu wykrywania i gaszenia iskier, jakie oferuje

firma Fire Service Systems, ktdra jest jedynym w Polsce certyfikowanym przez vVdS
instalatorem tego typu systemow.

W pneumatycznych urzadze-
niach transportowych i mecha-
nicznych instalacjach, ktérymi
przeptywaja materiaty tatwo-
palne, czesto dochodzi do po-
zaréw badz do eksplozji filtréw
w wyniku iskrzenia. Iskrzenie
wywotywane jest z reguty
przez urzadzenia bedace w eks-
ploatacji lub powstaje w wyniku
transportu zanieczyszczen ma-
teriatowych (takich jak: piach,
kamienie, elementy metalowe,
gorace punkty i inne). Do zda-
rzen zwiazanych z pozarami
i wybuchami dochodzi réwniez
w silosach i wszedzie tam,
gdzie powstaja palne substan-
cje pytowe, ktérych stezenie
w powietrzu jest odpowiednio
wysokie i dostepne jest Zrédto
zaptonu.

Detektor iskier FSK.

Skutkami takich sytuacji sa
przestoje produkcyjne, wysokie
koszty eksploatacji, milionowe
straty. Przestroga jednak po-
winny by¢ w takich wypadkach
przede wszystkim straty nie-
materialne, czyli zagrozenie dla
zdrowia i zycia ludzkiego.

Ryzyka wystapienia pozaru
w zapylonym $rodowisku prak-
tycznie nie mozna wykluczy¢.
Wystarczy tu zaledwie maty
potencjat zaptonowy, np. nie-
wielki element metalowy lub
iskra powstata w wyniku ude-
rzenia topat wentylatora czy za-
tarte tozysko, aby doprowadzic¢
do eksplozji pytu. Dlatego firma
Fire Service Systems opraco-
wuje dla kazdego elementu in-
stalacji w przemysle specjalne
koncepcje ochronne.

Zestaw gasniczy SP2D-R.
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Elementy systemu
Najwazniejszym elementem

takich dziatan prewencyjnych

jest urzadzenie do gaszenia

iskier. Sktada sie ono z naste-

pujacych komponentdw:

- detektory iskier;
centrala sygnalizacji iskier
z urzadzeniem testowym
i nadzorem ptynu gaszacego;
urzadzenie do gaszenia
iskier z instalacja zwieksza-
jaca cisnienie;
sygnalizatory optyczno-aku-
styczne.

Gaszenie woda,
gazem i zastosowanie
zasuw

Detektory iskier wykrywaja
nawet najbardziej mikrosko-
pijne promienie podczerwone

i przekazuja je do centrali prze-
ciwpozarowej. Stad w ciggu
milisekund uruchamiane jest
urzadzenie gasnicze, ktére przez
specjalne dysze rozpyla wode
gasnicza. Przelatujace przez te
rozpylona mgte iskry zostaja sku-
tecznie ugaszone.

Jezeli w danym zaktadzie
gaszenie woda z jakiego$ powo-
du nie moze by¢ zastosowane,
woéwczas Fire Service Systems
proponuje alternatywnie: ga-
szenie gazem lub wprowadze-
nie urzadzen odcinajacych czy
tez wyrzucajgcych produkt poza
obszar wybuchu.

W przypadku stosowania ga-
szenia woda produkcja moze by¢
kontynuowana ze wzgledu na jej
mata ilos¢. W wyniku drobnego
rozpylania przez specjalne dysze

Centrala BM6.

www.wydawnictwofaktor.pl



instalacje wykrywania i gaszenia iskier

w przemysle drzewnym
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prasa do
peletowania

propozycja budowy zabezpieczenia ciggu do peletowania
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wytwarzana jest mgietka wod-
na wewnatrz gaszonego obsza-
ru. Powierzchnia wody szybciej
pochtfania energie cieplna iskry,
wytwarzajac efekt chtodzenia
prowadzacy do wygaszenia iskry.

W ofercie Fire Service Sys-
tems znajdujg sie ponadto za-
suwy bezpieczenstwa, ktére
wykluczaja pozary i eksplozje
dzieki ekstremalnie krétkim
czasom zamykania. Sa one
montowane w pneumatycznych
urzadzeniach transportowych,
w ktérych sa przenoszone pyty.
Sygnalizatory iskier zamontowa-
ne w przewodzie transportowym
wykrywaja iskry, po czym naste-
puje btyskawiczne wyzwolenie
zasuwy bezpieczenstwa. Ele-
menty instalacji zostaja natych-
miast roztaczone, co zapobiega
ewentualnej katastrofie.

Zasuwy bezpieczenstwa
s3 napedzane sprezonym po-
wietrzem i wymagaja cisnienia
roboczego z zakresu 6 do 8 ba-
row. W prosty sposéb mozna
je sprawdzi¢ pod katem prawi-
dtowego dziatania, korzystajac
z centrali sygnalizacji iskier.

www.4woodi.pl

=

2

przenosnik

Urzadzenia do gaszenia
iskier s gotowe do pracy przez
caty czas i zapewniaja optymal-
ne $rodki prewencyjne, majace
na celu ochrone przeciwpozaro-
wa w odpowiednich obszarach
instalacji.

System skrojony
na miare

Firma Fire Service Systems
dobiera konfiguracje systemu
pod indywidualne potrzeby da-
nego przedsiebiorstwa. Dzieki
szerokiej ofercie posiadanych
urzadzen moze dobra¢ po-
szczegdlne elementy instalacji
w taki sposéb, by odpowiadaty
one najwyzszemu poziomowi
bezpieczenstwa i zapobiegaty
powstawaniu iskier, a co za tym
idzie — pozarom i wybuchom.

Biorac pod uwage ustugi fir-
my, warto zapoznac sie z ofero-
wanymi urzadzeniami, a przede
wszystkim z centrala zgtoszenio-
wa BM 6. Jest to ,mdzg” catego
systemu przeciwpozarowego,
od ktérego zalezy w gtéwniej
mierze dziatanie catosci. Stero-
wana mikroprocesorem centrala

=
przenofnik

REKLAMA

DREMA

ODWIEDZ NAS NA TARGACH
Pawilon 4 | Stoisko 45

Fire Service Systems s.c.
78-400 Szczecinek, ul. Klasztorna 7A
tel. 947326573

e-mail: biuro@fss.info.pl
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Instalacje wykrywania i gaszenia iskier
w przedsiebiorstwach Sredniej wielkosci
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Zgodnie z §2 ust. 1 pkt 9 Rozporzgdzenia MSWIA z dnia 07.06.2010 r. w sprawie ochrony ppoz. budynkéw, innych obiektéw
budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109, poz. 719), systemy wykrywania i gaszenia iskier sq urzqdzeniami przeciwpozarowymi,
zdefiniowanymi jako ,urzqdzenia zabezpieczajqce przed powstaniem wybuchu i ograniczajgce jego skutki”.

zgtoszeniowa obstuguje od 2 do
maksymalnie 36 obszaréw nad-
zorujacych. Centrala umozliwia
m.in. przechowywanie w pa-
mieci sprawozdawczej do 2500
zdarzen, ktére mozna przegla-
dac, korzystajac z wyswietlacza.
Wyswietlana i rejestrowana jest
liczba iskier, czas gaszenia, jak
i wytaczenie maszyn. Urzadze-
nie automatycznie monitoruje
dziatania czesci wykrywczej
i gasniczej oraz zapewnia stata
gotowos¢ operacyjna. Czujniki
sa okresowo testowane auto-
matycznie. Odtaczenie linii jest
wizualnie wyswietlane i reje-
strowane. Jest to tylko wycinek
mozliwosci, jakie oferuje to
urzadzenie, ktére w potaczeniu
z detektorami i czujnikami oraz
urzadzeniami gasniczymi tworzy
systemy bezpieczenstwa o wy-
sokiej gwarancji skutecznosci.

Urzadzenia do gaszenia
iskier sg gotowe do pracy przez
caty czas i zapewniaja optymal-
ne $rodki prewencyjne, majace
na celu ochrone przeciwpozaro-
wa w odpowiednich obszarach
instalacji. Warunkiem ciagtego
dziatania instalacji jest regu-
larna konserwacja przez firme
uznang przez VdS.

Mozliwosci
zastosowania
Poczawszy od 1984 roku,
ponad 30.000 systemdéw na
Swiecie zostato wyposazonych
w urzadzenia przeznaczone do
wykrywania i gaszenia iskier
firmy T&B Electronic. Wszedzie
tam, gdzie odbywa sie me-
chaniczny lub pneumatyczny
transport materiatéw palnych
moze dojs¢ do pozardw i wy-
buchéw. W takich sytuacjach
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zastosowanie automatycznych,

elektronicznych systemoéw wy-

krywania i gaszenia iskier okaze

sie efektywna inwestycja. Przy-

ktady zastosowan systemow

wykrywania i gaszenia iskier:

- elektrownie i elektrocie-
ptownie;

- fabryki czekolady;

- fabryki krzeset;

- fabryki mebli kuchennych;

- fabryki ptyt widrowych;

- fabryki sklejki;

+ huty szkta;

+ mtyny zbozowe i weglowe;

+ odciagi pytu weglowego;

- odciagi pytéw i trocin;

- palarnie kawy;

-+ produkcja;

+  materiatéw budowlanych;

+ produkcja okien;

+  przemyst bawetniany;

«  przemyst celulozowy;

«  przemyst chemiczny;

przemyst cukrowniczy;
przemyst gumowy;
przemystkarm dla zwierzag;
przemyst meblarski;
przemyst metalowy;
przemyst oponiarski;
przemyst skérzany;
przemyst spozywczy;
przemyst tekstylny;
przemyst tworzyw sztucz-
nych;

przemyst tytoniowy;
przetwarzanie asfalty;
suszarnie mleka w proszku;
spalarnie odpaddéw;
stocznie;

systemy ppoz,;

tartaki;

wytwarzanie baterii;
zakfady obrébki drewna;
zakfady papiernicze;
zakfady piekarnicze. ]

I3 | Fire Service Systems

www.wydawnictwofaktor.pl
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