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WYDARZENTIA

DREMA 2020
- Ztoty Medal MTP

. Prezentujemy produkty, ktére zostaty nagrodzone

Jury konkursowe przyznato w tym roku 5 Ztotych Medali.

Sad konkursowy uhonorowat w tym roku pie¢ produktéw wyroz-
niajacych sie innowacyjnoscia. Wyrdznienie otrzymaty rozwiazania,
ktére spetniaja regulaminowe kryteria i zyskaty pozytywne reko-
mendacje profesjonalnego jury, w ktérego sktad wchodza wybitni

specjalisci z zakresu technologii obrébki drewna i produkcji mebli.

Ztotym Medalem MTP na targach DREMA 2020.

Cztonkowie sadu konkursowego poszukuja produktéw nowocze-

snych, innowacyjnych i wytworzonych w oparciu o najwyzszej klasy

technologie, odznaczajacych sie szczegélnymi walorami obejmu-
jacymi:

e nowoczesno$¢ zastosowanych rozwigzan w odniesieniu do
rozwigzan Swiatowych,

e stopien wykorzystania rozwigzan innowacyjnych,

e ekonomiczno$¢ produktu i jego walory eksploatacyjne (w tym:
cena, koszty eksploatacji i serwisu, koszty likwidacji),

e oddziatywanie produktu na Srodowisko (w tym: metody rege-
neracyjne, recycling, biodegradowalnos$¢) i oszczednos¢ zuzycia
materiatéw i energii,

e funkcjonalno$¢ produktu (rozumiana jako potaczenie kryteriéw
uzytecznosci i praktycznosci),

e estetyke produktu,

e stopien przystosowania do transferu rozwigzan dla zastosowan
praktycznych — tylko w przypadku produktéw stanowigcych
wynik projektéw badawczych, konstrukcyjnych, technologicz-
nych, eksploatacyjnych i ustugowych — przystosowanych do
transferu jw.

Laureaci Zlotego Medalu na targach DREMA 2020

— ABRYS SysTEM

Oprogramowanie Online do Projektowania i Konfiguracji
Mebli, Sprzedazy i Produkcji Sterowanej Zaméwieniami
ABRYS Maciej Rezner - zglaszajacy i producent

Niezwykte czasy wymagaja innowacyjnych i kompletnych roz-
wigzan. Do takich z pewnoscig nalezy ABRYS SysTEM, ktéry jest
rozwigzaniem w 100% online, obejmujacym caty proces od konfi-
guracji mebli do ich produkcji. ABRYS SysTEM korzysta z kilkunastu
serwerdéw rozsianych po catej Europie (Niemcy, Wiochy, Czechy,
Polska) renomowanych, miedzynarodowych data-centers, by za-
pewni¢ swoim klientom bezpieczenstwo i ciagtos¢ pracy.

Wszystkie dane na potrzeby produkcji sa po przetworzeniu
zlecenia automatycznie wysytane do komputera uzytkownika na
potrzeby produkgji i archiwizacji. Dane osobowe lub wrazliwe nie
sa wysytane do ABRYS SysTEM-u. Jesli uzytkownicy chca przecho-
wywac inne dane wrazliwe w SysTEM-ie, to sa one automatycznie
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ABRYS SysTEM

szyfrowane w programie. Wszystkie projekty sa automatycznie
replikowane (kopiowane) na kilku serwerach w kilku krajach réwno-
czeénie, dzieki temu mamy petna gwarancje ich bezpieczenstwa.

www.wydawnictwofaktor.pl



— Odpylacz strumieniowy VACO MAX
NAWARA SERWIS s.c. Marzena i Rafal Nawara - zglaszajacy
i producent

Odpylacz strumieniowy VACOMAX dedykowany do zadan
zwiazanych z odcigganiem odpadu drzewnego w bezposrednio
wymaganym punkcie. Wysoka sprawnosé¢, jak réwniez wysokie
parametry filtracji powietrza sprawiajg, ze odpylacz jest produk-
tem ekoinnowacyjnym, gwarantujgcym nienaganna jakos$¢ oraz
bezpieczehstwo.

Odpylacz strumieniowy VACO MAX

— Ploter LED-UV EFI PRO 16H
ATRIUM Centrum Ploterowe Sp. z o0.0. — zglaszajacy
i producent

Hybrydowy ploter EFI Pro 16h zostat zaprojektowany tak, aby
zagwarantowac konkurencyjny koszt inwestycji i niskie koszty eks-
ploatacji, nie tracac przy tym na bezkonkurencyjnej jakosci druku
i szerokim mozliwosciom zadruku na réznego rodzaju materia-
fach, takich jak ptyty meblowe, MDF, sklejka, szkto, pleksi, cera-
mika, beton i wiele innych. Maszyna znajduje swoje zastosowanie
w przemysle meblowym oraz wystroju wnetrz ze wzgledu na duze
zapotrzebowanie personalizacji przestrzeni. Dzieki hybrydowej bu-
dowie mamy mozliwos¢ druku na materiatach elastycznych i sztyw-
nych w szeroko$ci do 165 cm i grubosci materiatu do 5 cm. Uzyty
w ploterze atrament jest w petni ekologiczny i posiada certyfikat
GreenGuard Gold.

Ploter LED-UV EFI PRO 16H

www.4woodi.pl

WYDARZENTIA

- Ploter frezujacy 1325 ATC
POLSKA GRUPA CNC Damian Laskowski — zglaszajacy
i producent

Urzadzenie do obrébki materiatéw inzynierskich, zapewniajace
ergonomig, 0szczednos¢ miejsca itatwos¢ transportu przy zacho-
waniu wszystkich wtasciwosci technicznych. Innowacyjnym rozwia-
zaniem zastosowanym w ploterze jest umieszczenie pulpitu i szafy
sterowniczej w jednej bryle. Seria ATC to dodatkowo wzmocniona
konstrukcja oraz serwonapedy AC na kazdej osi. Zastosowanie
lekkich i wytrzymatych stopéw metali zapewnia wieksza dynamike
maszyny. Rozwigzania te tworza bardzo konkurencyjny produkt
W przystepnej cenie.

Ploter frezujacy 1325 ATC

- Zrobotyzowana linia do produkcji mebli na
wymiar dla matych i srednich firm
INFOTEC CNC Sp. z o0.0. — zglaszajacy i producent

InfoTEC FACTORY - zrobotyzowana linia do produkcji me-
bli na wymiar z czynnoscia skohczona do etapu montazu.
Cyfrowe $rodowisko InfoTEC FACTORY dedykowane jest do
matych i $rednich producentéw mebli na wymiar, ktérzy daza
do w petni automatycznej, a zarazem elastycznej produkcji.
InfoTEC FACTORY mozna implementowac w istniejacy proces
produkcji etapami, co umozliwia roztozenie inwestycji w czasie
oraz stopniowe przekraczanie bariery przyzwyczajen do tra-
dycyjnych metod produkcji. ]

© | MTP

FOTEC ZROBOTYZOWANA LINIA DO PRODUKCII MEBLI !

[N

ATA
W chcrtory NAWYMIAR DLA MALYCH | SREDNICH FIRM

Zrobotyzowana linia do produkcji mebli na wymiar InfoTEC.
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WYDARZENTIA

Lubdrew — nowy termin

W zwiazku z pandemia
koronawirusa odbywajace sie

w Lublinie Miedzynarodowe
Targi Obrobki Drewna i Metalu
LUBDREW & METALL zostaty
przetozone. Wydarzenie odbedzie
sie w dniach 2-4 pazdziernika
2020 roku. Tematem wiodacym
tegorocznej edycji targow
LUBDREW & METALL beda
nowoczesne technologie w branzy
drzewnej i obrobki metalu oraz
trendy w meblarstwie.

Targi LUBDREW & METALL to
jedyna inicjatywa majaca na celu
prezentacje firm dziatajacych
w sektorze drzewnym oraz me-
talowym w tym regionie kraju.
To Swietne miejsce do spotkan
producentéw mebli, wtascicieli
i pracownikéw sktadéw drewna,
zaktadéw obrébki drewna, za-
ktadéw stolarskich czy zaktadéw
parkieciarskich, a takze przed-
stawicieli wszystkich kluczo-
wych sektoréw przemystu oraz
korporacji (motoryzacyjnych,
maszynowych, transportowych,
specjalistycznych).

Wydarzenie jest nie tylko
Swietna okazja do zapozna-
nia sie z nowosciami w branzy
obrébki drewna i metalu, ale
przede wszystkim szansg na
sprawdzenie maszyn podczas
ich pracy. Trwajace 3 dni spo-
tkanie stwarza szerokie moz-
liwosci nawiazania kontaktéw
biznesowych i wymiany do-
Swiadczen oraz informacji.

W tym roku poza firmami
oferujacymi produkty i ustugi
w zakresie obrébki drewna na
targach LUBDREW & METALL
zaprezentujg sie takze wystaw-
cy specjalizujacy sie w obrébce

metali. Wéréd produktéw pre-

zentowanych w strefie obrébki

drewna znajda sie m.in.:

e maszyny i urzadzenia do
obrébki drewna i przemystu
meblarskiego, oprogramo-
wanie,

e materiaty, chemikalia,
komponenty i akcesoria,
narzedzia reczne i elektro-
narzedzia.

Z kolei strefa obrobki metali
obejmie m.in.:

e — maszyny, urzadzenia
i technologie do obrébki
metali,

e — obrabiarki CNC, oprzy-
rzadowanie technologicz-
ne obrabiarek, wycinarki
laserowe, przecinarki pla-
zmowe, wykrawarki, prasy
krawedziowe czy narzedzia
precyzyjne.

Wstep na targi jest bez-
ptatny dla zwiedzajacych
branzowych po rejestracji za
posrednictwem strony interne-
towej lub na miejscu w Biurze
Targow. ]

B3 | Lubdrew
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PRODUCENT SYSTEMOW ODPYLANIA

RODUCENT:
systemow transportu pneumatycznego i odpylania
linii pelletowania i brykietowania odpadow

« instalacji centralnego odpylania i transportu

pneumatycznego

+ stanowiskowych odciggdw widréw i pytow
- filtrbw workowych

« wentylatorow transportowych

« cyklonéw

« wygarniaczy, tapaczy klockow

» konstrukcji stalowych

« zbiornikdébw na trociny

ORAZ CALEGO
SZEREGU
AKCESORIOW:

- ksztattek, opasek spinajgcych

i elementow wentylacyjnych
o przekroju okrggtym oraz
prostokgtnym

« workow filtracyjnych i na

odpady

- opasek zaciskowych workéw

do urzqdzen odpylajgcych

+ wezy elastycznych

KOGI

ul. Portowa 31F

47-206 Kedzierzyn-Kozle
tel./fax: +48 77 482 06 09
e-mail: biuro@kogi.pl

www.kogi.pl




WYDARZENTIA

Przed nami jesienna tura dni
otwartych Wiurth Polska 2020

Tegoroczna jesienna edycja dni otwartych Wirth Polska to ponad 20 wydarzen
w catym kraju. Dla uczestnikow zaplanowano profesjonalne szkolenia i pokazy,
ktore poprowadza najlepsi eksperci marki, a takze atrakcyjne promocje.
Pierwsze spotkanie odbylo sie 3 wrzesnia w Warszawie.

Wuarth Polska jest liderem
w technice zamocowan i dys-
trybucji produktéw dla profesjo-
nalistéw, obecnym na polskim
rynku juz 30 lat. To nowoczesna
firma i wiarygodny, stabilny pra-
codawca, ktéry zatrudnia ponad
670 pracownikéw, z czego 470
w Dziale Sprzedazy podzielonym
na 5 obszaréw — Auto, Cargo (w
tym Agro), Drewno, Budownic-
two i Metal. Wirth Polska po-
siada 35 sklepdéw stacjonarnych
oraz rozbudowany sklep inter-
netowy, ktéry zapewnia mozli-
wos¢ zakupdw 24h na dobe bez
wychodzenia z domu. Centrala
firmy i nowoczesne centrum lo-
gistyczne o powierzchni ponad

5000 m? znajduja sie w Warsza-
wie. Koncern prowadzi sprzedaz
wytacznie firmom i osobom
prowadzacym dziatalno$¢ go-
spodarcza.

Wiirth Polska to sie¢ 35 spe-
cjalistycznych sklepéw stacjo-
narnych, oferujacych produkty
dla profesjonalistéw z takich
branz, jak: przemyst, motoryza-
cja, budownictwo, ciesielstwo,
stolarstwo czy rolnictwo. Sze-
roki asortyment dostepny jest
takze w e-sklepie, a takze u nie-
mal 500 doradcédw handlowych.

,Stale sie  rozwijamy
i zmieniamy przede wszyst-
kim dla naszych klientéw.
W kazdym sklepie stacjonarnym
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dostepnych jest okoto 3000
produktéw specjalistycznych,
takich jak elektronarzedzia,
artykuty chemiczne, narze-
dzia reczne, elementy ztacz-
ne, wiertta, tarcze czy artykuty
BHP. Wykwalifikowani sprze-
dawcy wspieraja w doborze
odpowiednich produktéw, aby
zakupy w Wirth Polska byty
w petni satysfakcjonujace.
Organizowane co roku dni
otwarte to mozliwos¢ skorzy-
stania z bezptatnych szkolen
z ekspertami, a takze ze spe-
cjalnych promocji” — méwi Ali-
cja Rippel, Dyrektor Centrum
Obstugi Klientéw i Oddziatéw
Regionalnych Wirth Polska.

Profesjonalne
szkolenia i pokazy
Uczestnicy wydarzen
beda mieli okazje zapozna¢
sie z oferta elektronarzedzi
Wirth z serii M-CUBE"® oraz
ceramicznych materiatéw szli-
fierskich CERALINE. Odbeda
sie pokazy polerowania stali
nierdzewnej i aluminium. Dla
specjalistéw z zakresu moto-
ryzacji w programie jesiennych
dni otwartych zaplanowano
prezentacje narzedzi do aut
hybrydowych i elektrycznych,
a takze pokaz obrébki zgrze-
woéw i korekty lakieru. Profe-
sjonalisci z branzy budowlanej

www.4woodi.pl

beda mogli zgtebic tajniki szli-
fowania i ciecia betonu oraz
poznac oferte mas klejaco-
-uszczelniajacych. Ponadto
eksperci opowiedza o nowej
generacji wkretéw do drew-
na ASSY RW, brzeszczotach
do réznych zastosowan oraz
narzedziach do urwanych srub
i obrobionych nakretek. Za-
prezentowane zostang takze
systemy montazu paneli sto-
necznych oraz akcesoria z za-
kresu fotowoltaiki.

Z naciskiem na
bezpieczenstwo

Pierwsze spotkanie odbyto
sie juz 3 wrzesnia w warszaw-
skim sklepie przy Al. Jerozolim-
skich. Do konca pazdziernika
zaplanowano tacznie 21 wy-
darzen w réznych miastach
Polski, a szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna
znalez¢ na stronie firmy.

Dni otwarte Warth Polska
odbywaja sie w godz. 10:00-
16:30. Wstep na wydarzenia
jest bezptatny. Spotkania or-
ganizowane s3 ze szczegélna
dbatoscig o zachowanie za-
sad bezpieczenstwa. Zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia na wydarzeniu obo-
wiazuja rozwigzania chronigce
zdrowie klientdw. ]

| Wiirth Polska

TEKNAMOTOR

SKORPION 350 SDB to najbardziej zaawansowany technologicznie mobilny rebak
bebnowy oferowany dla firm komunalnych i drogowych jaki i réwniez dziatajacych
w branzy lesnej. tatwos¢ i prostg obstuge gwarantuje nasz system zatadunku

tj. STOL ZALADOWCZY Z GASIENICA.

Dostawa GRATIS

www.teknamotor.pl

REKLAMA

Technika prézniowa
W procesie
obrobki drewna

Préznia to nieodtgczny element nowoczesnego
procesu obrébki drewna. Busch oferuje idealne
rozwigzania, ktére sprawdzg sie podczas zaciskania
prézniowego na maszynach CNC, prasach
okleinowych, laminowania, termoformowania

czy suszenia.

-

)

Busch Polska Sp. z o.0.
+48 (0)54 231 54 00 | busch@busch.com.pl
www.busch.com.pl

v
BUSCH

VACUUM SOLUTIONS

3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM



PREZENTACIJE

Jubileusz 10-lecia
patentu p-System od Leuco

W 2010 roku Leuco wprowadzito na rynek rewolucyjna modyfikacje

w geometrii narzedzi, polegajaca na zmianie kata osiowego ostrzy. Modyfikacja
ta zapoczatkowata w przemysle nowy rodzaj obrobki, zwany ztuszczaniem.
Doktadnie 10 lat temu firma Leuco opatentowata go pod nazwa p-System,
inspirowang angielskim stowem ,pellen”, czyli ztuszczac.

p-System Leuco.

Lepsza jakosé¢,
dluzsza zywotnosé

Technologia p-System na
tle innych narzedzi wyréznia sie
katem osiowym ostrzy wyno-
szgacym okoto 70°. Warto w tym
miejscu przytoczy¢ przedziat
kata osiowego 55-90°, w ktérym
tylko Leuco moze produkowac
narzedzia. Wprowadzenie takiej
modyfikacji okazato sie rewolu-
cja na rynku narzedzi, umozliwia-
jac obrébke drewna i tworzyw
drzewnych na najwyzszym po-
ziomie jako$ciowym. Motorem
napedowym do wynalezienia
przez Leuco tego systemu byta
potrzeba skonstruowania narze-
dzia, dzieki ktéremu uzyskana
jakos¢ obrobionej powierzchni
i krawedzi materiatu pozwoli na
,bezspoinowe™ natozenie obrze-
za metoda laserowa (tzw. ,zero-
wa fuga klejowa”).

Badania przeprowadzone
jeszcze przed wprowadzeniem
p-Systemu na rynek pokazaty, ze
narzedzia te charakteryzuja sie

Rowkowanie nawet na gltebokos¢ 0,2 mm.

nie tylko niebywa-
3 jak do tej pory
jakoscia obrabia-
nych powierzchni
elementéw, ale
dodatkowo stwier-
dzono wolniejsze
tepienie sie ostrzy.
Dzieki temu jeste-
Smy w stanie uzy-
ska¢ wydtuzenie
czasu pracy na-
rzedzia nawet do 8
razy w stosunku do
narzedzi z katem
osiowym wyno-
szacym okoto 30°.

Patent na
innowacje

Nie mozna tez zapomnie¢
o innych atutach opracowanego
przez Leuco rozwigzania oprécz
najwyzszej jakosci wykonania
i dtugiej zywotnosci narzedzia.
Jego zaleta jest réwniez wyeli-
minowanie koniecznosci sto-
sowania na maszynach CNC
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Technologia p-System
na tle innych
narzedzi wyrdznia

sie katem osiowym
ostrzy, wynoszgcym
okoto 70°.

Nowoczesne materiaty z widkna weglowego,

wtdkna szklanego czy wiékna aramidowego
nie stanowig dla p-Systemu zadnego problemu.

frezu lewego
w przypadku juz
natozonego obrze-
za grubszego niz
1 mm czy mozli-
wos¢ uniwersalnej
obrébki pod katem
réznorodnosci ob-
rabianych mate-
riatéw. Z kolei brak
wyrwan na prze-
krojach poprzecz-
nych drewna daje
oszczednosci
w przypadku sto-
sowania powtok
lakierniczych.
Zaletami pracy
z wykorzystaniem
tego systemu jest
tez gtadsza struktura bocznej
obrobionej powierzchni ptyty
widrowej, idealna obrébka ma-
teriatéw wysokopotyskowych
zabezpieczonych folig ochronna
(w tym réwniez lakierowanych),
frezowanie sklejki w jakosci finisz,
dzieki czemu nie ma koniecznosci

jej szlifowania w dalszym proce-
sie produkcyjnym, brak wyrwan
podczas frezowania elementéw
fornirowanych, wéknistych oraz
korka. Nalezy réwniez wspo-
mnie¢ o fatwiejszym odprowa-
dzeniu widra w wyniku powstania
drobniejszej i 1zejszej frakcji.

p-System
dla matych i duzych
Leuco znajduje coraz wiecej
zastosowan p-Systemu miedzy
innymi we frezowaniu wyréwnu-
jacym elementéw (fugowaniu)
zaréwno frezami nasadzanymi,
jak i trzpieniowymi, rozcinanie,
rowkowanie czy wregowanie.
Dzieki p-System mozna rozwia-
zac wiele problemdw, poprawi¢
jakos$¢ wykonczenia elementéw
oraz generowac bardzo duze
oszczednosci. Technologia ta
dedykowana jest dla duzego
przemystu, a takze dla matych, ro-
dzinnych zaktaddéw stolarskich. ®

B | Leuco

www.wydawnictwofaktor.pl
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PREZENTACIJE

Optymalizacja
do perfekcji

Wykorzystanie materiatu drzewnego tak, aby odpad byt jak najmniejszy, to dzi$
jedno z najwiekszych wyzwan, z jakimi mierza sie firmy z sektora drzewnego.

Koniecznos¢ optymalnego zagospodarowania coraz drozszego surowca

czesto staje sie dla producentéw maszyn i urzadzen motorem napedowym do
wprowadzania na rynek kolejnych, coraz doskonalszych rozwigzan, ktére sg

o wiele bardziej precyzyjne niz ludzkie oko. O tym, jak wiele mozna zyskac, taczac
w jednej linii strugarke, skaner do wykrywania wad i optymalizerke, przekonata
sie firma Keylite RW Polska, ktéra w ramach modernizacji parku maszynowego
postawita na wspotprace z producentem skaneréw - firma Woodinspector.

Firma Keylite RW Polska to
znany i ceniony producent
okien dachowych drewnia-
no-aluminiowych oraz PVC.
Jako firma-cérka irlandzkiego
producenta, ktéry przenidst
produkcje do Polski 15 lat
temu, Keylite dostarcza swoje
wyroby przede wszystkim na
Wyspy Brytyjskie, stopniowo

pozyskujac odbiorcéw réwniez
w innych czesciach globu, m.in.
w Australii, Nowej Zelandii czy
Holandii. Wyroby firmy, ktdre
powstaja w preznie dziatajgcym
zaktadzie w Zambrowie, zatrud-
niajacym ok. 300 oséb, poprzez
rozbudowana sie¢ biur sprzeda-
zy trafiaja do odbiorcéw indywi-
dualnych za granica. Obok okien
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dachowych o standardowych
rozmiarach, producent wyko-
nuje takze rozmiary nietypowe,
ktére kierowane sa na rynki ho-
lenderski czy australijski.
Sukcesywnie powiekszaja-
cy sie wolumen produkcji, wy-
noszacy obecnie okoto 2000
okien tygodniowo (ok. 100 ty-
siecy rocznie) i coraz bardziej

energiczne zdobywanie kolej-
nych rynkéw sprawito, ze w 2018
roku firma postanowita zmo-
dernizowac park maszynowy.
Postawiono przede wszystkim
na wieksza automatyzacje, kté-
rej towarzyszyto poszukiwanie
mozliwosci bardziej efektywne-
go wykorzystania surowca - bez
kompromiséw na rzecz jakosci.

www.wydawnictwofaktor.pl



Zapoczatkowane w 2018
roku modernizacje parku ma-
szynowego na dziale drewna
w Keylite sprawity, ze obecnie
niemal wszystkie urzadzenia
do produkcji okien dachowych
sa nowe. Wiekszo$¢ maszyn
potaczonych jest w linie pro-
dukcyjne, ktére pozwalaja na
uptynnienie pracy poprzez jej
zautomatyzowanie.

W jednej z takich linii
znajduje sie skaner Q-SCAN,
dostarczony przez firme Wo-
odinspector, ktéry potaczony
jest ze strugarka i optymali-
zerka.

,Przed kilku laty na targach
DREMA poznatem Grzegorza
Kotnarowskiego, ktéry jest
pomystodawca i zatozycielem
firmy Woodinspector. Wéw-
czas dopiero planowat projekt
pierwszego skanera. Pdzniej,
kiedy w Keylite zaczelismy mo-
dernizowac¢ park maszynowy,
przypomniatem sobie o tym
spotkaniu i nawigzatem z Grze-
gorzem kontakt. W tym czasie

www.4woodi.pl

Woodinspector dopracowat
swdj produkt, moglismy tez
zobaczy¢ go w akcji. Zapadta
decyzja, ze kupujemy skaner,
ktéry daje bardzo duze mozli-
wosci, a zarazem — ma bardzo
atrakcyjna cene” - méwi Kamil
Bajkiewicz z firmy Keylite.

Dzi$ kazda surowa deska
drewniana, z ktérej ma zostac
wyciety element potrzebny
w produkcji, przechodzi przez
strugarke, a nastepnie przez
skaner, ktéry podaje doktadna
pozycje ciecia, zanim materiat
trafi do optymalizerki.

,W praktyce skaner do-
skonale zastapit ludzkie oko
i zapewnit duzo wieksza po-
wtarzalnos¢. Wczesniej od-
powiedzialni za wykrywanie
wad pracownicy oznaczali
miejsca ciecia kredka fluore-
scencyjna. Skaner, postugujac
sie specjalnie opracowanym
algorytmem, zdecydowanie
bardziej precyzyjnie ozna-
cza wady, ktére — jesli prze-
kraczaja okreslona przez
nas wielkos¢ - sa wycinane”
- moéwi Kamil Bajkiewicz.

= A,
Q-SCAN 40

REKLAMA

Sprawdz nasze inne produkty:

PN m—

® @ 6
A, A, A, A,
Q-SCAN 60 WOODBASE PROFIMETER M-SCAN

on the cutting edge of scanning

woodinspector.eu
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Skaner wykrywa rézne
wady drewna, jak chore seki,
oflisy, pecherze zywiczne i inne.
Jego jedynym zadaniem nie
jest tylko wykrywanie wad, ale
przede wszystkim odpowiednia
optymalizacja ze wzgledu na
rodzaj i potozenie wady tak, aby
najbardziej efektywnie wykorzy-
sta¢ materiat miedzy wadami lub
osiagna¢ maksymalna dtugos¢
elementu. Na tej podstawie
Q-SCAN wyznacza pozycje cie-
cia dla optymalizerki, minimalizu-
jac ilos¢ odpadu produkcyjnego.

,Zadania, ktére w wielu za-
ktadach wykonuje optymalizer-
ka wraz z operatorami — czyli
wyznaczenie pozycji ciecia,
a nastepnie klasyfikacja uzyska-
nego materiatu — u nas wyko-
nuje skaner. Poniewaz kluczowe

znaczenie ma wymiana informa-
¢ji miedzy skanerem a optymali-
zerka, Woodinspector specjalnie
dla nas opracowat algorytm
optymalizowania w taki sposéb,
aby jak najwiecej elementéw
potrzebnych w naszej produkgji
zmiescito sie w skanowanym
w danym momencie materiale.
Dodatkowo niektére wady, ktd-
re sa dopuszczalne w pewnych
miejscach deski, jak np. nieduze
zdrowe seki, s3 pozostawiane,
a algorytm klasyfikuje te czes¢
jako Il klase drewna, co pozwala
w 100% wykorzysta¢ dostepny
materiat — do odpadu faktycznie
trafiaja tylko czesci z wadami
niedopuszczalnymi” — wyjasnia
Kamil Bajkiewicz.

| cho¢ trudno wymierzy¢,
jak bardzo wzrosta wydajnos¢

produkgji tylko dzieki skanerowi,
bo nie jest on jedynym nowym
rozwigzaniem, jakie wprowa-
dzono w zaktadzie w Zambrowie
po modernizacji, to z pewnoscia
w znacznej mierze odciazyt pra-
cownikéw odpowiedzialnych za
wizualng klasyfikacje obrabiane-
go materiatu.

,Potaczenie  maszyn
w kompletne, wysoce zautoma-
tyzowane linie pozwolito na zre-
dukowanie ilosci pojedynczych,
oddzielnych stanowisk i prze-
niesienie pracownikéw na inne
dziaty” - podsumowuje Kamil
Bajkiewicz.

Dopracowany
w kazdym calu

Firma Woodinspector dziata
na rynku od 2015 roku i wyspe-
cjalizowata sie w systemach
skanowania wykorzystujacych
metody technik wizyjnych
i cyfrowej analizy obrazu, swoje
rozwigzania opracowujac z my-
$la gtéwnie o branzy drzewnej.

Skaner do optymalizerki
Q-SCAN to flagowe rozwigzanie
producenta, ktéry opracowat juz
jego druga wersje — Q-SCAN 60%.
Sercem skanera jest wysokowy-
dajny komputer PC, na ktérym
zainstalowane jest oprogramo-
wanie sparametryzowane i do-
stosowane do potrzeb klienta,

ponadto w urzadzeniu zasto-
sowano kamery przemystowe,
o$wietlacze LED ilasery liniowe.

Zadaniem, ktére przejmuje
skaner, jest wykrywanie wad,
ich klasyfikacja i optymalizacja
rozkroju tarcicy w sposéb do-
pasowany do profilu i potrzeb
danej produkcji.

Dzieki wykorzystaniu tech-
nologii cyfrowej analizy ob-
razu skaner pozwala wykry¢
najczesciej wystepujace wady
drewna z wysoka i powtarzalna
doktadnoscia przez caty czas
pracy, w czym jest zdecydo-
wanie bardziej precyzyjny niz
osoba kreskujaca. Zastosowa-
ne w programie optymalizacji
algorytmy pozwalaja dobrac
optymalne dziatanie skanera dla
producentédw réznych wyrobéw
z drewna klejonego. Urzadzenie
skanuje materiat z predkoscia
80 m/min, a maksymalny po-
przeczny przekréj materiatu
wynosi 150 x 150 mm. Obok
skaneréw Q-SCAN, Woodin-
spector oferuje réwniez system
magazynowy WOODBASE,
pomiar tarcicy przy pomo-
cy oprogramowania QUICK-
SORT oraz PROFIMETER
odpowiadajacy za kontrole ja-
kosci profilu strugania. ]

I3 | Keylite RW Polska
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Jak wy

brac¢

uszczelke krawedziowa,

czyli skuteczna izolacja w kazdych warunkach

W niemal kazdej zabudowie maszyn i urzadzen wystepuja drzwi, klapy lub
pokrywy, ktore stuzg oddzieleniu miejsca pracy operatora od otoczenia,

miejsca montazu uktadow elektronicznych lub srodowiska roboczego maszyny.
Umozliwiajg réwnoczesnie tatwy dostep w przypadku awarii, koniecznosci regulacji
lub obstugi. Najprostszym rozwiazaniem dla zapewnienia takiej izolacji jest
zastosowanie uszczelek. W ofercie Elesa+Ganter znajduja sie dwa rodzaje uszczelek
wystepujacych w kilku wersjach. Podpowiadamy, jak wybra¢ odpowiedni model

w zaleznosci od typu aplikacji.

Uszczelki krawedziowe do-
stepne w ofercie Elesa+Ganter
sa zbudowane jako potaczenie
dwdch profili: uszczelniajacego
i zaciskowego. Profil zaciskowy
odpowiada za pewne zamo-
cowanie uszczelki na krawedzi
blachy. Profil uszczelniajacy to
robocza cze$¢ uszczelki. Pod
wptywem nacisku dopasowuje
sie do dociskajacej go powierzch-
ni. Odpowiednie ugiecie oraz
wiasciwosci tworzywa, z jakiego
wykonany jest profil uszczelnia-
jacy, pozwalaja na zachowanie
szczelnosci potaczenia, zapew-
niajac izolacje przestrzeni ogra-
niczonej obudowa.

W zaleznosci od wymagan
aplikacji mozemy dopasowac

uszczelniajgcy

Profil zuciskowy
Wargi uszezeaniajice
Zbrojony zespol

Przekroj uszczelki krawedziowej
serii GN 2180 wraz z wyszczegol-
nionymi elementami konstruk-

cyjnymi.

www.4woodi.pl

uszczelke ze wzgledu na ro-
dzaj tworzywa sztucznego
tak, aby uodporni¢ sie na srod-
ki chemiczne lub specyficzne
$rodowisko pracy. Dwa rézne
ksztatty profilu uszczelniaja-
cego pozwalaja dopasowac
sie lepiej do warunkdéw otocze-
nia oraz spodziewanej kultury
uzytkowania. Dwie konstrukcje
profili zaciskowych pozwalaja
na lepsze dopasowanie sie do
zaokraglen zabudowy.
Uszczelka krawedziowa
w serii GN 2180 posiada dwie
sekcje: profil uszczelniajacy,
ktéry jest roboczym elemen-
tem uszczelki oraz profil zaci-
skowy. Profil zaciskowy sktada
sie ze zbrojonego zespotu, ktd-
ry jest rdzeniem oraz z warg
uszczelniajacych, ktére wspo-
magaja jego prace i uniemoz-
liwiaja przypadkowe zsuniecie
sie uszczelki z krawedzi blachy.

Profile uszczelniajace réz-
nig sie miedzy soba budowa
oraz typem zastosowanego
tworzywa sztucznego. Seria
GN 2180 dostepna jest w wy-
konaniu z tworzywa EPDM lub
NBR, dzieki czemu mozna

Poréwnanie dwoéch rodzajow uszczelek. Na gorze seria GN 2180,
na dole seria GN 2182.

dopasowac produkt do specy-
ficznych warunkéw chemicz-
nych. Dla przyktadu, guma NBR
odporna jest na paliwa i smary,
a wersja EPDM Swietnie spraw-
dzi sie w $wietle UV oraz bedzie
odporna na $rodki chemiczne.
Wysokie parametry techniczne
wykonania z EPDM potwierdza
certyfikat zgodnosci z norma
UL 94-HB i UL 50.

Warto zwrdci¢ uwage na
ksztatt profilu uszczelniajace-
go. Na powyzszym rysunku wi-
dzimy serie uszczelek GN 2180
(na goérze) oraz GN 2182 (na
dole). Z lewej strony pokazane

sa réwniez obie konfiguracje
potozenia profili uszczelniaja-
cych. W wersji A znajduje sie on
bezposrednio nad profilem za-
ciskowym. W wersji D znajduje
sie z boku i zapewnia boczne
uszczelnienie. Srodkowe ry-
sunki pokazuja, jak ugina sie
profil uszczelniajacy w pozycji
roboczej. Swietnie wida¢ na
nim sposéb dziatania profilu
uszczelniajacego po docisnie-
ciu. Wyraznie zauwazymy tez
réznice w grubosci $écianek
profilu w obu typach uszczelek
oraz ksztatt profilu w przekroju
i w widoku.

3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM
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Skupiajac sie na profilach
uszczelniajacych, zwré¢my
uwage na ich ksztatt, zwtasz-
cza na dwie wargi znajdujace
sie na profilu serii GN 2180.
W serii GN 2182 (na dole) sa
one nieobecne. Wargi te zapew-
nig dodatkowe doszczelnienie
przy nizszej sile docisku drzwi
do uszczelki. Zwré¢my réwniez
uwage, ze grubos¢ scianki profilu
uszczelniajacego jest nizsza niz
tego z serii GN 2182. Dzieki tym
cechom mozna uzyskac¢ wysoka
szczelno$¢ potaczenia przy niz-
szej sile docisku. To z kolei ozna-
cza tatwos¢ w zamykaniu drzwi
i klap. W przypadku zastosowa-
nia dwdch réznych typéw two-
rzywa (NBR lub EPDM) uszczelka
serii GN 2180 jest bardziej ela-
styczna pod katem dopasowa-
nia oraz wydaje sie by¢ bardziej
wszechstronna. Sprawdzi sie
idealnie w zabudowie pokryw
zbiornikdw cieczy, szaf elektrycz-
nych czy szaf sterowniczych. Jest
bardziej delikatna, lepiej dopaso-
wana do miejsc, gdzie liczy sie
subtelna praca.

W uszczelkach z se-
rii GN 2182 jest inaczej. Mamy
bowiem grubsze $cianki profilu
uszczelniajacego, brak dodatko-
wych warg uszczelniajacych oraz
bardziej zaokraglony ksztatt pro-
filu widoczny w przekroju. W po-
zycji roboczej (ugietej) szerokos¢
uszczelki nie jest wieksza niz jej
profilu zaciskowego. Grubsze
Scianki profilu sugeruja wyz-
sza odporno$¢ na uszkodzenia

mechaniczne oraz koniecznos¢
mocniejszego docisku (np. drzwi
lub pokrywy). Twardo$¢ tworzy-
wa, z jakiego wykonany zostat
profil uszczelniajacy (EPDM),
réwniez jest najwyzsza sposréd
opisywanych w tym artykule (70
wg skali Shore'a).

Takie cechy idealnie spraw-
dza sie w zabudowach z trudny-
mi warunkami pracy, kabinach
operatoréw maszyn budowla-
nych, dzwigdw, suwnic, maszyn
rolniczych.

Masywniejsza budowa pora-
dzi sobie z brudem, przypadko-
wym traceniem uszczelki przez
operatora oraz brakiem spaso-
wania drzwi lub pokryw wzgle-
dem zabudowy. To jednak nie
wszystko, gdyz profile zaciskowe
réwniez réznig sie konstrukcja
w zaleznosci od serii uszczelek.

Dopasowanie do
ksztaltu zabudowy
Profil zaciskowy w uszczel-
kach krawedziowych odpowiada
za skuteczne zamocowanie na
krawedzi blachy. Wymagamy
od niego odpowiedniej sztyw-
nosci, aby uszczelka nie zsuwa-
fa sie samoczynnie oraz pewnej
elastycznosci i tatwosci dopa-
sowania. Chodzi tutaj przede
wszystkim o dopasowanie do
zagietych czesci zabudow.
Najwiekszym problemem za-
wsze sg naroza oraz przejscia
powierzchni. Zastosowanie
zaokraglen pozwala zamon-
towa¢ uszczelke w catosci,

Spos6b montazu oraz specyficzne promienie zaokragleni podawane
dla réznych typow uszczelek (A lub D) dla serii GN 2180 (na gorze)

i GN 2182 (na dole).
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bez koniecznosci ciecia. Brak
cie¢ pozytywnie wptywa na
szczelno$¢ potaczenia. Profile
zaciskowe réznia sie od siebie
konstrukcja, co przektada sie
na minimalne promienie, na
ktérych uszczelki beda skutecz-
nie i trwale wykonywac swoja
prace. Im mniejsze promienie
zaokraglen, na ktérych moga
one dziata¢, tym lepiej.

Profile zaciskowe w serii
GN 2180 i GN 2182 nie s3 takie
same i réznia sie od siebie kon-
strukcja. W serii GN 2182 mamy
wzmocnienie stalowe, ktére za-
topione jest w tworzywie PVC.
Grubszy i bardziej zaokraglony
profil uszczelniajacy, w potacze-
niu z wktadka zaciskowa o od-
powiednio dobranym ksztatcie,
daja sie bardzo dobrze formo-
wac i nie zatamujg sie nawet na
matych promieniach. Tworzywo
PVC jest odporniejsze na pamie¢
ksztattu i daje sie prosciej for-
mowac niz EPDM oraz NBR.
Uszczelki serii GN 2182 prefe-
rowane sa zatem wszedzie tam,
gdzie mamy mate promienie za-
okraglen oraz wyeksponowanie
na warunki atmosferyczne.

Profil zaciskowy uszczelki
GN 2180 zbudowany jest z ze-
spotu zaciskowego wykonanego
na bazie poliestru, ktéry wzmoc-
niony jest zbrojeniem stalowym.
Zespbt zaciskowy stanowi
szkielet zatopiony w tworzywie
NBR lub EPDM, ktéry widzimy
z zewnatrz. Dzieki takiej kon-
strukgji profil zaciskowy fatwo

formowa¢, ponadto daje on
mozliwo$¢ dopasowania do
wiekszego zakresu grubosci bla-
chy przy takiej samej konstruk-
¢ji. Profil uszczelniajacy w serii
GN 2180 ma mniejsze grubosci
Scianek i trudniej uktada sie na
matych promieniach zaokraglen.
Rozwigzanie tego problemu to
seria GN 2181, ktéra daje sie za-
montowac na kacie 90 stopni,
a powstata z trwatego potacze-
nia dwdch precyzyjnie docietych
odcinkéw serii GN 2180.
Uszczelka serii GN 2181
to uszczelka narozna, stuzaca
do pewnego uszczelnienia ka-
téw prostych w zabudowach,
powstata z fabrycznego pota-
czenia dwdch uszczelek serii
GN 2180. Wystepuje w doktad-
nie takich samych rozmiarach
oraz typach tworzywa (EPDM
lub NBR) jak seria GN 2180.
Dzieki temu moze by¢ czescia
wiekszego projektu uszczelnia-
nia niezaleznie od rodzaju che-
mii i grubosci blachy. Podobnie
jak seria GN 2180 uszczelki se-
rii GN 2181 wykonane z EPDM
posiadaja certyfikat zgodnosci
znormami UL 94-HB i UL 50.

Uszczelka narozna GN 2181.

Uszezeld
GN 2181, Typ D

Precyzyjnie dociete na kat 45 stopni uszczelki serii GN 2180, potaczone
i zwulkanizowane ze sobg, tworza naroznik uszczelniajacy.

www.wydawnictwofaktor.pl
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ELESA+GANTER®

ELESA+GANTER?® jest spotka joint-venture, stworzona
przez dwoch lideréw w branzy standardowych

elementéw maszyn: Elesa S.p.A (Monza, Milano, Italy)
i Otto Ganter GmbH & Co. KG (Furtwangen, Germany).

ELESA+GANTER" to ponad 60.000 standardowych
elementéw i czesci do maszyn i urzadzen oraz wiele
produktéw specjalnych wykonywanych pod okreslone,
specyficzne wymagania klienta.

Swiatowa sie¢ dystrybucji produktéw Elesa+Ganter
obejmuje 70 krajéw. ELESA+GANTER Polska Sp. z 0.0. jest
czescig grupy ELESA+GANTER® i zajmuje sie dystrybucja
produktéw rodzimej marki. Wykwalifikowana kadra

i magazyn w Polsce gwarantuja oprécz najwyzszej
jakosci produktow doradztwo techniczne u klientéw,
profesjonalna i szybka obstuge sprzedazowa (20.000
elementéw E+G dostarczane jest w systemie 24h

z magazynu w Polsce).

Podsumowanie

Dwa rézne rodzaje uszcze-
lek krawedziowych oraz dodat-
kowa, specjalna wersja narozna
GN 2181 pozwalaja na dopa-
sowanie do praktycznie kazdej
aplikacji. Niezaleznie od $ro-
dowiska chemicznego zawsze
znajdziemy odpowiednio od-
porng wersje uszczelki GN 2180.
Podobnie, gdy bedziemy chciel
wysta¢ maszyne do Kanady lub
USA. Uszczelki serii GN 2180
i GN 2181 wykonane z EPDM sg
certyfikowane jako spetniajace
normy klasy UL 94-HB i UL 50.
Oznacza to, ze zamontowanie
tego typu uszczelek jest zgodne
z wymogami bezpieczenstwa,
ktére obowigzuja w USA i Ka-
nadzie.

PREZENTACIJE

Seria GN 2182, ze wzgledu na
specyficzne cechy konstrukcyjne,
idealnie sprawdzi sie w trudnych
warunkach pracy. Jej profil uszczel-
niajacy, ze $ciankami o znacznej
grubosci, jest odporny na brud
i nieuwaznych operatorow.

Uszczelki krawedziowe do-
stepne sg w wielu wersjach i od-
mianach. Niezaleznie od tego,
czy mamy do uszczelnienia
drzwi, pokrywe, wiaz lub uchyl-
ne okno, bedziemy w stanie
dopasowac taka, ktéra spetni
swoje zadanie. Doradcy tech-
niczni ELESA+GANTER chetnie
pomoga dobra¢ odpowiednie
rozwigzanie, a dostawa niemal
dowolnej dtugosci uszczelek od-
bywa sie w 24 godziny od mo-
mentu ztozenia zamdéwienia. @

&3 | ELESA+GANTER

Twol klienci

www.4woodi.pl

wood o7
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Potmaski filtrujgce w klasach FFP1, FFP2, FFP3.

Nowoczesne, komfortowe
produkty FILTER SERVICE Sp. z o.0.

Spotka | Filter Service” od ponad 25 lat zajmuje sie¢ produkcjg materiatow
filtracyjnych, indywidualnych srodkéw ochrony uktadu oddechowego oraz
badaniami laboratoryjnymi. Przedstawiciele przedsiebiorstwa prowadza
takze szkolenia w zakresie prawidtowego doboru, dopasowania do
uzytkownika i stosowania srodkow ochrony drog oddechowych.

Gtéwnymi produktami firmy sa
pétmaski filtrujace w dwdch
ksztattach w klasach P1,P2 i P3
oraz filtry przeciwpytowe do
pétmasek wielokrotnego uzyt-
ku. Ciagty rozwdj, podazanie za
potrzebami rynku, doskonalenie
produktéw zaowocowaty wpro-
wadzeniem na rynek pétmasek
bez zacisku nosowego serii
SIMPLA.

Badania dopasowania
powyzszych pdétmasek do
konkretnych uzytkownikéw
urzadzeniem Porta Count po-
zwalajg na stwierdzenie, ze
w znakomity sposéb dopasowu-
ja sie do twarzy pracownikdw.
Likwidacja zacisku nosowego
i wprowadzenie specjalnych wy-
pustek uszczelniajacych w cze-
$ci nosowej czaszy potmaski
pozwolita na pozbycie sie kto-
potu z zaparowywaniem ochron

oczu. W zasadzie pétmasek tej
serii nie da sie Zle zatozy¢.

Na bazie tych nowocze-
snych wyrobéw wyprodu-
kowane zostaty pdétmaski
z dodatkowymi filtrami.

Bardzo duze zwiekszenie
powierzchni filtracji przede
wszystkim obnizyto opory
przeptywu powietrza. Zaréwno
potmaska w klasie P2 jak i pot-
maska w klasie P2 maja poczat-
kowe opory duzo nizsze nize te,
ktére norma przewiduje dla
klasy P1. Zastosowane zawory
zwrotne taczace filtry z cza-
sza pétmaski nie pozwalaja na
mieszanie sie cieptego wydy-
chanego powietrza z czystym
pochodzacym z filtréw. Dodat-
kowo powietrze z filtréw trafia
pod czasze pétmaski punktowo,
dajac poczucie chtodnego po-
wiewu na twarzy uzytkownika.

18 MAszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020
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Zakladajac prawidtowo $rodek ochrony drég oddechowych, pracownik
pozbywa si¢ jednoczesnie problemu zaparowywania ochron oczu.
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Potmaski filtrujgce w klasach FFP2, FFP3 i pétmaska ETNA.

Rozwiazania te maja bardzo
duzy wptyw na komfort pracy.
Czteropunktowe mocowanie
tasmy nagtowia, uszczelka
wewnetrzna i brak zacisku no-
sowego sprzyjaja bezproblemo-
wemu zaktadaniu pétmaski.
Dobre dopasowanie do
twarzy, wysoki komfort uzyt-
kowania i $wiadomos¢ zagro-
zen na stanowisku pracy moga
by¢ zacheta dla uzytkownikdw
do stosowania $rodkéw ochro-
ny drég oddechowych. Jest to

szczegdblnie wazne w przed-
siebiorstwach zajmujacych
sie obrébka drewna. Aktualne
Rozporzadzenie Ministra Ro-
dziny, Pracy i Polityki Spotecz-
nej z dnia 12 czerwca 2018 r.
w sprawie najwyzszych do-
puszczalnych stezen i natezen
czynnikéw szkodliwych dla zdro-
wia w Srodowisku pracy okresla
Najwyzsze Dopuszczalne Ste-
zenie dla pytéw drewna na po-
ziomie 3 mg/m?®. Warto$¢ NDS
dotyczy wszystkich rodzajow

F!Q{‘S‘EP.‘{ 1.3

Filtry przeciwpytowe do pétmasek wielokrotnego uzycia
serii 6000 i 7500 3M FS-ZI25, FS-Z128, FS-ZI35, FS-Z138.

www.4woodi.pl

pytéw drewna. Substancja ra-
kotwdrcza kategorii 1 zgodnie
zklasyfikacja Miedzynarodowej
Organizacji Badan nad Rakiem,
IARC (Monografia IARC t. 100C,
2012). Powyzsze rozporzadze-
nie zlikwidowato podziat pytéw
drewna na twarde i miekkie,
uznajac, ze obydwa typy sa
réwnie szkodliwe.

Najnowszymi produktami
FILTER SERVICE sa filtry prze-
ciwpytowe do pétmasek wie-
lokrotnego uzycia serii 6000
i 7500 3M.

Wszystkie produkowane
przez przedsiebiorstwo Srodki
ochrony drég oddechowych
spetniaja wymagania nowego
Rozporzadzenia Parlamen-
tu Europejskiego i Rady (UE)
2016/425 z dnia 9 marca 2016

REKLAMA

PREZENTACIJE

w sprawie $rodkéw ochrony in-
dywidualnej.

Wysoka jakos$¢ produktéow
firmy FILTER SERVICE potwier-
dzaja odbiorcy z Polski i zagra-
nicy, a takze liczne wyréznienia
i medale imprez targowych.
Osiagniecia firmy zapewnia,
oprécz $wiatowej technologii,
wtasna produkcja surowcow
w postaci wtéknin pneumo-
termicznych i igtowanych,
nowoczeénie wyposazone
laboratorium oraz majaca
wptyw na rozwdj dziatalnosci
i jej konkurencyjnosci na rynku
- kultura organizacji. Gtéwnym
jej aspektem jest otwartos$¢
na otoczenie, nacisk na roz-
woj oraz osigganie coraz lep-
szych wynikdw. ]

I3 | FILTER SERVICE

4): CityMask

QO FILTER SERVICE

CERTYFIKOWANE

POLMASKI
KLASY FFP2 ORAZ FFP3

FILTER SERVICE Sp. z 0.0.
Tel: (+48 42) 717 15 81
Tel: (+48 42) 717 19 76

sklep@citymask.eu

sklep.citymask.eu
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ATLAS - centrum ciesielskie
do obrdébki elementéw
konstrukcyjnych i Scian domow.

CNC Fanum
- najlepsza inwestycja
na niepewne czasy

. Poczatek 2020 roku juz na zawsze zapisze sie w kartach historii jako przyktad
odzwierciedlajacy idee ,czarnego tabedzia”, czyli zjawiska cechujacego sie na

tyle niskim prawdopodobienstwem zaistnienia, ze rzadko kto bierze je pod
uwage w swoich planach biznesowych. Bardzo wiele firm polskich i swiatowych
obudzito sie z dnia na dzien w nowej rzeczywistosci z minimalng iloscia czasu
na przystosowanie. Sytuacja byla i nadal jest bardzo dynamiczna. Bardzo wiele
polskich firm drzewnych wykorzystuje rozregulowany rynek jako szanse na
pozyskanie nowych klientow, przetarcie nowych szlakéw handlowych, a nawet
otwarcie sie na nowe produkty. Po czasowym lockdownie obserwujemy aktualnie
gwattowny wzrost zamowien w branzy. Taki brak stabilnosci w produkcji jest
wyzwaniem dla rodzimych firm i ich parku maszynowego, stad duze inwestycje
w nowe obrabiarki CNC, w tym rodzimego producenta — Fanum.
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Dlaczego Fanum?
Podkarpacki producent od
blisko 14 lat buduje swoja marke
niezmiennie na tych samych za-
sadach: jako$¢, wydajnos¢ i jak
najlepsza obstuga posprzedazo-
wa. Dzieki tym prostym regutom
Fanum systematycznie zwieksza
pule statych, zadowolonych klien-
téw na rynku polskim, ale takze
poza granicami. Producent chwali
sie, ze ponad 50% jego maszyn
CNC, wyprodukowanych w 2019
roku na Podkarpaciu, zostato
zakupionych przez dotychcza-
sowych, zadowolonych klientéw.
Niezaleznie od typu obrabiarki
konstruktorzy Fanum stosuja te
same, najwyzszej jakosci kom-
ponenty gwarantujace najlepsze
parametry techniczne maszyn.
W parze z obrabiarka idzie opro-
gramowanie — standardowym
elementem kazdej obrabiarki
do branzy drzewnej i pokrew-
nych jest autorski program
VisioCNC. To wyjatkowe narze-
dzie do sprawdzania, symulacji

REKLAMA

i optymalizacji programéw ro-
boczych tworzonych za pomoca
wszystkich systeméw CAD/CAM
dostepnych na rynku. Program
VisioCNC w petni odzwierciedla
wszystkie funkcje sterowni-
ka numerycznego, co oznacza
100-procentowa kompatybilnos¢
oprogramowania z maszyna.

Jakos¢ serwisu nigdy
nie byla tak wazna
jak teraz!

Utrzymanie ruchu podczas
zamknietych granic moze sta-
nowi¢ prawdziwe wyzwanie dla
przedsiebiorcy, ktéry polega na
zagranicznym parku maszyno-
wym. Mozliwos$¢ szybkiej in-
terwencji serwisu, wznowienie
produkgji i dotrzymanie terminu
dostawy to niekiedy ,by¢ albo
nie by¢” dla zaktadu lub firmy.

Szybki i sprawny serwis jest
kluczowy dla utrzymania ruchu
i ciagtosci produkcji. Fanum
zapewnia, ze kazda ingerencja
serwisanta poprzedzona jest

MASZYNY

SIGMA DUAL - dwugtowicowe centrum do wydajnej obrobki
na wielu stotach.

petng diagnostyka maszyny
poprzez tacze internetowe.
W praktyce eliminuje to tzw.
,puste przejazdy” technikéw
tylko po to, by przekonac sie,
jaki komponent ulegt awarii.
Co wiecej, statystycznie ponad
90% problemdéw udaje sie roz-
wigzac¢ zdalnie. Zaawansowany

modut diagnostyczny pozwala
na bardzo szybkie wykrycie
symptomoéw awarii kluczowych
komponentdw, takich jak wrze-
ciono frezujace czy elementy
przeniesienia napedu. Modut
pozwala tez zaplanowac serwis
odpowiednio wczesniej, bez za-
burzania planu produkcyjnego.

FANUM Sp. z 0.0., Sp. Komandytowa
39-110 Wielopole Skrzyriskie 11B

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl

FANUM

KILKASET MASZYN
5-OSIOWYCH
W POLSCE

LAMBDA GT

POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

OFERUJEMY MASZYNY STEROWANE
NUMERYCZNIE DO PRODUKCJI:

« krzeset i innych mebli szkieletowych « mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej « obrébki elementéw z tworzyw sztucznych
i aluminium « linie do obrébki elementéw wiezb dachowych

www.4woodi.pl

3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM 21



Klienci Fanum ciesza sie na-
tychmiastowym dostepem do
czesci zamiennych (whasny ma-
gazyn czesci) i srednim czasem
naprawy serwisowej (liczony od
momentu przyjecia zgtoszenia)
wynoszacym mniej niz 24h! Nie
musza obawiac sie tez, ze czeka-
jac na naprawe urzadzenia, nie
dotrzymaja terminu dostawy
lub zaskocza ich koszty naprawy
serwisowe;.

Uniwersalna
konfiguracja
przygotowana pod
rozne aplikacje
Obrabiarka Sigma, piecio-
osiowe, uniwersalne centrum
oferowane przez Fanum, uchodzi
za najbardziej wszechstronna
konstrukcje. Te masywne centra
CNC spetniaja wszystkie wspot-
czesne wymagania doktadnosci,
funkcjonalnosci, jakosci i ceny. Po-
pularno$c¢ tej serii maszyn jest tak
duza przede wszystkim ze wzgle-
du na jej konstrukcje. W zalezno-
$ci od modelu obrabiarka moze
miec¢ rézna wielkos¢. Zakresy ob-
rébcze w osiach X, Y, Z sg impo-
nujace: w osi X od 1900 do 6300
mm, w osi Y od 1550 do 4000
mm, w osi Z od 750 do 1500 mm.
Specjalna konstrukcja supor-
tu osi Z stwarza wielkie mozliwo-
$ci w matych warsztatach. Przy
zakresie pracy ponad 1 m ma-
szyna miesci sie w pomieszczeniu

o wysokosci do 3,4 m, dlatego
jest swietna réwniez dla matych
warsztatéw stolarskich. Cechy
charakterystyczne serii Sigma:

e zwarta, masywna konstruk-
cja bramowa gwarantuje
sztywnos¢ i pozwala na uzy-
skanie wiekszych predkosci
posuwu w osiach liniowych,

e mozliwosé¢ frezowania na-
przemiennego, na dwdch
stofach, a po ztaczeniu bla-
téw mozliwos¢ obrobki detali
wielkogabarytowych,

* zastosowanie wielowrzecio-
nowej gtowicy z wrzecionami
o0 duzej mocy, umozliwia fre-
zowanie réznymi narzedziami,
bez koniecznosci wymiany,

e zastosowanie dwdch lub wie-
cej gtowic obrébczych w za-
leznosci od modelu,

e wyposazenie obrabiarki
w system automatycznego
zatadunku/roztadunku po-
zwala na seryjna obrébke
elementdw.

Uniwersalna obrabiarka serii SIGMA sprzezona z robotem
ramieniowym do zatadunku i odbioru elementéw.

SIGMA L - wielowrzecionowe centrum
obroébceze CNC do seryjnej obrébki elementéw

mebli i drzwi.

Zastosowanie powyzszych
rozwigzan w optymalnej konfi-
guracji pozwala na komplekso-
wa obrdébke na jednej maszynie,
znacznie skracajac czas i zwiek-
szajac wydajnos¢ produkcji.
Odpowiednia konfiguracja i wy-
posazenie sprawia, ze praca na
obrabiarkach serii SIGMA jest
niezwykle efektywna. Umozli-
wiaja niezwykle wydajna, a jed-
noczesnie elastyczng produkcje
mebli tapicerowanych, stolarki
otworowej, schodéw oraz galan-
terii drewniane;.

Oprécz maszyn stricte
meblarskich w ofercie FANUM
znajdziemy maszyny ciesielskie.
Ciesielskie centra obrdbcze,
okreslane réwniez mianem ,ro-
botéw ciesielskich”, powstaty do
prac typowo ciesielskich, z mysla
o producentach doméw z drew-
na (doméw prefabrykowanych)
niezaleznie od tego, czy mowa
o wykonywaniu elementéw
Scian, dachdw (wiezby dachowej)
czy innych wielkogabarytowych
elementach konstrukcyjnych. Ma-
szyny ciesielskie stuza do szybkie-
go i precyzyjnego docinania oraz
obrébki (m.in. frezowania, wier-
cenia, znakowania, czopowania)
elementéw drewnianych, wigza-
réw oraz budynkdw szkieletowych
do wiezby dachowej, konstrukgji
drewnianych, do produkcji goto-
wych elementéw doméw prefa-
brykowanych. Przyktadem takiej
maszyny jest ATLAS. Zamystem
przy konstruowaniu Atlasa byto
uzyskanie jak najwiekszej uni-
wersalnosci — maszyna moze
obrabia¢ panele LVL lub CLT

o maksymalnych dostepnych
wymiarach. Poradzi sobie takze
zwszelkiego rodzaju wielkogaba-
rytowymitukami z klejonki, a tak-
ze stolarka otworowa, schodami,
krzywulcami, a nawet z modelo-
waniem przestrzennym. Wszystko
to dzieki zaawansowanej tech-
nicznie gtowicy obrébczej o wyso-
kiej mocy i momencie obrotowym
napedéw w osiach obrotowych A i
C. Nie mniej istotne sa dodatko-
we hamulce hydrauliczne, dzieki
ktérym mozna zablokowac osie
obrotowe pod dowolnym katem.
Ta opcja przydaje sie szczegblnie
przy pracy ciezkimi narzedziami,
jak pita czy gtowice specjalistycz-
ne. Kompaktowa konstrukcja
gtowicy jednostronnie podpartej
gwarantuje optymalne dojécie do
elementéw obrabianych i mozli-
wos¢ obrébki nawet skompliko-
wanych bryt wklestych, takich jak
bardzo modne ostatnio wanny
drewniane.

Specjalisci FANUM zawsze
stuzg fachowym doradztwem
w kwestii doboru najlepszego wa-
riantu maszyny, zawsze w oparciu
o0 konkretne potrzeby produkcyj-
ne kupujacego. Elastyczne po-
dejscie do konstrukgji, wsparcie
technologiczne dla uzytkownikéw
swoich maszyn, peten pakiet
szkolen pozwalajacych w petni
wykorzystac ich potencjat. Po-
nadto szybki i sprawny serwis,
a przede wszystkim wysoka ja-
ko$¢ i wydajno$¢ obrabiarek tego
rodzimego producenta z pewno-
$cig zastuguja na uwage. [ ]

G | FANUM



/' LASERY LINIOWE PRZEMYSL DRZEWNY

Zastosowania: mmmm POlski producent
B Traki

B Wielopity
® Obrzynarki

www.lasery.semicon.com.pl

Gwarancja - 2 lata

Sootkajmy siene [B) 2 Semicon Sp. z o.0. | Dziat Optoelektroniki
e st StggkoDnBFMA b ul. Zwolenska 43/43a, 04-761 Warszawa

tel. 22 615-73-71 |

P.P.U.H. DARIUSZ PROCHERA

Lubnoéw 84, 57-220 Ziebice
tel./fax 74 819 90 76, tel. kom. 606 831 831, e-mail:dariuszprochera@interia.pl
www.prochera.com.pl

PRODUCENT: Szlifierek do drewna, narzedzi szlifierskich do szlifowania elementow drewnianych
i drewnopochodnych, krzywoliniowych, profilowanych i tukowych, maszyn do strukturyzacji (postarzania) drewna.
Walcowych naktadarek kleju, linii do nanoszenia oleju/wosku, uszlachetniania powierzchni,
przenosnikow rolkowych i tasmowych.

tel. 52 381 02 18, fax 52 381 01 97

(\-'I o s KA® ) e-mail: oska@oska.com.pl

Przyteki, ul. Wydmowa 7, 86-005 Biate Btota

Mechanika Maszyn

Z i Urzadzen Przemystowych
81-526 Gdynia ul. Jesionowa 7/9

tel./fax 58 624 83 16
www.bez.com.pl serwis: 501 53 70 37

OBRABIARKI
DO DREWNA

WIELOPILY, REBAKI BEBNOWE | ZASYPOWE, R D JEMY: 557
LINIE DO ROZKROJU TARCICY B ok

| PRODUKCJI BIOMASY Z ODPADOW DRZEWNYCH * wyréwniarko-grubiarki

« pilarki tarczowe

« wiertarko-frezarki
WWW.OSKA.COM.PL « cykliniarki - szeroki asortyment
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MASZYNY

Polskie maszyny,
Swiatowa |akosc

Rynek stawia dzi$ przed producentami maszyn szczegoélnie wysokie wymagania
i nie dotyczy to tylko sektora drzewnego czy meblarskiego, ale wlasciwie kazdej

gatezi przemystu. W dobie czwartej rewolucji przemystowej ci, ktorzy nie nadazaja

za zmieniajgcymi sie oczekiwaniami, nie majg wtasciwie szans na utrzymanie swojej
pozycji. Firma Gumet jest flagowym przyktadem tego, jak modyfikowac i udoskonalac
oferte, aby zaspokoi¢ potrzeby klientéw zaréwno z rynku polskiego, jak i z zagranicy.

Od momentu swojego powsta-
nia w 1958 roku firma Gumet
przeszta droge od produkcji
czesci motoryzacyjnych i na-
rzedzi warsztatowych, poprzez
spawane konstrukcje stalowe,
az do maszyn do strukturyzacji
i szlifowania. Regularnie wpro-
wadzane we flagowych liniach
urzadzen udoskonalenia spra-
wiaja, ze oferta firmy ewoluuje,
za$ sam producent utrzymuje
SW0ja mocng pozycje cenione-
go dostawcy szlifierek i maszyn
do strukturyzacji. Umozliwia to
w réwnej mierze rozbudowany
park maszynowy, co i elastycz-
nos¢ proceséw produkcyjnych
oraz indywidualne podejscie
do klienta. Dzieki temu Gu-
met jest w stanie zrealizowa¢

Szlifierko-szczotkarki z serii P

nawet najbardziej nietypowe
zamowienia.

Strukturyzacja

i szlifowanie -
szybciej, dokladniej,
latwiej

Maszyny do strukturyzagji
i szlifowania z serii PL sa obec-
ne na rynku od kilku lat, prze-
chodzac przez ten czas niejeden
lifting.

,Udoskonalenia i modyfi-
kacje wprowadzamy w oparciu
o sugestie klientéw, a takze
baczne obserwowanie rynku”
— moéwi Szymon Guminski z fir-
my Gumet.

Na czym te zmiany po-
legaja? Tylko w ostatnich
miesigcach zostata znacznie

@
®
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uproszczona ich obstuga, m.in.
dzieki niezaleznej regulacji
rolek dociskajacych oraz za-
stosowaniu systemu szybkiej
wymiany szczotek walcowych.
Klient ma ponadto mozliwos¢
wyboru rodzaju oraz ilosci
sekgcji roboczych. Mozliwe jest
tez wyposazenie maszyny
w szczotki walcowe o mocy od
3 do 11 kW, oscylujace stacje
dyskéw planetarnych lub sekcje
szlifu poprzecznego.

,Nowa seria PL wykorzy-
stuje oscylujacy ruch dyskéw
planetarnych. Gtowice plane-
tarne moga by¢ wyposazone
w lamelowe dyski szlifujgce lub
dyski do strukturyzacji, a kine-
matyka pracy dyskéw umozliwia
gteboka i rdwnomierna obrébke

powierzchni. Dzieki temu moz-
na uzyskac strukture zblizona
do piaskowania. Ten ztozony
ruch mozna takze wykorzysta¢
w szlifowaniu i matowieniu za-
réwno elementéw ptaskich, jak
i frezowanych, takich jak fronty
meblowe oraz drzwi” — wyjasnia
Szymon Guminski.

Zabudowana konstrukcja
ramy w urzadzeniach z serii
PL sprawia, ze w poréwna-
niu do wczesniejszych wersji
zwiekszony jest poziom bez-
pieczenstwa operatora, a ma-
szyna jest jednoczesnie lepiej
odpylana.

Seria PL umozliwia obrdb-
ke elementéw o dtugosci od
350 lub 460 mm, a jesli jest
potrzeba szlifowania krétszych

www.wydawnictwofaktor.pl
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Szlifierka PROFI 150

elementéw, to mozna zastoso-
wac podcisnieniowy stét posuwu.

Maszyny sa w petni przy-
stosowane do pracy w linii pro-
dukcyjnej. Istnieja dwie opcje
sterowania: za pomoca stan-
dardowych potencjometréw,
przyciskéw i korb lub za po-
$rednictwem dotykowego pa-
nelu PLC z pamiecia ustawien.
Urzadzenia z serii PL dostepne
sa w kilku szerokosciach: 1000,
1350 lub 1600 mm.

Wyposazone sa one w stacje
szlifowania poprzecznego. Wyko-
rzystanie oscylujacego trzewika
umozliwia uzyskanie efektu cie-
cia pita na powierzchni, co jest
rozwigzaniem szczegdlnie poza-
danym w przypadku producen-
téw podtég.

Nacinarka
ACM 300-650

www.4woodi.pl

Szlifierki PROFI 150
Szlifierki z serii PROFI 150
moga postuzyc jako baza dla za-
awansowane;j linii produkcyjnej.
Szlifowanie w tych maszynach
odbywa sie przy uzyciu dowol-
nej ilosci szczotek — gérnych,
dolnych lub bocznych. Kazda
z gtowic posiada precyzyjna re-
gulacje odlegtosci od elementu
oraz kata pochylenia.
,Predkosci obrotowe szczo-
tek oraz posuw sa ptynnie re-
gulowane, dzieki czemu mozna
dostosowac tempo obrébki do
zréznicowanej produkcji. Szero-
ko$¢ robocza maszyny wynosi
150 mm i jest wystarczajaca
przy produkcji listew i innych
elementéw wzdtuznych” — wy-
jasnia Szymon Guminski.

Maszyny ACM do
produkcji deski
podlogowej

Poprzeczne podciecia na
spodniej stronie deski podto-
gowej to rozwigzanie, ktére
stosowane jest przez produ-
centéw aby poprawi¢ parame-
try wyrobu finalnego. Nacinanie
powoduje odprezenie deski,
a tym samym - poprawe jej
elastycznosci.

,Znaczna grupa odbior-
céw naszych maszyn sa
producenci warstwowych

podtég drewnianych, ktérzy
w procesie produkcyjnym sto-
suja wiasnie poprzeczne pod-
ciecia na spodniej stronie deski.

Kierowana jest do nich seria
maszyn ACM” — méwi Szymon
Guminski.

Nacinarki umozliwiaja pre-
cyzyjne okreslenie odlegtosci
nacie¢ od poczatku i konca
deski, a takze ich gtebokosci.
Programowalna jest réwniez
dtugos¢ deski, a klient ma
mozliwos¢ wyboru rozstawu
i szerokosci nacie¢. Maszyna
moze pracowa¢ w potacze-
niu z podajnikiem buforowym
oraz stotem odbiorczym,
dzieki czemu do jej obstugi
zaangazowany bedzie tyl-
ko jeden pracownik. ]

@ | Gumet

Szczotkarka P1350L-D1WB3
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Obrabiarki
dla wymagajacych

Obrabiarki Lazzoni Group, tworzone z mysla zarowno o potrzebach odbiorcow
przemystowych, jak i matych zaktadow stolarskich to maszyny, ktorych nie trzeba
nikomu przedstawiac. Najwyzsza jakos¢, wysokiej klasy podzespoty, ogromne
doswiadczenie oraz wspotpraca z producentami z catej Europy sprawity, ze
urzadzenia tej marki sa w stanie zaspokoi¢ nawet najbardziej rygorystyczne
oczekiwania klientow.

Centrum wiertarskie CNC 100 GT.

EXPERT CNC 100 GT

Wysoko wydajne, automa-
tyczne centrum wiertarskie do
elementéw meblowych EXPERT
CNC 100 GT to najwyzszy
z modeli serii EXPERT Maszyna
Swietnie sprawdzi sie w duzej
produkcji w matych partiach.
Transport elementéw odbywa
sie za pomoca pasoéw. Jednostki
gorne sg umieszczone na pro-
wadnicach liniowych, co zapew-
nia precyzyjne rozmieszczenie.

Kazda z gtowic jest nieza-
lezna, co pozwala maksymalnie
wykorzysta¢ potencjat Experta
CNC 100 GT. Cztery suporty
utrzymujace materiat zapewnia-
ja stabilno$¢, ponadto centrum
wiertarskie jest wyposazone
w 12 punktowych dociskéw
dla prawej i lewej strony. Takie

rozwigzanie gwarantuje precy-
zyjne trzymanie materiatu, co
przenosi sie na jakos¢ wyko-
nywanych nawiertéw. Ponadto
W maszynie zostaty zamonto-
wane kré¢ce odciggowe widrdw,
dzieki ktérym zapewniony jest
wysoki komfort pracy i czystos¢.

Oprdcz wysokiej wydajnosci
i elastycznosci atutami centrum
wiertarskiego Expert CNC 100
GT jest ograniczony praktycznie
do zera czas na przestawienie
gtowic oraz stotéw roboczych.
Otwarty system gwarantuje
elastyczna wspétprace z opro-
gramowaniem klienta, a 8 auto-
matycznych gtowic obrébczych,
wyposazonych w 124 niezalezne
wrzeciona, spetni wszystkie po-
trzeby produkcyjne.
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TRANSPORT
ELEMENTU

JEDNOSTKI
STEROWANE CNC

INTUICYJNY
PROGRAM

Jako najwyzszy model z serii EXPERT centrum CNC 100 GT doskonale
sprawdzi sie w duzej produkcji w matych partiach.

www.wydawnictwofaktor.pl



Expert L3

Expert L3 stoly powrotne i wiercenie 3 elementéw.

EXPERT CNC 100 GT
Dtugos¢ elementu

Grubos¢ elementu
Szerokos$¢ elementu
Catkowita ilo$¢ wrzecion

Predkos¢ na wrzecionach

www.4woodi.pl

390-2500 mm
9-50 mm
100-800 mm
124 szt.

4800 obr./min

MASZYNY

Expert L3

Wiertarki z serii Expert sa
szczegdlnie doceniane przez
tych odbiorcéw, ktérzy ocze-
kuja duzej wydajnosci. Jednym
z najpopularniejszych modeli
jest Expert L3, gdzie wykonanie
wiercenia na gotowo zajmuje za-
ledwie kilka sekund, co znacza-
o przyspiesza proces produkcji.
Maszyna zaopatrzona jest w 2
agregaty poziome oraz 3 jed-
nostki pionowe. Kazdy z agre-
gatéw poziomych wyposazony
jest w 22 wrzeciona. Jednostki
wertykalne przesuwane sa na
prowadnicach liniowych. Pozy-
cjonowanie agregatéw odbywa

EXPERT L3
Minimalna dlugos¢ elementu

Maksymalna diugos¢ elementu

Wydajnos¢ wiercenia przy jednej bazie
Wydajnos¢ wiercenia przy dwoch bazach

Wydajnos¢ wiercenia przy trzech bazach

2 x jednostka pozioma stata

3 x jednostka pionowa podwdjna
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sie za pomoca elektronicznych
licznikéw. Expert L3 moze wy-
konywac operacje wiercenia od
1 do 3 elementéw jednoczesnie.
Przy zastosowaniu 4 ogranicz-
nikéw wydajnos$¢ wynosi do 40
elementéw. Maszyna ma moz-
liwo$¢ pracy z ré6znymi materia-
tami (ptyta/drewno), a solidna
konstrukcja sprawia, ze poradzi
sobie nawet z najbardziej in-
tensywna eksploatacja. Istnieje
mozliwo$¢ montazu transpor-
tera tylnego i bocznego dla po-
wrotu elementu do operatora
oraz transportera odciagowego
WiOrow.

220 mm

2100 mm
12-16 el./min
20-26 el./min
28-40 el./min
22 wrzeciona

2 x 11 wrzecion
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NEXT 2+4 T4

SERIA NEXT

Sa to urzadzenia, ktére
sprawdza sie w tych zakta-
dach, gdzie kazdy centymetr
przestrzeni jest na wage zto-
ta, a zarazem liczy sie wysoka
wydajnos¢. Flagowy model,
NEXT 2+4 T4, zaopatrzony w 2
agregaty poziome, 4 pionowe
oraz 4 tylne a przy tym zajmu-
je bardzo mato miejsca. Kazdy
z agregatéw wyposazony jest
w 11 wrzecion, a pozycjonowa-
nie agregatéw odbywa sie za
pomoca elektronicznych liczni-
kéw. Maszyna wyposazona jest
w podajnik oparty o serwomo-
tory badZ pneumatyczny wraz
zmagazynkiem na 18 ptyt i po-
wrotem elementu do operatora.

Magazynek zatadunkowy
opuszcza element przeznaczony
do obrdbki tak, aby nie ocierat
0 pozostate, dzieki czemu nie
zachodzi ryzyko zarysowan.
Ponadto powrét elementéw na
wysokos$¢ ergonomiczna dla

NEXT 2+4 T4
Maksymalna dtugos¢ elementu
Maksymalna grubos¢ elementu

Maksymalna szerokosc¢ elementu

operatora (z mozliwoscia regu-

lacji) znacznie podnosi komfort

pracy. Maszyny serii NEXT do-
stepne sq w dwdéch wariantach
dtugosci roboczej: 1500 lub

2200 mm.

Wiertarka ma rozbudowane
mozliwoéci personalizacji m.in.
poprzez:

e zastosowanie dedykowa-
nych gtowic,

e dodanie kolejnej belki z gto-
wicami gérnymi,

e konfiguracji maszyny jako
sterowanej CNC (w wersji
klasycznej z automatycz-
nym rozjazdem osi Z oraz Y
i wersji z gtowica CNC)),

e opcjonalnie dostepny jest
réwniez agregat pitki nutu-
jacej badz frezu dedykowa-
nego np. pod ptyte HDF. -

6 | Lazzoni Group

1500/2200 mm
30 mm

420 mm
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LAZZON

Magazynek wibracyjny w wiertarce NEXT.

www.wydawnictwofaktor.pl
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B KIM JESTESMY?

Lazzoni Group tworzy silng grupe obrabiarek
stworzonych dla przemystu. Dzieki wspotpracy
z producentami z Europy, Turcji oraz Azji grupa
Lazzoni zdobyta duze doswiadczenie w branzy
meblarskiej oraz stolarskiej. Znajac potrzeby rynku
stajemy na przeciw Panstwa wymaganiom.

Bezpieczna umowa wynajmu
krétko- i dtugoterminowego

W naszej ofercie posiadamy:

©@ Wiertarki wielowrzecionowe
©@ Wiertarki przelotowe

©@ Wiertarko-kotczarki

& Wiertarki sterowane CNC
@ Centra wiertarskie CNC

B DLACZEGO MY?

@ PROFESJONALIZM
@ ZAANGAZOWANIE
@ DOSWIADCZENIE

@ UCZCIWOSC

@ SZACUNEK

@ PASJA

www.lazzonigroup.pl W.yyde]l |l [CINOIVI= tel. +48 535 732 115
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Prasy montazowe

- niezbedny element
w zakiadach obrobki drewna

Oferta firmy Steblo obejmuje rozbudowang game urzadzen, m.in. prasy do
montazu krzeset PM-H czy prasy trapezowe. Producent oferuje mozliwos¢

konfiguracji urzadzen zgodnie z indywidualnym zyczeniem klienta, a takze
rozbudowany pakiet dodatkowego osprzetu, co pozwala precyzyjnie
dopasowac maszyne do specyfiki produkcji danego przedsiebiorstwa.

Prasa montazowa
hydrauliczna typ
PM-H do montazu
krzesel

Urzadzeniem o wszech-
stronnym zastosowaniu, kie-
rowanym do wymagajacych
klientéw, jest prasa hydrau-
liczna montazowa PM-H,
ktéra dzieki zastosowanym
rozwigzaniom konstrukcyjnym
jest niezawodna, tatwa i bez-
pieczna w obstudze. Wysoka
jakos¢ wykonania zapewnia
dtugotrwata i bezawaryjna eks-
ploatacje. Gtéwna cecha ma-
szyny jest duza sita dociskéw
hydraulicznych z mozliwoscia

bezstopniowej regulacji w za-
kresie od 800 do 2500 kg.
Prasa posiada jedno pole
robocze z dwoma stanowiska-
mi, ktére stuzy do montazu kon-
strukcji szkieletowych ptaskich,
np. nég krzeset. Kazde stano-
wisko posiada oddzielny pulpit
sterujacy dwoma sitownikami
hydraulicznymi. Powierzchnia
robocza prasy to stalowa ptyta
otworowa. Na kazdej czesci pola
roboczego mozna zmontowac
jeden element konstrukgji szkie-
letowej. Docisk prasujacy stano-
wig sitowniki hydrauliczne D 60
x 150 mm z dociskami, z regula-
cja kata oraz prety gwintowane

4 Prasa hydrauliczna montazowa PM-H.
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z nakretkami, ograniczajace
skok sitownika. Sitowniki mon-
towane sa do ptyty stalowej
czterema $rubami z nakretkami.
Na polu roboczym znajduje sie
8 podpdr statych, mocowanych
do stotu o odpowiedniej ilosci
Srub. Ukfad sitownikéw hydrau-
licznych i podpér statych mozna
tak skonfigurowa¢, aby klei¢ réz-
ne wielkosci szkieletowej kon-
strukcji drewniane;j.

Wielko$¢ sity docisku si-
townikéw jest regulowana bez-
stopniowo ci$nieniem oleju przy
uzyciu zaworu przelewowego
z mozliwoscia regulacji w za-
kresie 30-90 bardw.

Prasa posiada rozbudowane
pulpity sterownicze pozwalajace
na oddzielne sterowanie kaz-
dym z sitownikéw dwustronnego
dziatania. Pulpity s3 wyposazo-
ne w przyciski zataczania i wyta-
czania agregatu hydraulicznego,
ustawiania czasu prasowania,
wielokolorowg sygnalizacje
Swietlng pokazujaca aktualny
stan pracy.

Jednym z wazniejszych
aspektéw, na ktére producent
ktadt nacisk podczas projek-
towania, byto bezpieczenstwo
uzytkowania, dlatego w pra-
sie zastosowano obureczne
sterowanie z mozliwoscia
zatrzymania ruchu dociskéw
hydraulicznych w dowolnym po-
tozeniu. Na kazdym z pulpitéw
znajduje sie przycisk grzybko-
wy ,Awaryjny Stop’, odcinajacy
doptyw zasilania i powodujacy

Duza sita dociskéw hydraulicznych z mozliwoscig bez-
stopniowej regulacji w zakresie od 800 do 2500 kg to
duzy atut prasy PM-H, ktora jest dzieki temu urzadzeniem
uniwersalnym i wszechstronnym.

www.wydawnictwofaktor.pl



Prasa pneumatyczna trapezowa PTD.

catkowite zatrzymanie wszyst-
kich uktadéw. Oprécz bezpie-
czenstwa firma Steblo zwraca
duza uwage na ekologie, dlate-
go, stosujac zamki hydraulicz-
ne na kazdym z dociskéw, przy
dtuzszych czasach klejenia moz-
na wytaczy¢ agregat hydraulicz-
ny, @ mimo to dociski pozostaja
w zadanym potozeniu.

Dociski oprécz duzego sko-
ku i mozliwosci mechanicznego
ustawienia ograniczania skoku
posiadaja regulacje kata same-
go docisku w zakresie +7°, dzie-
ki czemu moze on utozyc sie do
ksztattowych elementéw pra-
sowanych lub skorygowac Zle
wykonany szablon stolarski.

Standardowy wymiar stotu
prasy to 2800 x 1400 mm, czte-
ry dociski hydrauliczne o skoku
150 mm oraz 8 oporéw. Klienci
maja mozliwos¢ wyboru rodza-
ju sterowania, a jesli jest taka
potrzeba, wykonywane s3 stoty
robocze w innych wielkosciach.

www.4woodi.pl

Prasy trapezowe

Prasy trapezowe oferowa-
ne przez firme Steblo zasilane
sg sprezarka o regulowanym
ci$nieniu, a wielko$¢ sity doci-
sku sitownika przeponowego
jest regulowana bezstopniowo
cisnieniem powietrza. Bezstop-
niowa regulacje uzyskuje sie
przez zainstalowanie redukto-
ra z zaworem zwrotnym wraz
z blokiem oczyszczania powie-
trza (w komplecie).

Gtéwny docisk prasujacy
podzielony jest na sekcje doci-
skowe, przy czym kazda sekcje
dociskowa stanowi sitownik
pneumatyczny z belka docisko-
wa. Belka dociskowa posiada
cztery sworznie prowadzone
w prowadnicach cylindrycznych.

Na kazdym sworzniu belki
dociskowej znajduje sie spre-
zyna rozprezna, ktéra powodu-
je powrdt belki dociskowej do
pozycji wyjsciowej na skutek
przesterowania zaworu. Kazdy

PRASA PTJ
Pola robocze

Sitowniki dociskowe

Dociski wyréwnujace

Szeroko$¢ klejenia
Grubos¢ klejenia
Cis$nienie robocze

Ci$nienie stosowane

- opcja z podtrzymkami

PRASA PTD
Pola robocze

Sitowniki dociskowe

Dociski wyréwnujace

Szeroko$¢ klejenia

Grubos¢ klejenia

Cis$nienie robocze

Ci$nienie stosowane

- opcja z podtrzymkami

sitownik ma skok 45 mm i jest
sterowany indywidualnie za-
worem z dzwignia reczna. Do
wyréwnywania ptaszczyzny ele-
mentdéw klejonych przeznaczone
sa dociski wyréwnujace (pneu-
matyczne lub mechaniczne),
ktére przesuwa sie na rolkach
tocznych wzdtuz toru jezdnego

REKLAMA

(ilos¢ zalezy od dtugosci klejenia)

(ilos¢ zalezy od sekcji dociskowych)

Dhugosc klejenia (do ustalenia)

Regulacja szerokosci klejenia

(ilos¢ zalezy od dtugosci klejenia)

(ilos¢ zalezy od sekcji dociskowych)

Dhugosc klejenia (do ustalenia)

Regulacja szerokosci klejenia

MASZYNY

1

4-8 szt.

6-9 szt.

2500-6000 mm
100-1030 mm
20-160 mm

0,6 MPa

0,2-1 MPa

co 100 mm

2

8-16 szt.

12-18 szt.

2500-6000 mm
100-1030 mm
20-160 mm

0,6 MPa

0,2-1 MPa

co 100 mm

gérnego i prowadnicy dolnej.
Tego typu pneumatyczne prasy
sa wyposazone w jedno lub dwa
pola robocze i przeznaczone sa
do klejenia elementéw drew-
nianych w ptyty, krawedziaki,
belki, stopnie schodowe, do
obtogowania. [ ]

B3 | steblo

/I, STEBLO

TECHNOLOGIE PRZEMYSLOWE

ul. Lesna 11

64-300 Nowy Tomys|
tel./fax 61 44 24 749
biuro@steblo.pl

www.steblo.pl

POLSKI
PRODUCENT
MASZYN

BLATY | SZUFLADY | RAMY | MEBLE | KORPUSY | KRZEStA
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Pilarki pionowe

Striebig

. Pilarki pionowe Striebig produkowane sa w Szwajcarii. Jest to oferta maszyn
skierowana zaréwno do stolarzy produkujacych meble, jak i firm obrabiajacych
ptyty typu Alucobond czy tworzywa sztuczne. Na targach DREMA 2020
w Poznaniu bedzie mozna zobaczy¢ pilarke Striebig Control z oprogramowaniem
optymalizacyjnym ExpertCut.

Pilarki wyposazone sa w agre-
gat podcinacza, co pozwala na
uzyskanie idealnej jakosci ciecia
w przypadku obrdbki ptyt lami-
nowanych.

Wymiary ustawiane sa
poprzez odczyty cyfrowe lub
z pulpitu (elektroniczny system
pozycjonowania). Doktadne
ustawienie pomiaru przy cie-
ciu elementu daje mozliwos¢

produkowania mebli skrzynio-
wych o bardzo wysokiej jakosci.

W ofercie firmy Striebig
wyréznia sie modele: Compact,
Standard, Evolution, Control
i Striebig 4D. Im bardziej za-
awansowany typ urzadzenia,
tym wiecej rozwigzan automa-
tycznych, takich jak zanurzenie
agregatu w materiat, posuw
ciecia czy ustawianie wymiaru.
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STRIEBIG

Striebig 4D

Najbardziej nowoczesne
i innowacyjne rozwigzania
zawieraja pilarki Striebig 4D.
Posiadaja one inteligentna
optymalizacje ciecia z progra-
mem optymalizacji ptyt i sa zin-
tegrowane ze sterowaniem 4D.
Operator na ekranie dotykowym
127, przy pomocy czubka palca,
moze obstugiwa¢ wszystkie
funkcje pity. Program optymali-
zacji steruje kolejnoscia rozkroju
i optymalizuje proces ciecia oraz
zuzycie materiatéw.

Specjalisci z Lucerny
uzgadniaja z klientem kwestie
interfejsu do indywidualnego
programowalnego pozycjono-
wania ptyty poprzez jej prze-
suwanie i dopasowuja go do
programu optymalizacji ptyt.

W petni zautomatyzowany
rozkréj ptyt oraz obrébka paséw

W BUDOWNICTWIE

Pilarki Striebig mozna wykorzystywac do cie¢ ptyt OSB,
poniewaz gabaryty tych urzadzen oraz zapewniana
glebokosc ciecia sg w pelni wystarczajace. Maszyny

te wykorzystywane sg takze do obrébki plyt typu
Alucobond. Mozna je nimi nie tylko cig¢, ale réwniez
frezowac za pomoca frezéw 90°, 135° oraz w ksztalcie U.

www.wydawnictwofaktor.pl



sa w przypadku sterowania 4D
sprawg oczywista. Operator
ktadzie ptyte na pilarke, a resz-
ta czynnosci wykonywana jest
przez sterowana programowo
maszyne. Przy pomocy opcji
PAV (mechanizm podtrzymu-
jacy i transportujacy element
w pionie) i PPS (programowalne
pozycjonowanie ptyty) trans-
port pionowy i poziomy obra-
bianych elementéw jest w petni
zautomatyzowany.

Obrdbka tworzyw
sztucznych

Urzadzenia Striebig ideal-
nie nadaja sie do ciecia two-
rzyw sztucznych, poniewaz

pilarki moga by¢ wyposazo-
ne w regulowana predkos¢
obrotowa pity gtéwnej, przez
co uzyskiwana jest idealna
jakos¢ ciecia. Inna zaleta ob-
rébki tworzyw sztucznych na
takim urzadzeniu jest to, ze
materiat przy cieciu nie jest
przesuwany, gdyz to agregat
wykonuje cata prace w pionie
i poziomie. Zmniejsza to nie-
bezpieczenstwo zarysowan
obrabianych ptyt.

Wytacznym dystrybutorem
pilarek Striebig w Polsce jest
firma IMA Schelling Polska
z Kijewa. ]

3 | IMA Schelling Polska

www.4woodi.pl

REKLAMA

Y D N'A-GRUPA - JEDE N'CEISS
ROZWOJ PROFESJONALNYCH
ROZWIAZAN DLA MEBLARSTWA

IMA Schelling Group to wiarygodny partner
przy wdrazaniu rozwiagzan systemowych.
Wymagania i oczekiwania klientéw kazdego
dnia stawiaja przed firma nowe wyzwania dla
naszej wiedzy i kreatywnosci.

Wspétpracujac z klientami, opracowujemy
innowacyjne i unikalne rozwiazania dla
indywidualnego procesu produkgcji.

IMA Schelling Polska Sp. z o.0.

Kijewo 40, 63-000 Sroda Wikp.

t: +48 61 286 47 00 - imapolska@ima-polska.pl
imaschelling.com

IMA SCHELLING
GROUP
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Optymalizerka
skrojona na miare

Optymalizerki firmy Metal-Technika to maszyny, ktérych nikomu z branzy

nie trzeba przedstawiac. Jako wiodacy producent urzadzen do automatyzacji
produkgcji firma nie boi si¢ podejmowac nietypowych wyzwan, odpowiadajac w ten
sposob na indywidualne potrzeby klientéw z sektora obrébki drewna. Swietnym
przykitadem moze by¢ wspotpraca z jednym z najwiekszych w Polsce producentow
drzwi, ktérego park maszynowy przed dwoma laty wzbogacit sie o optymalizerke
OWD 1600. Obecnie dla tego samego klienta Metal-Technika realizuje projekt,
ktory ma poszerzyc¢ mozliwosci zastosowania optymalizerki OWD 1700.

Rozbudowana go do optymalizerki. Teraz reali-
wersja optymalizerki  zujemy dwa projekty, w ktérych
OWD 1700 podanie warstw materiatu ze

W swojej podstawowej kon-
figuracji optymalizerka OWD
1700 posiada bardzo praktycz-
ny bufor zatadowczy na po-
daniu materiatu. Jest to bufor
bez zabierakéw, a elementem
transportujacym jest specjalna
gasienica z tworzywa. Oznacza
to mozliwos¢ uzywania maszy-
ny OWD 1700 takze do suchego,
struganego drewna bez ryzyka
uszkodzenia materiatu. Zaleta
tak zaprojektowanego bufora
zatadowczego jest nie tylko
wysoki komfort pracy operato-
ra i zwiekszona wydajnos¢ ma-
szyny, ktéra pobiera materiat
w systemie ciagtym, ale réwniez
mozliwo$¢ zastosowania szer-
szej automatyzacji na podaniu
materiatu.

,Zrealizowalismy juz kilka
wdrozen, w ktérych optymali-
zerka OWD 1700 jest potaczo-
na bezposrednio ze strugarkami.
Takie mate automatyzacje po-
zwalaja na zastapienie nieraz
dwdch pracownikéw, ktérzy zaj-
muja sie przenoszeniem mate-
riatu ze strugarki i podawaniem

sztapla na bufor optymalizerki
bedzie wykonywane przez robo-
ty” — méwi Piotr Falana z firmy
Metal-Technika.
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. METAL TECHNIKA

www.metal-technika.com.pl

optymalizerka
Z pojemnym stputgm buFforowym b | DWD-1_|BE

Mozliwosé automatycznego
odbioru ze strugarki
lub sztaplarki

Podawanie materiatu
w trybie cigglym
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Sztaplarka

_/

Prezentujemy nowg maszyne w naszej ofercie.

Sztaplarka do drewna umozliwia ukfadanie drewna .
warstwami na palecie, przyspieszajgc prace i umozli- R e
wiajgc pracownikowi skupienie sie na samym X
procesie ciecia. Jest ona przystoso-
wana do wspbtpracy z naszymi opty-
malizerkami oraz z maszynami réznych B el
producentéw, takze ze strugarkami, i
wielopitami, itp.
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-

Metoda préb
i bledow

Nowoscig, ktérg Metal-
-Technika obecnie wdraza
w optymalizerce OWD 1700,
odpowiadajac na potrzeby fa-
bryki drzwi — oprécz zrobotyzo-
wanego zatadunku materiatu na
bufor - jest komunikacja z pro-
gramem planujacym produkcje
w fabryce i drukowanie danych
na wycietych elementach.

,Nasza optymalizerka bedzie
otrzymywata z programu zarza-
dzajacego produkcja liste ciecia
przyporzadkowang do kazdej pa-
lety materiatu. Oprdcz listy ciecia
maszyna otrzyma indywidualne,
niepowtarzalne dane dla kazde-
go wycietego elementu. Te dane
musza zosta¢ zaszyfrowane
w kodzie kreskowym i naniesione
na wyciety element” — wyjasnia
Piotr Falana.

Wspdlnie z klientem Me-
tal-Technika przeprowadzita
préby z drukowaniem kodéw
kreskowych bezposrednio na
elementach z drewna sosno-
wego klejonego z dtugosci i na
ptycie MDF, czyli na materiale,
jaki bedzie optymalizowany na
maszynie. O ile dla ludzkiego
oka wszystko byto czytelne, to
czytniki kodéw kreskowych nie
radzity sobie z bezbtednym od-
czytywaniem informacji z kodu
kreskowego. Szczegdlnie stabe
wyniki uzyskat nadruk na natu-
ralnej fakturze drewna sosno-
wego. Ten system znakowania na
drewnie klejonym okazat sie nie-
wystarczajacy takze ze wzgledu
na mikrowczep, ktéry moze miec
braki ksztattu, co dodatkowo wy-
kluczyto jego zastosowanie.

Kolejnym krokiem byty pré-
by drukowania na etykietach. Ten
pomyst dat 100% pewnosci czy-
telnosci nadruku. Dodatkowym
utrudnieniem w realizowanym
zaméwieniu jest koniecznos¢
przyklejania etykiet doktadnie na
srodku dtugosci wycietych ele-
mentéw. Nalezy to zrobi¢ z duza

8

doktadnoscia i bez strat wydaj-
nosci w pracy optymalizerki, dla-
tego Metal-Technika opracowata
specjalny program wykonujacy
dodatkowe pozycjonowanie ele-
mentu wzgledem stempla etykie-
ciarki, a nie tylko pity.

,Aby zatrzyman na samo
etykietowanie byto jak najmniej,
umiescilismy etykieciarke w miej-
scu srodka najczesciej wycinanej
dtugosci. Dzieki temu w mozliwie

najwyzszym stopniu wykorzystu-
jemy zatrzymania materiatu do
ciecia i etykietowania jednocze-
$nie. Mamy satysfakcje, ze coraz
wiecej wiodacych polskich firm,
ktére produkuja meble, drzwi,
okna, program ogrodowy, galan-
terie drzewne, wigzary dachowe
itp. wyposaza swoje parki maszy-
nowe w nasze maszyny typowe.
Réwnie cieszy nas fakt, ze roénie
tez zainteresowanie maszynami
w wersjach specjalnych, ktérymi
odpowiadamy na specyficzne
wymogi klienta i profilu produk-
cyjnego danego zaktadu” — pod-
sumowuje Piotr Falana. |

&G | Metal-Technika
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Jak zwiekszyé¢

MASZYNY

efektywnosc i wydajnos¢
podczas obrobki surowca

Osoby odpowiedzialne za wyposazenie tartakow poszukujg dzis
rozwigzan, ktore nie tylko pozwolg uzyskac¢ wysokiej jakosci wyrob
finalny. Obecnie liczy sie tez szybkos$¢ pracy oraz komfort pracownikow.
W czasach, w ktorych tak duzo mowi sie o ekologii, réwnie istotne

jest zminimalizowanie odpadu poprodukcyjnego i efektywne
zagospodarowanie surowca. Maszyny, ktore spetniajg tak nakreslone
wymogi, znajdziemy w ofercie firmy Zaktad Metalowy Drozdowski.

Pilarka ramowa
pionowa

Popularna maszyna
z oferty firmy Zaktad Meta-
lowy Drozdowski jest ramo-
wa pilarka pionowa w dwdch
wersjach: PRP-58 i PRP-58W.
Obok funkcji tradycyjnego
traka tego typu urzadzenia
z powodzeniem petnia tez role
wielopity czy traka tarczowego.

Pilarka ramowa pionowa PRP-58
przeciera klody o kazdej dtugosci
i $rednicy do ¢ 350 mm.

www.4woodi.pl

Co charakterystyczne - we
wszystkich powyzszych zasto-
sowaniach pilarki charaktery-
zujq sie bardzo matym rzazem.

Pierwsza z wersji prze-
ciera ktody o kazdej dtugosci
i Srednicy do @ 350 mm, druga
— dzieki zwiekszeniu przeswitu
pionowego miedzy walcami do
430 mm - moze cia¢ grubsze
ktody.

Przeswit ramy poziomy 580
mm umozliwia rozciecie nawet
bardzo grubych bali w przypad-
ku uprzedniego, jedno- lub dwu-
stronnego ich obciecia na traku
tasmowym. Producent zastoso-
wat w tym typoszeregu pilarek
szereg innowacji technicznych.

Pilarka powstata przed laty
gtéwnie do ciecia ktéd dtugich
dla producentéw konstrukgji

dachowych. Jednak ze wzgle-
du na zapotrzebowanie rynku,
w 2019 roku powstat nowy me-
chanizm, specjalny do przecie-
rania réwniez watkow krotkich.

Absolutna nowoscig jest za-
stosowanie pitz weglikiem spie-
kanym (HM), dzieki czemu przy
produkcji powtarzalnej mozna
pracowac nawet 24 godziny bez
zmiany pit.

3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

37



MASZYNY

Dane techniczne obrzynarek do desek
Szerokos¢ obrzynania:

- centralna

-boczna

Grubos¢ obrzynania

Pity @ 400 mm z otw. @ 80, @ 30
Predkosc¢ zmiany odlegtosci miedzy pitami
Naped pit

Naped posuwu

Naped ustawienia szerokos$ci obrzynania
Naped uniesienia walcow (na zamdwienie)
Catkowita moc zainstalowana

Predkos¢ posuwu - 6 stopni:

Gabaryty bez stolow

Dlugosé:

- stotu odbierajacego

- szyny podajacej

- catkowita zespotu

Masa catkowita

Dane techniczne pilarek ramowych pionowych

Przeswit poziomy ramy pitowej
Przeswit pionowy miedzy walcami
Skok ramy pitowej

Predkosc¢ obrotowa walu gtéwnego
Posuw roboczy

Wymiary brzeszczotow (dlug. x szer. x grubos¢)
Maksymalna ilos¢ pit

Silnik gtowny

Silnik posuwu

Silnik pompy hydraulicznej

Silnik pompy smarujacej

Minimalna dtugos¢ przecieranej klody

Minimalna dtugos¢ przecierania z osprzetem specjalnym

Minimalna grubosc przetarcia (deski)

Wysokos¢ przecierania klody nad gruntem
Wysokos$¢ torowiska nad gruntem

Docisk walcow

Wymiary gabarytowe pilarki

Catkowita dlugos¢ zespotu z torowiskiem

Masa ze standardowym wyposazeniem

38 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020

OB-II

70-510 mm

20-80 mm
2 szt.

15 mm/s

2 x 52 kW
1,1kw

1,1kw

12,6 kwW/400 V

7-30 m/min

1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15 m

7,00 m

1350 kg

PRP-58

580 mm

350 mm

300 mm

330 obr./min

0,5-2,5 m/min

815 x 70 x 1,6/1,2/1,0 mm
12 szt.

15,0 kW/400 V (lub 11 kw)
0,75 KW/400 V

0,75 kW/400 V

0,18 kw

1,8 m

1,2m

13 mm - standard
5 mm - specjalny montaz pit

880 mm

600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,10 m
10,00 m

3200 kg

OB-IIM
50-320 mm
20-100 mm
20-80 mm

4 szt.

15 mm/s

2 x 6,2 kw
1,1kw

1,1kw

0,2 kw

14,8 kW/400 V
7-30 m/min
1,60 x 1,50 x wys. 1,50 m
2,30 m

3,15m

7,00 m

1400 kg

PRP-58 W

580 mm

430 mm

300 mm

300 obr./min

0,5-2,5 m/min

915 x 80 x 2,0/1,6/1,2/1,0 mm
10 szt.

15,0 kW/400 V (lub 18,5 kW)
0,75 kW/400 V

0,75 kw/4500 vV

0,18 kw

1,8 m

1,2m

13 mm - standard
5 mm - specjalny montaz pit

880 mm

600 mm

hydrauliczny

1,20 x 1,70 x wys. 2,20 m
10,00 m

3450 kg

www.wydawnictwofaktor.pl



MASZYNY

Obrzynarki do desek

Dwustronne obrzynarki do
desek OB-Il oraz OB-IIM to ma-
szyny przeznaczone do obcina-
nia (oflisowania) desek z duza
szybkoscia. Gwarantuja one
mozliwos¢ szybkiej, automa-
tycznej zmiany odlegtosci mie-
dzy pitami, ktéra wynosi 10 mm
il na sekunde. Dzieki wyposazeniu

' w dodatkowy sterownik szeroko-
4ci ciecia (ustawiany w dowolnej
odlegtosci od pulpitu sterowni-
czego) mozliwe jest ekonomicz-

., F® _ ne obrzynanie kazdej deski na
: : ""_j inna szeroko$¢. W ostatnim

= § . czasie obrzynarka przeszta sze-
T ¥ regudoskonalen, m.in. utatwiono
dostep do pitw celu ich wymiany,
wprowadzono bezstopniowa re-
gulacje posuwu.

Obrzynarka OB-II (dwupi-
towa) ma moc 11,6 kW, a sze-
rokos$¢ obrzynania (centralna)
wynosi od 70 do 510 mm.
Z kolei w obrzynarce OB-1IM
(czteropitowa) centralna sze-
roko$¢ obrzynania wynosi 50-
320 mm, a boczna - od 20 do
100 mm. Grubos$¢ obrzynania
w obydwu modelach moze wy-
nie$¢ od 15 do 80 mm. [ ]

B3 | zM Drozdowski
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Zaktad Metalowy www.drozdowski.com.pl

Ptawo 118, 39-305 B . 1 9 49
C@) DROZDOWSKI te‘?ﬂ;’x: +48 17 58 1§§%V;a| 175815330 | 175815373

[ UNIWERSALNA OSTRZARKA Pl DO DREWNA OS-2M

« Rodzaj ostrzonych pit: trakowe, tarczowe, taSmowe do 12 mb

« Wysoko$¢ ostrzonych zebéw: 5-35 mm

« Podziatka ostrzonych zebow: 8-80 mm

« Kat natarcia zebéw: 3-30°

« Max dtugosc ostrzonych pit trakowych: 1800 mm

« Srednice ostrzonych pit tarczowych: 250-900 mm
(na zaméwienie do 1200 mm)

« Max dtugosc ostrzonych pit tasmowych:
-do5,6 mb
-do 12 mb (specjalne prowadniki)

« Szerokos$c pit tasmowych: 50-240 mm

« SzerokoSc pit trakowych: 70-180 mm

« Predkoéc¢ posuwu: 30/40 zgbéw/min
(opcja 10-80 zebow/min)

OSTRZARKA Pl TARCZOWYCH OSW-5A, OSW-5AX

« Zakres ostrzonych $rednic: 100-1000 mm
« Typy ostrzonych uzebien: GM, GS, GT, GW, GD, GA, GR/GM
« Zakres ostrzonych katow natarcia: -5 do +35 stopni
« Zakres ostrzonych katow przytozenia: 13 do 25 stopni
« Zakres katow ostrzonych ptaszczyzn skosnych: 0 do 45 stopni lewo/prawo
« Sciernica diamentowa ptaska typ 4A2: 150 x 32 x 6 x 2 mm
« Szybkos¢ podawania: 12§ 20 zebéw/min
+ Podziatka zeba: 6 do 120 mm
« Silniki napedowe: - $ciernicy: 0,37 kW / 400V / 2800 obr.
- posuwu: 0,55 kW / 400V / 1500 obr.
- elektropompki: 0,10 kW / 400 V / 2800 obr.
« Gabaryty ostrzarki (m): 0,90 x 1,20 x wys. 1,65
+ Masa: - 0SW-5A:400 kg
- OSW-5AX: 450 kg

www.4woodi pl 3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM 39
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Vollmer CP 650

- dedykowana dla przemystu drzewnego

Szlifierka do pit tarczowych z zebem weglikowym Vollmer CP 650 zostata
zaprojektowana z myslg o uzytkownikach oraz serwisach naprawczych pit,

ktorzy oczekuja bezkompromisowej precyzji ostrzenia, gdzie zakup bardziej
zaawansowanej szlifierki nie jest ekonomicznie uzasadniony. Pomimo iz model
CP 650 (wywodzacy sie w prostej linii z cenionego modelu CX 100) jest
,najmniejsza” maszyna w ofercie firmy VOLLMER, oferuje swoim uzytkownikom
szeroki wachlarz mozliwosci ostrzenia praktycznie wszystkich geometrii pit do
ciecia drewna, ptyty czy aluminium.

Vollmer CP 650

Dzieki precyzyjnej kinema-
tyce doktadnosci ostrzenia sa
state i powtarzalne bez wzgle-
du na do$wiadczenie operatora
i nie przekraczaja +0,2 stopnia
podczas ostrzenia kata natarcia
i przytozenia oraz 0,003 mm na
Srednicy pity. Odpowiada to stan-
dardowym doktadno$ciom pit dla
przemystu drzewnego stosowa-
nym przez producentéw pit.

Maszyna w wersji podstawo-
wej przygotowana jest do pracy
w emulsji wodnej. Jesli uzytkownik
planuje wykorzystanie maszyny
w diuzszym czasie oraz wiek-
szym obtozeniu, np. podczas
pracy wielozmianowej, trendem
wzrastajacym jest doposazenie
maszyny w systemy pozwalajace
na prace w oleju syntetycznym.
Chroni on zaréwno narzedzia
ostrzone przed korozja, jak i same
komponenty maszyny, konserwu-
jac oraz smarujac czeéci mecha-
niczne, ktére normalnie zuzywaja
sie podczas wielu lat eksploatacji.
Dodatkowo praca w oleju, ktéry
jest na biezaco filtrowany przez
np. dedykowany dla maszyn
VOLLMER filtr odérodkowy VMZ
140, sprawia, ze maszyna jest
fatwiejsza do utrzymania w czy-
stosci, gdyz wszystkie wieksze po-
zostatosci po ostrzeniu odkfadane

g r—

QVOLLMER

sa w zbiorniku stacji filtrujacej,
a olej w obiegu pozostaje czysty,
wymaga jedynie uzupetniania
w trakcie uzytkowania.

Praca szlifierki w uktadzie
chtodzenia olejowego jest nie-
zwykle wygodna i znacznie redu-
kuje koszty serwisu maszyny na
przestrzeni wielu lat uzytkowania,

40 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020

Vollmer CP 650.

Oproécz wigkszosci geometrii
uzebien stosowanych przez
przemyst drzewny operator,
wykorzystujac pakiet programowy
MULTI SURFACE, moze swobodnie
programowac dowolng sekwencje
grupy uzebien oraz indywidualnie
dobiera¢ parametry szlifowania dla
poszczegdlnych powierzchni.

Dokladnosci ostrzenia

w szlifierce CP 650 sg state

i powtarzalne i nie przekraczaja
*0,2 stopnia podczas ostrzenia

kata natarcia i przylozenia oraz
0,003 mm na $rednicy pity.

Qvoumm

www.wydawnictwofaktor.pl



Urzadzenie filtrujace VMZ 140.

natomiast wymaga dodatkowej
inwestycji w systemy elektro-
statycznego wyciggu powietrza
z filtracja mgty olejowej, sytemu
zabezpieczen przed zaptonem
(manualnym badz automatycz-
nym —wybdr nalezy do uzytkow-
nika).

Opcjonalnie maszyna moze
zosta¢ doposazona w specja-
listyczny program dla obrébki
wielopowierzchniowej zeba.

Oznacza to, iz oprécz wiek-
szosci geometrii uzebien stoso-
wanych przez przemyst drzewny
operator, wykorzystujac pakiet
programowy MULTI SURFACE,
moze swobodnie programowac

REKLAMA

dowolna sekwencje grupy uze-
bier oraz indywidualnie dobie-
ra¢ parametry szlifowania dla
poszczegdlnych powierzchni.
Przyktadami takich uzebien sa
na przyktad grupy zebéw ztozo-
ne z geometrii trapezowych i pro-
stych w pitach o niejednorodnym
podziale zeba.

Systemy filtrujace do
szlifierek VOLLMER
Klienci, ktdérzy oczekuja wy-
sokiej skutecznosci oczyszczania,
moga potaczy¢ szlifierke z urza-
dzeniem filtrujacym VMZ 140,
ktére posiada interfejs zoptyma-
lizowany dla maszyn VOLLMER.

Vollmer CP 650
z filtrem oleju VMZ 140.

Solidna konstrukcja wykonana
ze stabilnego polypropylenu (PP)
gwarantuje wieloletnia prace.
Urzadzenie VMZ 140 moze
zostac zainstalowane do wspét-
pracy z jedng szlifierka VOLLMER
za pomoca standardowego przy-
facza. Pompa sterowana jest
przez szlifierke, a cykl czyszcze-
nia chtodziwa uruchamiany jest
wedtug potrzeb uzytkownika —
przy rozpoczetym procesie szli-
fowania lub w innym zadanym
przedziale czasowym. Co istotne,
praca urzadzenia nie wptywa na
wzrost temperatury chtodziwa.
State czastki pozostate po szli-
fowaniu osadzane sg wewnatrz

MASZYNY

zbiornika rotacyjnego, a czyste
chtodziwo transportowane jest
do czystego zasobnika.
Urzadzenie filtrujace prze-
znaczone jest do pracy zkazdym
chtodziwem uzywanym do szlifo-
wania: z emulsja wodna, olejami
itd. i separuje czastki state do
5 pm $rednicy, co przektada sie
na wysoka skutecznos$¢ oczysz-
czania. Szybki i tatwy dostep do
zbiornika pozwala na odzysk od-
separowanych czastek. ]

B3 | vollmer

www.4woodi.pl

LTI 11100170010

CHX 840 z urzadzeniem zatadunkowym HS

Prowadzac serwis ostrzenia, musisz sprosta¢ wielu wymaganiom oraz wykonac ostrzenie
szybko, ale i precyzyjnie. VOLLMER wspiera Cie szerokim portfolio maszyn, ktére mozesz
skonfigurowac pod swoje indywidualne potrzeby jak nigdy wczesniej. Jestesmy obok
Ciebie, aby serwisem technicznym zapewni¢ Ci bezpieczeristwo oraz komfort pracy.

VOLLMER - dla niezrownanej klasy jakosci ostrzenia oraz niezwyktej wydajnosci.

RAMIE W RAMIE:
VOLLMER | SERWIS OSTRZENIA

www.vollmer-group.com
VOLLMER Polska // 41-807 Zabrze // +48 32 7330869

U VOLLMER
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-rasy montazowe
dia wymagajacych

Prasy pneumatyczne do klejenia drewna i prasy montazowe to urzadzenia,
bez ktorych wiele przedsiebiorstw z branzy drzewnej i meblowej nie jest

w stanie sie obejs¢. Klejenie drewna dla stolarki budowlane;j, klejenie ptyt

i korpuséw meblowych, klejenie stopni schodowych to zaledwie utamek
zadan, ktore realizujg prasy. W Polsce jednym z czotowych producentéw tego
typu urzadzen jest firma TECH-FA-MILER, w ktdrej zaopatruja sie niezliczone

przedsiebiorstwa z Polski i z zagranicy.

Wsréd najbardziej popularnych
urzadzen firmy TECH-FA-MILER
znajduja sie prasy trapezowe
(jednostronne i dwustronne oraz
z dociskiem bocznym), a takze
- doceniane szczegdlnie przez
producentéw mebli — $ciski
stotowe otworowe i prasy do
montazu korpuséw meblowych.

Dla producentéow
mebli - prasa
montazowa typ PSS
i PMKM

Rozwiazaniem kierowa-
nym do producentéw mebli
jest prasa montazowa typ PSS
(pneumatyczny $cisk stotowy
otworowy), ktéra sprawdzi sie
podczas klejenia i montazu szu-
flad, frontéw meblowych, ramek
drzwiowych, okien, drzwi, fukdw

oraz elementéw ramowo-pty-
cinowych stosowanych w sto-
larstwie meblowym. Wymiary
elementéw klejonych wynosza:
dtugo$¢ — 3500 mm, szerokos¢
- 2800 mm, grubo$¢ — 120 mm.

Tego typu prasy posiadaja
jedno lub dwa pola zatadowcze,
przy czym kazde z nich moze po-
siada¢ od jednego do czterech
stanowisk roboczych wyposazo-
nych w sitowniki pneumatyczne
ttokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczna. Prasy wypo-
sazone s w dociski wyréwnu-
jace pneumatyczne (od czota),
imaki (dociski wyréwnujace
Srubowe), belki oporowe state
i przestawne. Grubo$¢ zatadun-
ku jest regulowana, uzytkownik
moze tez ustawia¢ za pomo-
ca filtroreduktora ciénienia

regulacje grubosci zatadunku.
Oferowane sa na stojaku sta-
tym lub regulowanym do pozycji
poziomej.

Z kolei do klejenia i monta-
zu korpuséw meblowych (szafki,
szafy, kredensy, regaty, komody,
poikiitp.) przeznaczona jest pra-
sa montazowa PMKM z jednym
lub dwoma polami zatadowczy-
mi. Urzadzenie wyposazone jest
w jedna/dwie belki dociskowe,
ktére dziataja w uktadzie piono-
wym oraz w jedna belke dzia-
tajaca w uktadzie poziomym,
przestawiang bezstopniowo go-
ra-dét za pomoca motoreduk-
tora. Kazda belka wyposazona
jest w sitowniki pneumatyczne
ttokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczna. Sita doci-
sku gtéwnego regulowana jest
reduktorem cisnienia, a sitow-
nikéw ttokowych — filtroreduk-
torem powietrza.

Dla producentow
stolarki budowlanej
— prasy trapezowe
Pneumatyczna prasa trape-
zowa z dociskiem bocznym typ
PTJDB to model, ktéry znajduje
zastosowanie w zaktadach kleje-
nia i montazu drzwi i okien, belek,
parapetéw, stopni schodowych,
ptyt meblowych itp. Wymiary
klejonych elementéw wynosza:
dtugos¢ — do 8000 mm, szero-
kos¢ — do 1300 mm, grubos¢
— 10-220 mm. Prasa ma jedno
lub dwa pola zatadowcze, ktére
sg podzielone na sekcje doci-
skowe sterowane indywidualnie
zaworem z dzwignia reczng, przy
czym kazda z nich wyposazona
jest w dociski $rubowe/pneu-
matyczne wyréwnujace klejona
ptaszczyzne (jeden lub dwa do-
ciski na jedna sekcje dociskowa).
Te modele pras posiadaja docisk
boczny wyposazony w sitowniki

Prasa trapezowa jednostronna typ PTJ

Prasa trapezowa dwustronna typ PTD
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TECH-FA-MILER to firma obecna na rynku od 27 lat, ktéra przez
caty ten czas zdobywata kolejne doswiadczenia, wprowadzata
ulepszone rozwigzania konstrukcyjne i nowe maszyny, a wszystko
z dbatoscig o kazdy ich szczegot i z wykorzystaniem materiatéw
oraz pneumatyki najwyzszej jakosci.

Kazda prasa tego producenta wykonywana jest na indywidualne
zamowienie wedtug parametréw ustalonych z klientem, dzieki
czemu otrzymuje on produkt doktadnie skrojony na miare swoich
wymagan i specyfiki produkcji. Na dtugg zywotnos¢ produkowa-
nych przez TECH-FA-MILER pras wplywa wysoka jako$¢ spawow,
trwata powtoka lakiernicza i podzespoty renomowanych produ-

Prasa trapezowa typ PTJDB

Prasa pneumatyczna
wiatrakowa typ PW-4.

O

Prasa
montazowa
typ PSS

z belkami
dociskowymi
na szynach.

montazowa
typ PMKM

www.4woodi.pl

centéw, a takze wsparcie techniczne ze strony producenta.

ttokowe sterowane zaworem
z dzwignia reczng, natomiast
druga strona prasy wyposazo-
na jest w belke oporowa prze-
stawna. Sita docisku gtéwnego
regulowana jest reduktorem
ci$nienia, a sita docisku sitow-
nikéw ttokowych regulowana
jest filtroreduktorem powietrza.
Prasa posiada regulacje srodka
docisku. Dodatkowym wyposa-
Zeniem urzadzenia jest regulacja
szerokosci zatadunku co 100 mm.

Podobne zastosowania maja
prasy: trapezowa jednostronna
typ PTJ i dwustronna PTD. Prze-
znaczone sa do klejenia drewna
dla stolarki budowlanej typu:
okna, drzwi, belki, parapety, do
klejenia ptyt meblowych, stopni
schodowych itp. Prasy posiada-
ja jedno (typ PTJ ) lub dwa pola
zatadowcze (typ PTD), ktére po-
dzielone sa na sekcje dociskowe
i sterowane indywidualnie zawo-
rem z dzwignig reczna. Kazda
sekcja dociskowa wyposazona
jest w imaki — dociski wyréwnu-
jace klejona ptaszczyzne (1 lub 2
sztuki dociskéw na jedna sekcje

REKLAMA

dociskowa). Dociski wykonywa-
ne sa w wersji: Srubowej, pneu-
matycznej lub na mimosrody.
Sita docisku gtéwnego regulo-
wana jest reduktorem cisnienia.
Prasa posiada regulacje srodka
docisku. Dodatkowym wyposa-
Zeniem prasy jest regulacja sze-
rokosci zatadunku co 100 mm.
Nowoscig w ofercie firmy
sa prasy obrotowe wiatrakowe
typ PW przeznaczone do kle-
jenia elementéw drewnianych
typu: ptyty meblowe, blaty,
stopnie schodowe itp. Wykony-
wane sg one w wersji 4 i 6 pol
zatadowczych, podzielonych
na sekcje dociskowe, stero-
wane indywidualnie zaworem
z dzwigniag reczna. Kazda sek-
cja dociskowa wyposazona jest
w imaki — dociski wyréwnujace
klejona ptaszczyzne za pomo-
ca sitownikéw ttokowych. Sita
docisku gtéwnego regulowana
jest reduktorem cisnienia, a sita
docisku sitownikéw ttokowych —
filtroreduktorem powietrza. W

3 | Tech-Fa-Miler

# TECH-FA-MILER )i

tel. +48 608 512 690
tel. +48 602 334 683
fax +48 6144 22 803

TECH-FA-MILER
Firma Urzadzen Technicznych Irena Miler
PAPROC 43, 64-300 Nowy Tomysl

e-mail: biuro@tech-fa-miler.pl
www.tech-fa-miler.pl

3 (55) 2020 | MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM 43



MASZYNY

Wegierskie linie produkcyjne
dia przemystu drzewnego

. Maszyny dla przemystu drzewnego wegierskich firm ZEGER kft. z Egeru i NF
Mikrotech kft. z Torokszentmiklos na polskim rynku obecne sa od niemal 20 lat
za posrednictwem firmy SL Sp. z 0.0. Oferta jest bardzo réznorodna i skierowana
zaréwno do matych i $rednich, jak réwniez do duzych firm. Pierwsze maszyny
— przede wszystkim pilarki optymalizujgce - do Polski trafity juz w latach 90.
Obecnie oferta obejmuje szeroki wachlarz urzadzen do ciecia wzdluznego
1 poprzecznego, optymalizacji, taczenia na dtugosci, klejenia i rozkroju ptyt.

Pilarki
optymalizujgce CC

To réznorodnej konfiguracji
pilarki wspétpracujace réwniez ze
skanerem firmy WOODINSPEC-
TOR. Oferta to kompletna linia
- od strugarki po rozsortowanie
elementdw, sktadajaca sie z urza-
dzenia automatycznego podawa-
nia rozcietych na strugarce listew
do podajnika do skanera -z opcja
formowania pakietéw nadmiaru
listew (lub wymiaru przeznaczo-
nego do innej produkgji) — i dalej
do optymalizerki i sortownika.

Pilarki

szybkotnace SBS
Pilarki szybkotnace SBS sa

przeznaczone do rozkroju po-

przecznego tarcicy (obrzynanie,

rozkréj, optymalizacja na szero-

kosci). Wykonywane sa w wersji

z ruchoma przyktadnica (SBS), ru-

chomymi dwoma pitami (SBS2),

jak réwniez na specjalne zyczenie

z jedna stata i dwoma ruchomymi

pitami. A ponadto:

e Pilarki wspdtbiezne

e Automatyczne linie do tacze-
nia wzdtuznego FR400

e Prasy bezkoncowe do produk-
cji elementéw konstrukcyjnych

e Automatyczne centra do ob-
robki skrzydet drzwiowych
i oscieznic

e Trymeryimechanizacja trans-
portu tarcicy

e Linie do malowania palet

44 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020 www.wydawnictwofaktor.pl
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Oferta obejmuje ponad-
to wiele innych maszyn, m.in.
ostrzarki do palikéw, maszyny
do okuwania podestéw ruszto-
waniowych, manipulatory, ktére
znajdujg zastosowanie w auto-
matyzacji procesu produkcji. Sa
one wykonywane pod indywi-
dualne potrzeby uzytkownikdw.

Technologia wysokiej
czestotliwosci
Technologia wysokich cze-
stotliwos$ci to mozliwos¢ uzy-
skania najwiekszej wydajnosci
podczas klejenia ptyt. Tutaj dobra
kombinacje najlepszej technolo-
gii, solidnego wykonania i przy-
stepnej ceny prezentuja prasy
wysokiej czestotliwosci oraz
kompletne linie automatyczne
do klejenia ptyt produkowane
przez NF Mikrotech kft. z Torok-
szentmiklds. Kompletna linia
= B / . z automatem nanoszacym klej,
> I ' = =y e Stotemkompletujgcym, wézkiem
/ i E 2 zatadowczym prasy, prasa o dtu-
' - gosci do 5500 mm i szerokosci
: 1200 mm, stotem roztadowczym
' oraz automatycznym, programo-
= wanym rozkrojem poprzecznym

e L] = .
- ptyt to doskonate i efektywne
& - rozwigzania przy produkgji ptyty
- i L klejonej (meblarskiej, podestéw
LT rusztowaniowych itp.).
§ Warte polecenia sa réwniez

urzadzenia do pakietowania
tarcicy i listew. [ ]

& | Kinematic

REKLAMA

SL Spoétka z o.0.
Zarzecze 26

36-041 Boguchwata
Tel.: 48 17 86 36 416
Fax: +48 17 86 37 471
E-mail: sl@rze.pl
www.sl.rze.pl
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Podwojny jubileusz
w Felder Group

20 lat FORMAT4 I 70 lat MAYER - te dwa okragte jubileusze sg okazjg do
Swietowania w Grupie Felder z Hall w Tyrolu. Mija 20 lat, odkad marka premium
Format4 zaczeta oferowac indywidualne rozwiazania w zakresie obrobki
drewna zgodnie z mottem: ,Wszystko od jednego dostawcy”. Ponadto firma
Mayer, ktodra jest czescig przedsiebiorstwa Felder od 2019 roku, moze poszczycic¢
sie juz 70-letnim dorobkiem w budowie pilarek panelowych.

Jubileuszowy rok,
jubileuszowa cena

W 2007 roku grupa Fel-
der rozbudowata swoja ofer-
te maszyn do obrébki drewna
o marke z pétki premium, spet-
niajaca najwyzsze wymagania.
W ten sposéb powstat Format4,
ktérego maszyny sterowane
cyfrowo szybko staty sie stan-
dardowym wyposazeniem dla
wielu profesjonalnych uzytkow-
nikéw z branzy rzemieslniczej
i przemystowe;j.

Pilarka formatowa kappa 450.

46 MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM

Historia sukcesu Format4
rozpoczeta sie od prezentacji
pilarki formatowej kappa 450
na targach Holz-Handwerk
w Norymberdze w 2001 roku.
Srednica tarczy pity 450 mm,
elektryczna regulacja wysokosci
i kata oraz masywny, ale ptyn-
nie pracujacy stot przesuwny
,X-Roll” byty juz wtedy klasa
sama w sobie.

Tym samym pilarki for-
matowe od samego poczatku
stanowity gtéwny, flagowy

| 3 (55) 2020

element oferty. Z tego powo-
du Grupa Felder $wietuje swdj
jubileuszowy rok specjalnym
modelem ekstraklasy — kappa
550 edition 2020 z dodatko-
wym wyposazeniem. A skoro
rok jest jubileuszowy, to cena
maszyny réwniez.

Na fundamencie
20 lat doswiadczen

W ciggu ostatnich 20 lat
marka Format4 stata sie sta-
tym elementem rynku maszyn

high-end i nadal koncentruje
sie na jakosci i innowacyjnosci.
Wysokiej klasy materiaty, naj-
nowoczesniejsze technologie
i surowe standardy produkgji
zapewniaja najlepsza mozli-
wa jakos¢ obrobki dla kazdej
maszyny opuszczajacej fa-
bryke w Hall w Tyrolu. Wtasny
zesp6t badawczy zapewnia
decydujaca przewage dzieki
ciggtemu rozwojowi i licznym
miedzynarodowym patentom.
,Najnowszym przyktadem

www.wydawnictwofaktor.pl
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Pilarka panelowa kappa automatic 100.

innowacyjnosci moze by¢
pierwszy i jedyny na $wiecie
bezdotykowy system zabez-
pieczajacy dla pit formatowych
- PCS® Preventive Contact Sys-
tem. Wykrywa on tkanke ludzka
w strefie zagrozenia i opuszcza
tarcze pity w ciagu kilku mili-
sekund. Dla operatora maszy-
ny oznacza to brak kontaktu,
brak obrazen, bezpieczenstwo,
a zarazem natychmiastowg go-
towos$¢ do ponownego uzycia”
- méwi Bozena Bizon z dziatu
marketingu Felder Group.

70 lat Otto Mayer
Maschinenfabrik

Od 1950 roku Otto Mayer
Maschinenfabrik w Lombach
produkuje pity panelowe i z bel-
kami dociskowymi do obrdbki
materiatéw ptytowych z drewna,
tworzyw sztucznych, metali nie-
zelaznych, materiatéw kompozy-
towych, gipsu i cementowych ptyt
pildniowych. Firma rodzinna jest
zarzadzana w drugim pokoleniu
przez Hansa i Kurta Mayeréw.

Jak podkreslaja wtascicie-
le, w roku jubileuszowym 2020

licza sie dla nich wciaz te same
wartosci, ktére towarzysza fir-
mie od dziesiecioleci.
,Chcielibyémy dostarcza¢
klientom doskonate narzedzie
do osiggniecia sukcesu. Da-
zymy do tego celu od 70 lat,
tworzac z ogromna energia,
tradycja i innowacyjnoscia
jedyne w swoim rodzaju pity
panelowe, ktére sq w stanie
sprostac¢ kazdemu materiato-
wi i kazdemu wyzwaniu” - tak
o filozofii firmy méwia dwaj dy-
rektorzy zarzadzajacy.

Pierwszy i jedyny na $wiecie bezdotykowy system zabezpieczajacy dla pil formatowych - PCS® Preventive
Contact System.

www.4woodi.pl

Razem silniejsi

0d 2079 roku Felder Group
i Mayer tacza swoje kompeten-
cje w zakresie rozwoju, produk-
cji, sprzedazy i serwisu pilarek
panelowych. Z jednej strony,
jako czes¢ przedsiebiorstwa
Felder, Mayer uzyskat dostep do
ogodlnoswiatowej sieci sprzeda-
zy i serwisu w ponad 270 lo-
kalizacjach, a z drugiej strony
Grupa Felder moze korzystac
z wieloletniego doswiadczenia
Mayera w dziedzinie ciecia me-
tali niezelaznych.

W zaktadach produkcyjnych
w Hall w Tyrolu i Lombach na
powierzchni ponad 100.000
metrow kwadratowych co-
dziennie produkowane sa
wysokiej jakosci maszyny do
obrébki szerokiej gamy mate-
riatéw oraz do zastosowania
w zaktadach rzemiesiniczych
i przemystowych. Efektywna
wspoétpraca i wspdlne know-
-how tworza solidng podstawe
dla pomysinej przysztosci. To
wiasnie w efekcie tej wspét-
pracy powstat — opracowa-
ny specjalnie na jubileusz
70-lecia — model pilarki pa-
nelowej kappa automatic
z unikalnym wyposazeniem
dodatkowym. ]

3 | Felder Group
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Combilift - SERIA C.

Maszyny na

Combilift CB.

miare potrzeb

Przemyst drzewny jest bardzo pojemna kategoria, a potrzeby firm
z tego sektora niezwykle zréznicowane. Firma SETMIL Sp. z 0.0., bedaca

przedstawicielem w Polsce producentéw Combilift, Caterpillar oraz AUSA,

na przestrzeni lat w toku wspotpracy z przedsiebiorstwami drzewnymi
wypracowata specjalistyczne rozwigzania logistyczne, dedykowane dla kazdego
obszaru tego przemystu. Stolarka budowlana, budownictwo szkieletowe,
tarcica, drewno konstrukcyjne, modutowe domy drewniane, produkcja

mebli, palety drewniane, materiaty izolacyjne z wtdkien drzewnych - to tylko
niektore z dziatéw przemystu drzewnego, ktére zaopatrujg sie w maszyny oraz
korzystaja z pelnego doradztwa technicznego SETMIL juz od 18 lat.

Wyzwania pojawiaja sie juz na
poczatku drogi w tartaku. Trudne
warunki podtoza wymagaja od-
powiedniego sprzetu, takiego jak
terenowe wézki widtowe AUSA
znapedem na 4 kofa i o udzwigu
do 5 ton. Ten hiszpanski produ-
cent oferuje réwniez fadowarki
teleskopowe z wysiegnikiem, kté-
ry mozna doposazy¢ w osprzet
typu chwytak do bel, bedacy bez-
piecznym i wydajnym rozwigza-
niem transportu drewna.

W duzych zaktadach logi-
styka wewnatrzmagazynowa
odbywa sie na wielu poziomach,
od sktadéw zewnetrznych

poczawszy, gdzie mozna zasto-
sowac suwnice mobilne Strad-
dle Carrier o udzwigu do 100
ton. Projektujac caty plac skta-
dowy pod katem maksymalne-
go wykorzystania posiadanej
przestrzeni, doradcy z SETMIL
uwzgledniaja réznorodnos¢ po-
siadanych tadunkéw oraz w wielu
przypadkach — zmiennos¢. Jest
to mozliwe dzieki temu, ze Com-
bilift SC mozna w petni konfigu-
rowac i nawet w trakcie rozwoju
zaktadu dostosowac posiadana
juzmaszyne do nowych potrzeb.
Combilift SC zataduje bezpiecz-
nie ciezaréwke w 6 minut,

48 \vaszYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020

Dzieki wieloletniemu do$wiadczeniu firma SETMIL Sp. z 0.0. wypraco-
wata specjalistyczne rozwigzania logistyczne, dedykowane dla kazdego
obszaru przemystu drzewnego.

www.wydawnictwofaktor.pl
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Combilift - COMBI CSS. Caterpillar DP70N.

a lekka, tréjkotowa konstrukcja ~ zewnatrz magazynu, a uniwer-
maszyny nie zniszczy podtoza  salno$¢ rozwigzan gwarantuje
placu sktadowego. ograniczenie parku maszyno-
Konstrukcje drewniane  wego do absolutnego minimum,
o dtugosci kilkunastu metrow  redukujac tym samym koszty
zawsze przysparzaja trudnoséci  utrzymania i eksploatacji.
logistycznych, a dzieki wdzkom Wézki widtowe Caterpillar
Combilift serii C i ich jezdzie = majace swdj rodowdd u amery-
bocznej, korytarz roboczy wy-  kanskiego producenta maszyn
nosi zaledwie 3 m szerokosci,  budowlanych, to szeroka gama
podczas gdy fadunek bezpiecznie  maszyn od 1 do 10 ton. Wézki
. - spoczywa na platformie. Nato-  widtowe z napedem Diesla lub
Baoli KBD5O0. miast wozki serii CB, bedace od-  LPG oraz petny zakres wézkéw
powiednikiem wozka czotowego  elektrycznych beda odpowiedzia
(jednakze zjazda w czterech kie-  na wszelkie potrzeby logistyczne
runkach), doskonale sie sprawdza ~ magazyndw.
w transporcie fadunkéw miesza- Doradcy techniczni firmy
nych — palet oraz dtuzyc. Kazdy =~ SETMIL oferuja pomoc w roz-
rodzaj tadunku, bez wzgledu na  wiazywaniu nawet najtrudniej-
to, jakie ma gabaryty, moze zo-  szych problemdw logistycznych,
sta¢ bezpiecznie przetransporto- ~ wdrazajac optymalne roz-

#
?g,.\-

wany wézkami Combilift. wigzania dla transportu we-
Petna gama napeddéw tych  wnatrzzaktadowego. ]

woézkéw pozwala na wydajna

prace zaréwno wewnatrz, jak i na G | setmil

REKLAMA

AUSA C150H.

1 CoMBIliET
selllll
= - 3 Ausa
nie tylko woézki...

Setmil Sp. z o.0. _
ul. Pyskowicka 20, 41-800 Zabrze Lift Trucks
Tel.: +48 (32) 376 48 00

» -\ g - . , - Mail: setmil@setmil.pl ;
< s S ' www.setmil.com.pl Baob’
e - = o www.combilift.pl

AUSA T204H.
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WOLSEN - na miare
potrzeb rynku

Oferta firmy WOLSEN, kierowana do matych i srednich producentéw z przemystu
drzewnego oraz do stolarstwa, obejmuje m.in. okleiniarki, frezarki do obrzezy,

wiertarki, sklejarki do ramek, stelaze metalowe do 16zek, a nawet maszyny do
produkcji opakowan z kartonu. Regularne poszerzanie wachlarza proponowanych
rozwigzan, bedace odpowiedzig na zmieniajgce sie potrzeby rynku sprawia, ze
preznie dziatajace przedsigbiorstwo pozyskuje wcigz nowych klientéw.

Polska firma WOLSEN na kra-
jowym rynku wyréznia bardzo
ciekawa i rozbudowana oferta
maszyn dla stolarstwa oraz
matych i $rednich producen-
téw przemystu drzewnego,
oferujac inne niz konkurencja
rozwigzania. Jako rodzinna fir-
ma dziata preznie i z wielkim
zaangazowaniem od 2017 roku,
zdobywajac kolejnych nowych
klientéw.

Trzy lata temu WOLSEN
rozpoczat kontynuacje produk-
¢ji maszyn prowadzong przez
nieistniejaca juz, cho¢ bardzo
znang, jarocinska firme Zotech.
Przedsiebiorstwo to byto reno-
mowanym i bardzo cenionym
polskim producentem maszyn,
a urzadzenia tej marki do dzi$
poszukiwane sg przez klientéw,
cho¢ firma z powodu réznych
perturbacji znikneta z rynku.

50  MASZYNY W PRZEMYSLE DRZEWNYM | 3 (55) 2020

Okleinarka
OWP3BIS-WV
Pneumat H100

Polerka
z automatycznym
posuwem

Elastycznie reagujac na po-
trzeby klientéw, firma WOLSEN
wprowadzita do swojej oferty
stacjonarna polerke z automa-
tycznym posuwem PO9-WV
Auto. Moze ona pracowac jako
urzadzenie stacjonarne lub by¢
zamocowane w linii okleiniarki
przelotowej, ktéra nie posiada

agregatu polerskiego. Maszyna
posiada tancuch transportowy
z ogumowanymi ptytkami oraz
gérna belke z rolkami docisko-
wymi. Posuw polerki napedza
przektadnia z zasilaniem po-
przez przemiennik czesto-
tliwosci, co daje mozliwos¢
dostosowania predkosci na-
pedu do predkosci posuwu
maszyny, do ktdérej jest ona
zamocowana.

Maksymalna wysokos$¢
polerowanego elementu wy-
nosi 60 mm. Tarcze polerskie
z silnikami sa zamocowane
na stupkach z mozliwoécia
regulacji wysokosci oraz kata
nachylenia w odniesieniu do
polerowanej krawedzi. Gérny
zespét polerski zamocowany
jest do ruchomej belki gérnej,
co pozwala na automatyczna
nastawe w przypadku zmiany
grubosci formatki. Sterowa-
nie maszyny wykonywane jest
na indywidualne zaméwienie
klienta. Dzieki mozliwosci wy-
prowadzenia dodatkowych
obwodéw polerka mozna ste-
rowac z panelu gtéwnego na
przyktad okleiniarki przelo-
towej. Urzadzenie moze by¢
dodatkowo wyposazone w ze-
staw do natryskiwania ptynami
wspomagajacymi prace tarcz
polerskich.

www.wydawnictwofaktor.pl



Okleiniarki
krzywoliniowe -
doklejanie obrzeza
o szerokosci nawet
do 105 mm

Ciekawa propozycja z oferty
WOLSEN sa okleiniarki krzywo-
liniowe do pracy na ,wysokich
obrzezach”. Jedna z flagowych
maszyn z tej gamy, cieszaca
sie duzym uznaniem klientéw,
jest okleiniarka OWP3BIS-WV.
Urzadzenie realizuje doklejanie
obrzezy z PCV, ABS, z drewna
oraz Unoflex o gruboéci od 0,3
do 3 mm. Standardowa szero-
kos¢ obrzeza wynosi 52 mm.
Jednak, co istotne, jako opcja
mozliwy jest zakup okleiniarki
OWP3BIS-WV pozwalajacej na
doklejanie obrzeza o szerokosci
nawet do 105 mm.

To jedyna polska okleiniarka
na rynku pozwalajgca na dokle-
janie obrzezy o tak znacznej sze-
rokosci. Obecnie wielu klientéw
decyduje sie na zakup maszyny
posiadajacej szersze mozliwosci
obrébcze. Dlatego ponad poto-
wa sprzedawanych przez WOL-
SEN okleiniarek OWP3BIS-WV
zapewnia mozliwos¢ doklejania
obrzeza o szerokosci do 105 mm.
Takiej szerokosci pracy poszuku-
ja przede wszystkim producenci
mebli w okleinach naturalnych,
gdzie proces technologiczny kle-
jenia za pomoca prasy zastepuje
okleiniarka, ktéra te operacje wy-
konuje znacznie szybciej.

Okleiniarki OWP3BIS-WV
posiadaja duzy stoét roboczy
wykonany ze stalowej, szlifo-
wanej ptyty o grubosci 12 mm.
Jest on odporny na wysokie
temperatury oraz uszkodze-
nia mechaniczne. Na stole za-
montowane sg prowadnice na
magnesach, co utatwia szybkie
ich ustawienie pod zadang sze-
rokos¢ oklejanej formatki.

Podawanie oraz odcinanie
obrzeza odbywa sie pétau-
tomatycznie poprzez jeden,
mechaniczny pedat nozny.
Operator obstugujacy maszyne
skupia sie wytacznie na prowa-
dzeniu formatki.

Duza zaleta maszyny jest
takze blokada elektryczna

www.4woodi.pl

posuwu, ktéra zabezpiecza
przed uruchomieniem posuwu
przy zimnym lub niedostatecz-
nie rozgrzanym kleju. Ponadto
okleiniarka wyposazona zo-
stata w dwie grzatki z termo-
regulatorami, dogrzewajace
niezaleznie zbiornik oraz watek
klejowy.

OWP3BIS-WV
Pneumat

Kontynuacja linii okleinia-
rek krzywoliniowych jest model
OWP3BIS-WV Pneumat. Jest
to okleiniarka wzbogacona
o sterowanie elektropneuma-
tyczne. Funkcja podawania
okleiny w strefe robocza oraz
uruchomienie gilotyny odbywa
sie automatycznie podczas
okleinowania elementéw pro-
stoliniowych lub za pomoca
pedatu noznego (na przewodzie
elektrycznym) podczas okleino-
wania elementdéw krzywolinio-
wych. Nowoscia jest dodatkowy
uktad elektryczny, ktéry poprzez
nastawe okreslonego czasu
uruchamia automatycznie gi-
lotyne. To rozwigzanie pozwala
operatorowi na okleinowanie
elementéw krzywoliniowych
bez wykonywania zadnej funkgji
noga. Wystarczy przycisniecie
krancéwki (dla podania sygna-
tu na sterowanie), aby obrzeze
zostato wysuniete w przestrzen
robocza, a jego odciecie nastapi

automatycznie w nastawionym
czasie. Bardzo czesto okleiniarki
wyposazane sg w ptynna regu-
lacje obrotéw RB, pneumatycz-
na regulacje sity docisku rolki
podawania obrzeza PR, uktad
dogrzewania krawedzi okleino-
wanej formatki i wewnetrznej
strony obrzeza DG, jednorolko-
wy posuw goérny DG lub zestaw
dystanséw na magnesach DM
do oklejania elementéw krzywo-
liniowych.

Ciekawym modelem w ofer-
cie WOLSEN jest okleiniarka do
profili wewnetrznych o symbo-
lu PQX-OW. Pozwala ona na
okleinowanie wewnetrznych
krawedzi elementéw o wielko-
$ci minimalnej 250 x 250 mm
i promieniu zaokraglenia naroz-
nika R = min. 20 mm.

MASZYNY

Polerka PO9-WV Auto.

Wszystko dla
stolarstwa

Ponadto w ofercie firmy
WOLSEN mozna znalez¢ frezar-
ke do obrzezy, kapéwko-zaokra-
glarke, zaokraglarke naroznikéw,
wiertarki wilowrzecionowe, po-
lerke dwustronna do elementéw
krzywoliniowych, sklejarke do
ramek, stelaze metalowe 6zek
oraz maszyny do produkcji opa-
kowan z kartonu.

WOLSEN jest takze partne-
rem handlowym firmy Stiirmer
Maszyny Sp. z 0.0. z Kostrzy-
na Wielkopolskiego i dostar-
cza na rynek bardzo szeroka
oferte urzadzen znajdujacych
sie w ich ofercie, m.in. popular-
ne obrabiarki Holzkraft (w tym
Minimax) oraz Holzstar.

B | WOLSEN

Polerka z automatycznym posuwem PO9-WV Auto.
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Zgrana trojka
- pilarko-tuparki Posch

SpaltFix S-375, SpaltFix S-415 Multi i SpaltFix K-600/650 Vario firmy Posch
to maszyny, ktére opracowywano z myslg o réznych potrzebach odbiorcow,

jednak zawsze z naciskiem na wysoka efektywnos¢ i bezpieczenstwo pracy.
Wszystkie pilarko-tuparki SpaltFix mozna naby¢ w Polsce za posrednictwem
firmy Maszyny Lesne Jan Ktoda.

Pilarko-tuparka
SpaltFix S-375

SpaltFix S-375 to wydajna
pilarko-tuparka przeznaczona
do drewna opatowego, w ktdrej
ciecie, tupanie i przetadowanie
wykonywane jest w jednym cyklu
roboczym. W ten sposéb na cykl
fupania mozna otrzyma¢ mak-
symalnie 8 polan. Dtugos¢ cie-
cia w maszynie jest regulowana
i wynosi od 20 do 50 cm. Produ-
cent wyposazyt maszyne w sze-
reg rozwigzan, ktére usprawniaja
prace, jak np. obstuga za pomoca
joysticka czy seryjne wyposaze-
nie AutoSpeed, ktére dobiera za-
wsze optymalng predkos¢ pracy
zaleznie od procesu tupania i od-
znacza sie szczegdlnie szybkim
ruchem w przod i tyt. Hydrau-
liczny dociskacz i automatycznie

Pilarko-tuparka SpaltFix S-375.

otwierany docisk drewna unie-
mozliwiaja zakleszczanie. Za
pomoca opcjonalnie dostepne-
go pakietu TURBO mozna osia-
gnac wydajnos¢ przetwarzania
do 25 nasypowych metréw sze-
$ciennych polan drzewnych na
godzine. W maszynie zamonto-
wana jest tarcza pity z weglikami
spiekanymi o $rednicy do 90 cm,
ktéra zapewnia wyzsza wydaj-
nos¢ ciecia i dtuzsza zywotnose,
a takze cicha prace.

Uktonem w strone opera-
toréw jest tez trzypunktowe za-
wieszenie SpaltFix, dzieki czemu
pilarko-tuparka jest doskonale
przygotowana do trudnych za-
dan w terenie. W krétkim czasie
maszyna przestawia sie z usta-
wienia transportowego na usta-
wienie robocze i tym samym jest
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natychmiast gotowa do pracy.
Moze byc¢ réwniez wykorzysty-
wana jako wysokowydajna pia,
bez noza tupiacego. N6z tupiacy
mozna zdemontowac kilkoma ru-
chami reki i urzadzenie w krétkim
czasie moze produkowac wybra-
ne ciete drewno. Krétkie odcinki
mozna na przyktad przerobi¢ za
pomoca AutoSplit na podpatke.

SpaltFix S-415 Multi
Do uzytkownikéw wymaga-
jacych prostoty obstugi kierowa-
na jest pilarko-tuparka SpaltFix
S-415 Multi — kompaktowa, auto-
matyczna maszyna do produkgji
drewna opatowego. Obstuge sta-
cjonarnej pilarko-tuparki wyréz-
nia prostota, bo po podaniu ktody
drewna na tasmowy przenosnik
wlotowy catym procesem ciecia

SpaltFix S-415 Multi.

i roztupywania drewna mozna
sterowac jedna reka za pomoca
joysticka. Tarcza pity z weglikéw
spiekanych i system roztupywa-
nia drewna MULT! sprawiaja, ze
w jednym cyklu produkcyjnym
z ktéd o $rednicy do 41 cm ma-
szyna wykonuje 2, 6 lub 12 polan
bez uciazliwej zmiany noza, kté-
ry mozna ustawiac hydraulicznie
i za pomoca joysticka wygodnie
dopasowac do Srednicy ktody.

Najpierw ktody drewna sa
przycinane na wybrana dtugos¢
w zakresie od 20 do 50 cm,
a nastepnie, za pomoca kotyski,
podawane do procesu roztupy-
wania.

Tarcza pity z weglikéw
spiekanych to kolejny ukton
producenta w strone wyma-
gajacych klientéw, bo cechuje

www.wydawnictwofaktor.pl



ja wydajnos¢, szybkos¢ robocza
i niewielkie zuzycie, a wiec takze
dtuga zywotnos¢. Powstajace
W procesie ciecia czyste widry
mozna wykorzysta¢ do innego
celu.

Wachlarz mozliwosci ofero-
wanych przez maszyne mozna
rozbudowac, doposazajac ja np.
w zintegrowany system podawa-
nia ktéd drewna, zwiekszajacy
godzinna wydajnos¢ (podwdjny
przenosnik tancuchowy, prze-
nosnik walcowy, przenosnik po-
przeczny). Dostepne jest ponadto
urzadzenie do czyszczenia polan
LogFix i pakowarka PackFix Hy-
dro, ktére pozwalaja wyczysci¢
i zapakowac polana w przygoto-
wane do transportu, skladowania
lub sprzedazy opakowania.

SpaltFix
K-600/650 Vario
SpaltFix K-600/650 Vario to
maszyna, ktéra odpowiada na
potrzeby najbardziej wymagaja-
cych uzytkownikdw, pozwalajac
na produkcje z duzych kkéd wy-
sokiej jakosci drobnych polan ze
zmienng, wybierang przez opera-
tora dtugoscia krawedzi.
Wydajny system tupania K-
-Vario zuzywa niewiele energii,
przez co pozwala na optacalna
produkcje. Za pomoca joysticka
i elektronicznego uktadu stero-
wania (dostepny opcjonalnie)
cate ktody o grubosci do 65 cm
sg kierowane do mechanizmu
ciecia PowerCut. Reszta procesu
fupania odbywa sie automatycz-
nie z sita 16 t i nozem tupiacym
w ksztatcie X.

Dzieki potaczeniu PowerCut
i AutoSplit powstata jednost-
ka, ktéra gwarantuje wysoka
skuteczno$¢, a tym samym
réwniez duzy zysk, bo wysoka
jakos¢ wyjsciowa ktéd moze zo-
sta¢ optymalnie wykorzystana.
AutoSplit dzieli ktode, a dzieki
bezstopniowo regulowane-
mu posuwowi mozna bardzo
doktadnie wyznaczy¢ wybra-
na wielkos$¢ polan o dtugosci
krawedzi od 5 do 15 cm, ktére
mozna produkowac z doktad-
nym posortowaniem dla grup
klientéw. Optymalng jakos¢
polan drzewnych osiaga sie od
Srednicy ktéd 25 cm. Catkowicie
automatyczny AutoSplit stero-
wany jest przez zintegrowany
uktad sterowania za pomoca
przyjaznego dla uzytkownika
ekranu dotykowego.

Proces tupania uruchamiany
jest automatycznie dzieki wyko-
rzystaniu czujnika optycznego
na tasmie buforowej i zostaje
zatrzymany w przypadku braku
kawatkéw ktody, co znacznie
zwieksza bezpieczenstwo pra-
cy. Dodatkowo ilo$¢ przetworzo-
nego drewna jest w przyblizeniu

Hydrauliczny podwojny chwytak gwarantuje pewne i efektywne ciecie
nawet najgrubszych ktod - SpaltFix K-Vario.

www.4woodi.pl

obliczana i wyswietlana (tylko
do uzytku wewnetrznego).

Dzieki profesjonalnemu ukta-
dowi hydraulicznemu z wysokiej
jakosci komponentami SpaltFix
osiaga najwyzsza efektywnos¢
w trybie pracy ciagtej i bez za-
ktocen.

Prosta zasada tupania Spalt-
Fix K-Vario daje szybko i - co za
tym idzie efektywnie — pozadany
wynik. Po stronie operatora jest
tylko konieczno$¢ zatadowania
ktéd i ciecie, natomiast resz-
ta procesu tupania odbywa sie
automatycznie, przy czym caty
proces jest pod kontrolg dzieki
sterowaniu za pomoca joysticka.

Maszyna wyposazona jest
w pite fancuchowa SuperCut
z prowadnica o dtugosci 90 cm
i hydraulicznym podwdjnym
chwytakiem, ktéra gwarantuje
pewne i efektywne ciecie nawet
najgrubszych ktéd (maksymal-
nie 65 cm). Napedy elektryczne
w potaczeniu z duza instalacja
hydrauliczna wysokiej jakosci sa
wymiarowane dla duzej wydajno-
$ci godzinowej, dtugich czaséw
pracy i wielu roboczogodzin bez
konserwacji. Aby jeszcze bardziej

MASZYNY

SpaltFix K-Vario.

zoptymalizowac produkcje drew-
na opatowego i zwiekszy¢ zyski,
dostepne s3 opcjonalne rozsze-
rzenia: przeno$niki tasmowe,
LogFix do czyszczenia i PackFix
do pakowania polan.

K-Vario odznacza sie szcze-
gélnie efektywnym energe-
tycznie sposobem pracy, co
przektada sie na wysoka wy-
dajnosé¢ godzinowa i optymal-
ny wynik. Z kolei bezpieczna
i bezusterkowa produkcje polan
zapewniajg zastosowane przez
firme Posch komponenty wyso-
kiej jakosci.

Maszyna dostepna jest
w wersji z doczepianym pod-
woziem do ciggniecia lub z pod-
woziem do jazdy drogowej, co
zwieksza wszechstronnosc jej
zastosowan. Dzieki temu prze-
twarzanie ktéd drewna odbywa
sie w niezwykle wydajny spo-
séb, bezpiecznie i elastycznie,
a ponadto — w kazdym dowolnie
wybranym miejscu i catkowicie
wedtug wytycznych operatora.
Naped realizowany jest przez cig-
gnik lub przez silnik dieslowski. 1

& | posch

Maszyna SpaltFix K-Vario dostepna jest w wersji z doczepianym pod-
woziem do ciggniecia lub z podwoziem do jazdy drogowej, co zwieksza
wszechstronnos¢ jej zastosowan.
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ODPYLANIE

Niezréwnana wydajnosc¢ odpylania
W wersji energooszczednej

Nie ma chyba zaktadu produkcyjnego, ktéry nie odczuwatby dotkliwie
rosnacych z roku na rok cen energii elektrycznej, ktéra ma coraz wiekszy udziat

w catosciowych kosztach produkcji. Hocker Polytechnik, dzieki technologii
odpylania z wykorzystaniem silnikow z magnesami trwatymi w najwyzszej klasie
wydajnosci IE5 wychodzi naprzeciw oczekiwaniu tych klientéw, ktorzy stawiaja
na energooszczednosc potaczong z wysoka wydajnoscig odpylania.

Silnik o najwyzszej
klasie sprawnosci IE5 I
Nowo opracowany silnik

IE5 oferuje przewage w zakre-
sie energooszczednosci dzieki
zmniejszonym kosztom energii
elektrycznej przy zwiekszonej
wydajnosci odpylania nawet
0 25 procent. Ten skok wydaj-
nosci jest mozliwy dzieki zasto-
sowaniu silnikéw z magnesami
trwatymi najwyzszej jakosci
(klasa sprawnosci IE5) w po-
taczeniu ze specjalnie skonfi-
gurowanymi przetwornicami
czestotliwosci. Klasa efektyw-
nosci energetycznej 5 (lub Ultra
Premium Efficiency) to obecnie
najwyzsza klasa sprawno-
sci silnikéw elektrycznych.

.. VACUMOBIL
VACUMOBIL 3

VACUMOBIL
ey

REKLAMA

POLYTECHNIK

~ URZADZENIA OCHRONY
SRODOWISKA DPU Sp. z o.0.

ul. Jeleniogdrska 1A

58-150 Strzegom

gsm: 603 445 132

tel. +48/74/855 38 84 wew. 27
fax +48/74/855 38 83
www.hoecker-polytechnik.pl

POLYTECHNIK
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08IL VACUMOEBIL

Vacumobil JP350

z wydajnym silnikiem
1E5 i zintegrowang
brykieciarka.

Dzieki odpylaczom Vacumobil
ten nowoczesny typ silnika, kté-
ry jest czesto uzywany réwniez
w samochodach elektrycznych,
zapewnia znaczny wzrost wy-
dajnosci.

Firma Hocker Polytechnik
potaczyta silnik z magnesa-
mi trwatymi z falownikiem

i dostosowata elektronike steru-
jaca specjalnie do tego typu sil-
nika. Te trzy najnowoczesniejsze
komponenty sprawiaja, ze odpy-
lacze Vacumobil, ktére zostaty
wyprébowane i przetestowane
tysiace razy przez klientéw na
catym $wiecie, to prawdopo-
dobnie najbardziej ekonomiczne
urzadzenia tego typu na rynku.

Pomyslnie
przetestowany
w praktyce

Odpylacz Vacumobil 350
z silnikiem |IE5 w ramach sze-
Sciomiesiecznych testéw obciag-
Zeniowych zostat przetestowany
w praktyce przez producenta
mebli, a rezultaty jego pracy
byty bardzo satysfakcjonujace.
Vacumobil z silnikiem z ma-
gnesami trwatymi 11 kW (IE5)
niezawodnie przejat zadanie,
do ktérego wczesniej potrzebny
byt Vacumobil z silnikiem asyn-
chronicznym 15 kW z regulacja
czestotliwosci (IE3). Testy poka-
zaty, ze dzieki nowemu silnikowi
odpylacz zuzywa o 2,5 kW mniej
energii elektrycznej.

Nowy, wydajny silnik 1E5
jest dostepny w potaczeniu
z modelami Vacumobil 350 (11
kW/IE5), 300 (7,5 kW/IE5) lub
250 (5,5 kW/IES). ]
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Maszyny
z polsko-czeskim

rodowodem

MASZYNY

Wieloletnia wspoétpraca konstruktoréw z Brna i firmy
Rem-Tech zaowocowata poszerzeniem oferty trakow

PILOUS FORESTOR o nowe rozwigzanie. Pilarka CTR
1000H 60 LX, wczesniej nazywana LUXURY, to krolowa
w rodzinie tych znanych i cenionych maszyn, ktora trafia
w potrzeby najbardziej wymagajacych odbiorcow.

Nowy typ panelu sterujacego
z regulowang wysokoscia, ste-
rowanie za pomoca joystickéw
przesuwem mostu, podnosze-
niem i opuszczaniem ramienia
czy korowarka, prosty system
odmierzania grubosci ciecia,
cyfrowo nastawiana wysokos¢
podnoszenia ramienia i odmie-
rzanie od géry lub od dotu kto-
dy, system zgarniacza desek,
hydraulicznie wysuwane opo-
ry katowe... To tylko niektére
z zastosowanych w pilarce LX
innowacji technicznych, ktére
pozwalaja jeszcze lepiej odpo-
wiedzie¢ na rosnace wymagania

www.4woodi.pl

rynku w zakresie mozliwosci ob-
rébki, precyzji i komfortu obstugi.

W wersji luksusowej
Nowa pilarke wyposazono
w kota o powiekszonej Srednicy
(750 mm) oraz silniki napedowe
o mocach 18 kW w wersji pod-
stawowej lub 22 kW. Prowa-
dzenie tasmy pity odbywa sie
pomiedzy ptytkami z weglikdw
spiekanych. Przedtuzacze sekgcji
do 6 m umozliwiaja zainstalo-
wanie wyposazenia hydraulicz-
nego wedtug wymagan klienta.
Podstawowa sekcja przejazdo-
wa i sekcje przedtuzajace sa

CTR 1000H40 Hydraulik

wyposazone w otwory/gniaz-
da do mocowania zespotéw
wyposazenia hydraulicznego.
Uzytkownik moze w prosty spo-
s6b zmienia¢ uktad agregatéw
i rozmieszczac je w wygodnych
dla siebie pozycjach.
Specjalnie dla maszyny
CTR 1000H 60 LX powstat
nowy typ panelu sterujacego,
ktéry dla utatwienia zajecia
pozycji przez operatora moz-
na przesuwac¢ na boki oraz
regulowad ustawienie jego
wysokosci, dopasowujac go do
pozycji siedzacej lub stojacej.
Przesuw mostu przéd-tyt (wraz

TARTACZNE

Sciski zapobiegajace prezeniu
cietych detali.

Panel sterowania.

Pionowo, hydraulicznie
wysuwane opory kagtowe w nowej
maszynie w wersji Luxury.
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Mniejsze pilarki PILOUS
FORESTOR (sposrdd szesciu
znajdujacych sie w ofercie)
to modele: CTR 710M, CTR
800S, CTR 520. Rozbudo-
wany pakiet dodatkowego
wyposazenia (np. hydrau-
lika, korowarka) sprawia,
ze nawet te stosunkowo
niewielkie urzadzenia
umozliwiaja dopasowanie
parametréw obrobki Scisle
do potrzeb konkretnego
zamawiajgcego.

Do tych klientéw, ktorzy
maj3 szczegolnie wysokie
wymagania dotyczace ilosci
oraz rozmiaréw przera-
bianego surowca, kiero-
wane s3 z kolei duze traki

z wyposazeniem hydrau-
licznym, ktére zwieksza
zaréwno komfort obstugi,
jak i bezpieczenstwo. Obok
zaawansowanego traka

LX z bogatym wyposaze-
niem, najwyzszym mo-
delem w tej linii pilarek

jest model CTR 1000H40
Hydraulik, pozwalajacy na
uzyskanie dlugosci ciecia
w zakresie od 4,6 m do 13,6
m. To pilarka o masywnej
konstrukcji, wyposazona

w szybki posuw mostu z au-
tomatycznym zwalnianiem
w potozeniach krancowych.
Dwustronne prowadze-

nie mostu przejazdowego
pozwala na zamontowanie
wydajnego wyposazenia hy-
draulicznego w celu tatwego
manewrowania nawet
wielkimi, grubymi ktodami.
W kombinacji z silnikiem

o duzej mocy takie wypo-
sazenie pozwala na pltynne
$cigganie nawet ciezkich
ktéd za pomoca podajnika
ucietego materialu. Maszy-
na w tej wersji wyposazona
jest w wysuwna obrotnice
klod, dwa zaciski do ktod,
pie¢ katowo i wysokoscio-
wo regulowanych ogranicz-
nikéw, wyréwniarke konca
klody, wyréwniarke konca
klody z posuwem poziomym
oraz silnik o mocy 15 kW
(opcjonalnie — 18 kw).

Wachlarz mozliwosci trakéw PILOUS FORESTOR zwieksza ponadto rozbudowany
pakiet wyposazenia dodatkowego. S3 to m.in.:

LG Automat stuzy do szybkiego i doktadnego, automatycznego
ustawiania grubosci ciecia. Po ustawieniu wartosci na
wys$wietlaczu ramie pily tasmowej automatycznie przemiesci

sie w wybrane potozenie. Zapobiega to btedom ludzkim przy
ustawianiu recznym, oszczedza czas i poprawia doktadnos¢ ciecia.

Umieszczony na ruchomym ramieniu agregat korowarki umozliwia
oczyszczenie z piachu i kory miejsca wprowadzenia tasmy tnacej
w klode. Zastosowanie frezowania wstepnego w miejscu wejscia
pity w materiat zapobiega stepieniu tasmy, ogranicza czestotliwo$¢
wymiany pil tasmowych, podnosi ich zywotnos¢, a takze poprawia
wydajnosc¢ catej maszyny.

Hydrauliczny naciag pity tasmowej stuzy do napinania tasmowej
tasmy tnacej za pomoca recznej pompy hydraulicznej. Odczyt
stopnia naciggniecia tasmy wskazuje umieszczony w poblizu
manometr. Zawor ci$nieniowy zabezpiecza przed zbytnim
naprezeniem tasmy.

Na skali amperomierza mozna odczytac¢ wartos¢ natezenia pradu
wskazujaca na stopien obciazenia silnika pilarki podczas pracy.
Wskazania amperomierza sa pomocne w doborze predkosci
posuwu ciecia i okreslaja stopien stepienia tasmy, ktorej
terminowa wymiana wydtuza zywotno$c¢ i poprawia jakos$¢ ciecia.

Elektrycznie przestawna listwa z rolka napinajaca tasme tnaca
poprzez tatwg i ptynna regulacje potozenia rolki ogranicza
dtugos¢ pracujgcego fragmentu tasmy. Przyciski umieszczone
na panelu sterujgcym umozliwiajg ptynny wybdér pozycji rolki
naciggu tasmy tnacej.

Podajnik ucietego materialu - przy ruchu powrotnym ramienia
pily tasmowej po zakonczeniu ciecia materiat za pomoca
zderzakéw przesuwany jest w kierunku panelu sterujacego

i umozliwia bardzo wygodny odbiér materiatu lub jego dalsze
przesuniecie na zwigzane przenos$niki tasmowe badz rolkowe.

Zeslizg materiatu za pomoca hydrauliki ustawiany jest na
wysokos$d, zgodnie z wysokos$cig odcinanego materiatu. Stuzy
do zeslizgniecia sie konca przesuwanego materiatu na zwigzane
przenosniki tasmowe albo rolkowe.

Regulacja chlodzenia pity tasmowej wyraznie ogranicza zuzycie medium chtodzgcego/smarujace-
g0, poniewaz w systemie chtodzenia dodatkowo znajduje sie elektromagnetyczny zawor przepty-
wowy, ktéry automatycznie otwiera sie po wiaczeniu pily tasmowej, a zamyka po jej wylaczeniu.

Cisnieniowy, dwustronny system chtodzenia tasmy tnacej sktada sie z pompy cisnieniowej
umieszczonej w zbiorniku z medium chtodzacym, elektromagnetycznego zaworu przeplywowego,
dwoch dysz. Za posrednictwem dysz srodek chtodzacy natryskiwany jest na gérna i dolng po-
wierzchnie tasmy. Dwustronne chlodzenie zapobiega niepozadanym naprezeniom i osadzaniu sie
nalotéw zywicznych, co skutkuje spokojniejsza praca tasmy tnacej, wydluza zywotnosc narzedzia
i podnosi doktadnos¢ ciecia.
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z regulacja predkosci), podno-
szenie i opuszczanie ramienia
géra-dét (wraz z regulacja
predkosci), a takze sterowanie
korowarka (start, stop, dojazd
do ktody) odbywa sie wygodnie
poprzez joysticki.

Inng nowoscia w poréwna-
niu do poprzedniczki jest nowy,
prosty system odmierzania
grubosci ciecia, cyfrowo nasta-
wiana wysoko$¢ podnoszenia
ramienia i odmierzanie od goéry
lub od dotu ktody, a takze sys-
tem zgarniacza desek oraz pio-
nowo, hydraulicznie wysuwane
opory katowe. Zmodyfikowano
ponadto $ciski zapobiegajace
prezeniu cietych detali, ktére
dziataja dwukierunkowo, sci-
skajac materiat z boku i $cia-
gajac go do dotu. Innowacja
w pilarce w wersji LX jest tez
zmodyfikowany ksztatt belek
porzecznych oraz zmniejszony
opdr przesuwania ktody wzdtuz
traka podczas manipulowania.

REKLAMA

Hydraulika
w standardzie

Kazdy z trakéw z rodziny
PILOUS FORESTOR mozna do-
posazy¢ w hydraulike, co utatwia
i przyspiesza manipulacje cietym
materiatem i pozwala zreduko-
wac liczbe zaangazowanych do
pracy 0séb.

Najbardziej zaawansowa-
ne maszyny z tej serii — traki
tasmowe 1000H40 i H60 LX
wyposazenie hydrauliczne maja
w standardzie. Nawet gdy ko-
nieczne jest przetarcie bardzo
ciezkiej ktody, to dzieki hydraulice
z fatwoscig poradzi sobie z tym
zadaniem jedna osoba. W sposéb
oczywisty zwieksza sie tym sa-
mym wydajnos¢, obnizajg kosz-
ty produkcyjne oraz skraca czas
amortyzacji inwestycji. Dzieki
hydraulicznym systemom mani-
pulacji praca w tartaku staje sie
ponadto o wiele bezpieczniejsza.

Najwazniejszym, wielofunk-
cyjnym zespotem wyposazenia

MASZYNY

hydraulicznego jest obrotnica
wysuwna, ktéra porusza sie
w kierunkach: pionowo i poziomo
z wykorzystaniem utwardzonych,
chromowanych prowadnic za
pomoca niezaleznie sterowanej
pary sitownikéw hydraulicznych.
Stuzy do mocowania, obracania
i przysuwania cietego materiatu
do katownikdw uchylnych. Z kolei
dwuramienna obrotnica tancu-
chowa wyposazona jest w dwa
wychylne, niezaleznie sterowane
ramiona. Sg na nich osadzone
fancuchy synchronicznie nape-
dzane silnikiem hydraulicznym,
za pomoca ktérego odbywa sie
obracanie materiatu. Przy cieciu
dtugich ktéd i ich czestym obra-
caniu zalecane jest wyposazenie
maszyny w dwie takie obrotnice,
ktére wyraznie skrécag czasy ma-
nipulacji i poprawia wydajnos¢
maszyny.

Wszystkie pilarki PILOUS
FORESTOR w wersji Hydrau-
lik sa wyposazone w dwie

TARTACZNE

profesjonalne pompy, ktére
zapewniaja wysokie predkosci
i sity w uktadzie. Za bezpieczne
i szybkie unoszenie okraglakow
i przenoszenie ich natoze maszy-
ny odpowiada z kolei dwuramien-
na, hydrauliczna tadowarka ktéd.
Kazdy segment ramy wyposazo-
ny jest w gniazda przeznaczone
do mocowania urzadzen zata-
dowczych, a uzytkownik moze
umiesci¢ hydrauliczny zespétia-
dowarki w wybranej przez siebie
pozycji. Sterowanie sitownikami
tadowarki jest niezalezne, a za-
tadunek nawet dtugich pni jest
bardzo tatwy.

Wyposazenie hydrauliczne
obejmuje réwniez hydrauliczne
zaciski do ktéd z mozliwoscia
dociagniecia materiatu, rolke
bierna unoszona do poziomo-
wania i manewrowania ktoda
oraz rolke unoszona z napedem
hydraulicznym do poziomowa-
nia i przesuwania ktody. ]

G | Rem-Tech

"CTR1000H 40

W NOWEJ ODStONIE

TRAKI TASMOWE

DO DREWNA CZESKIEJ FIRMY

tel./faks: 22 837 16 14,22 837 14 97
e-mail: info@rem-tech.com.pl

W OFERCIE
PILY TASMOWE

Rem-Tech

01-111 Warszawa
ul. Olbrachta 32

www.rem-tech.com.pl
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DREMA

Miedzynarodowe Targi Maszyn, Narzedzi i Komponentow dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego
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